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SLATE CUTTING DRILL/DRIVER ATTACHMENT - SPECIFICATIONS: Cutting Capacities in 4 - 8 mm natural roofing slate: Directional - straight and arcs e Forward Cutting Force - 11 Ibs (48.93 N) e Max Thickness - 5/16” (8 mm) e Max Cutting Speed - 5.56’ (1.69 m) / minute e Life of Jaws - 3,750 (1143 m) Drill/Driver
Requirements: Min Torque - 300 Ibs/in (40 Nm) e Min Cordless Volts - 14.4 volts ® Max A/C Power Rating - 7 amps ® Chuck Capacity - 1/4” (6.4 mm) to 1/2” (12.7 mm), 1/4” quick release chuck e Operating Speed - 1200 to 2900 RPM e Operating Temperature - 0 to 40 C e Operating Humidity - 30 to 100% RH e DESCRIPTION:
Shear attachment for cordless or A/C drill/driver. Driveshaft inserts into drill/driver chuck. Telescoping drill/driver clamp arms adjust to fit length and width of drill/driver to allow one-hand operation. ® SET-UP: Install chuck guard onto attachment. Install drive shaft into drill/driver chuck. Adjust and tighten clamp. Do not cover drill/
driver vents with sliding clamp grips. Loosen forward clamp, rotate head to desired position and tighten clamp. ¢ OPERATION: Hold so that skid plate (base of shear head) is flush to slate. Capable of making straight, curved or angled cuts in 4-8 mm natural roofing slate suitable for scalloped designs or fitting around structures.
Do not run continuously in excess of 5-minutes to avoid overheating. ¢ SAFETY NOTES: Malco Products, SBC takes no responsibility for the safety of the attachment if it is used in any way other than the intended purpose as specified in the operating instructions. e Only use rated drill/driver. e Visually inspect components before
installing on drill/driver. ® Do not use if cracked or broken. e Avoid pinch point. ® Do not remove plastic chuck guard. ® Make sure lighting is sufficient (200 to 300 Lux). ® Do not over-reach to perform cutting operation. e Do not force cut. If the blade becomes jammed, release trigger and remove power before freeing. ® Keep
power cables away from blades. e Always wear goggles or safety glasses. ® Wear protective gloves when operating.  Use hearing protection when operating. MAINTENANGE: Install replacement blade and skid plate (TSNS1RB) when cutting quality is no longer acceptable. BLADE REPLACEMENT (TSNS1RB Replacement
Blade and Skid Plate) 1. Remove the two 5 mm hex key screws (A and B) from casing (E). 2. Remove the four 2.5 mm hex key screws (C). 3. Separate casing (E) by lifting straight up. NOTE: There is grease in casing. 4. Lift washers (F), blade (G) and second washer set (F) off pin. 5. Using new washers (F) and new blade
(G), reassemble these components. *6. Apply a thin layer of grease to washers and sides of blade. **7. Apply a liberal amount of the supplied grease to the space between driveshaft and upper blade. 8. Reassemble casings and screws. SAFETY NOTE: Use only grease supplied to prevent wear and overheating.
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MPUCTABKA 3A PA3AHE HA MJI0YY 3A BOPMALUMHA/3ABUKBALL ME)(AHMS'bM TEXHUYECKN IAHHU: Mpou3BouTeNnHOCT Ha pA3aHe Ha ecTecTBEHI NOKPUBHY Mouy ¢ AeGenrHa 4 — 8 mm: llocoka - HanpaBo ¥ MO bV « (Ana Ha pasaxe Hanpes — 48,93 N (11 ¢yTa) « makc. AebenHa - 8 mm (5/16") « MaKc. ckopocT Ha pasane — 1,69 m (5,56') /
MUHyTa ® TpaiiHoCT Ha ventoctute — 1143 m (3,750') UsnckBanna kbm 6oy MuH. BbpTALL MOMeHT — 40 Nm (300 Ibs/in) « MUH. HanpexeHue npy pa6ota Ha akymynatop - 14,4V e mMakc. npomeunns HOMMHaneH TOK - 7 A ® 3axBaT Ha MaTPOHHIKA - 6,4 mm (1/4”) 4o 12,7 mm (1/2"), 1/4" natpoHHyK ¢ 6bp30 0cB060X/1aBaHe ® paboTHa CopoCcT —
1200 50 2900 RPM e pabotHa Temneparypa - ot 0 40 40 C ® paboTHa BNaHOCT Ha sbsnyxa 013070100 % RH © OMMUCAHUE: MpuctaBka 3a pasaHe 3a 6 c PHO W MPEXKOBO 3aX BaJl (e BKapBa B Ha b Me Tenec pameHa 3a Ha /

3a/IBIKBALLIA MEXaHM3bM Ce PEeryupar Ha AbKVHA U LMpUHA No 3a /1a N03BONAT paboTa C efjHa pbKa. ® I'IOJJJOTOBKA Mowupaii Ha BbpXy NpucTaBKata. MoHTupaiiTe 3a7BIXBalLVA Ban B 6opmaumnara/nan0HHMKa Ha Perynupaifte 1 3aTereTe ckobara. He 3akpuaiite
BEHTUNALIVOHHIATE OTBOPY Ha 60pMalLIVHaTa/3a/iBIRKBALLIMA MeXaHN3bM C MTb3ralLiyTe ce p P: p cKoba, [71aBaTa 10 XKeMaHaTa no3uLiviA 1 3aTerHete cKoﬁaTa © PABOTA: llpbme VHCTPyMeHTa Taka, e MTb3ralLiaTa ce nyiouka (0CHOBaTa Ha pexxeLLiaTa raBa) i € HapaBHo C TOBbPXHOCTTA Ha rnioyarta. C mpucTaBKaTa Morar fia ce paBAT MpaB, U3BUTA

WM ITIOBY Pa3pe3ut B eCTECTBEHI NOKPUBHY NN0YM ¢ eGenita 4 - 8 mm, NoAXoAALLY 33 ¢ecTOHHM W3aiiHI UV 32 NPUCNocoBABaHe OKONO pasninyHK CTpyKTypu. He pexete HenpeKbeHaro nogevie OT 5 MUHYTY, 33 Aa 30ereTe nperpagate. ® BENIEXXKWU OTHOCHO BE3OMACHOCTTA: Malco Products, SBC He noema 0TroBOpHOCT 3a 6e30nacHoCTTa Ha MpycTaBKarta, ako TA ce U3Mo13Ba 3a
JIpYry Lenv U3BbH NPeaHa3HaueHNeTo, NOCOYEHO B MHCTD! 3apabora. ® [« bMC I pu. © Mposey it npeav arn pate Ha 6oy Me e He iiTe MyKHaTV WM CYyeHIn KOMOHeHTH. © V136ArBaiiTe TouKaTa Ha npuTickaHe. © He Maxaiite
TN1aCTMacoBIA PeANasyiTeN Ha NaTpoHHIKa. © YBepeTe Ce, Ye 0CBETIIEHIETO € 0CTaTbuHo (200 1o 300 Lux). ® He ce nporeraiire, korato pexere. ® He npunaraiite cvuna npy pasane. AKo HOXO0BETe ce 3aK/MHAT, 0cBoGo/ieTe MyckoBOTO YCTPOIACTBO 11 P npesv Aia r oc © [IpbkTe 3axp Kabenu fianey oT HoxoBeTe. ® BuHary HoceTe npeanasii
0uNa K 0uIna 3a 6e3onacHocT. © HoceTe MpeanasHi pbKasuLy Mo Bpeme Ha pabora. ® V13non3Baiite cpe/icTBa 3a 3aLLTa Ha ciyxa o Bpeme Ha pabora. MOJAPBHKKA: Korato kauecTBOTO Ha pAiaHe ce BIOLLM, MHCTNpaViTe HOB HOX 1 onopHa nioya (TSNSTRB). CMAHA HA HOXKOBE (pe3epBeH Hox v onopHa nnoya TSNSTRB) 1. Pa3BuiiTe BaTa BItHTa 3a LLECTOCTEHEH KAioy 5 mm
(AwB) ot kopnyca (E). 2. Pa3swiiTe ueTupuTe BItHTa 3a wectocteHeH knioy 2,5 mm (C). 3. Otaenere kopnyca (E), kato ro BaurHete npaso Harope. 3ABENIEXKA: B kopyca uma rpec. 4. V13Bapere wait6ue (F), Hoxa (G) u BTopus komnnekT waii6w (F) ot octa. 5. Kato u3non3ate Hosy Lwaii6u (F) u Hos Hox (G), crnobeTe oTHOBO AeTaiinuTe. *6. HaHeceTe ThHBK Cnoii rpec BbpXY Wwaiibute

W CTPaHuTe Ha HoXKa. **7. HaHeceTe J0CTaTbYHO KONMYECTBO OT J0CTaBEHaTa Fpec B NPOCTPAHCTBOTO MeX/AY 3afBINKBALLMA Ban U ropHUA HOXK. 8. Crobete Kopnyca v 3aterHere BiHToBeTe. SABEJIEXKKA OTHOCHO BE30MACHOCTTA: 3a ia ce u3berHe U3HoCBaHe v nperpABaHe, U3noN3BaiiTe camo J0CTaBeHata ¢ NpycTaBKata rpec.
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NASTAVEC NA VRTACKU/SROUBOVAK K REZANI BRIDLIC - TECHNICKE UDAJE: Moznosti fezani stfesnich biidlic tloustky 4 a2 8 mm: Smérové — rovné a oblouky, dopfednd feznd sila — 48,93 N (11 1b), maximélni tloustka — 8 mm (5/16”), maximalni feznd rychlost — 1,69 m (5,56) / minutu, Zivotnost ¢elisti — 1143 m (3,750') Pozadavky na vrtacku/
Sroubovak: Minimalni moment — 40 Nm (300 Ib/palec) ® Min. napéti akumulétorové vrtacky — 14,4V e Max. jmen. stf. proud — 7 A ® Kapacita sklicidla — 6,4 mm (1/4”) az 12,7 mm (1/2") ® 1/4” rychloupinaci sklicidlo ® Provozni otacky — 1200 az 2 900 ot./min ® Provozni teplota — 0 az 40 °C ® Provozni vlhkost — 30 az 100 % rel. vihkosti ® POPIS: Stiihaci
ndstavec pro akumula é vrtacky/sroubovaky nebo vrtacky/3roubovaky na stidavy proud. Hnaci hfidel se vkldda do skiicidla vrtacky/sroubovaku. Teleskopickd ramena elisti se pfizplisobf délce a Siice vrtatky/3roubovdku, aby je bylo mozné obsluhovat jednou rukou.  NASTAVENI: Namontujte kryt sklicidla na ndstavec. Namontujte hnaci hidel na sklicidlo
vrtacky/Sroubovaku. Nastavte a utahnéte Celisti. Nezakryvejte posuvnymi tichyty Celisti vétraci otvory vrtacky/Sroubovaku. Povolte pfedni svorku, natocte hlavu do pozadované polohy a svorku dotdhnéte. « PROVOZ: Drite tak, aby kluznd deska (zakladna stfihaci hlavy) byla v roviné s bfidlici. Nastavec Ize vyuzit k rovnym, obloukovym nebo Ghlovym feziim 4 az 8 mm
tlustych stfesnich bidlic, které jsou vhodné na vnité a zoubkované konstrukce nebo na oblozeni réiznych stavebnich struktur. Chcete-li zabranit prehtati, nepouzivejte ndstroj déle nez 5 minut. « BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: Spolecnost Malco Products, SBC, nenese zddnou odpovédnost za bezpecnost néstavce, ktery je pouzivan k jingm tceltim nez uvedenym
v navodu k obsluze. ® Pouivejte pouze odpovidajici vrtacku/Sroubovak. e Pred montazi na vrtacku/Sroubovék néstavec pohledem zkontrolujte. @ Pokud je praskly ¢i poskozeny, nepouZivejte jej. ® Dévejte pozor na mista, kde by mohlo dojit k sevieni. ® Neodstrafiujte plastovy kryt sklicidla. ® Zajistéte dostatecné osvétleni (200 az 300 luxd). ® Pfi fezani se pfilis
nepiedklanéjte. o Pfi fezani nepouZivejte silu. Pokud se ¢epel zasekne, uvolnéte spoust a pred uvolflovénim odpojte napdjeni. ® Udrzujte kabely mimo dosah ¢epeli. ® Vizdy pouZivejte bezpecnostni nebo ochranné bryle.  Pfi préci pouZivejte ochranné rukavice. ® P praci si chraiite sluch. UDRZBA: Pokud je kvalita fezani jiz nedostate¢nd, namontujte nahradni ¢epel
a kluznou desku (TSNSTRB). VYMENA CEPELI (Nahradni ¢epel a kluzna deska TSNS1RB) 1. 0dmontujte dva 5mm Sestihranné Srouby (A a B) z krytu (E). 2. Odmontujte ¢tyfi 2,5mm Sestihranné Srouby (C). 3. Zvednutim smérem nahoru kryt (E) sejméte. POZNAMKA: Uvnitf krytu je mazivo. 4. Odstraiite z éepu podlozky (F), ¢epel (G) a druhou sadu podlozek (F).
5. Pouzijte nové podlozky (F) a éepel (G) a tyto soucsti smontujte. *6. Na podlozky a strany cepele naneste tenkou vrstvu maziva. **7. Do prostoru mezi hnaci hfidel a horni éepel aplikujte libovolné mnozstvi pfilozeného maziva. 8. Sestavte kryt a upevnéte Srouby. BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: PouZivejte pouze piiloZené mazivo. Zabranite
tak opottebeni a prehfivani.
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SKIFERSK/ERENDE BORE-/SKRUEMASKINETILBEH@R - SPECIFIKATIONER: SK/EREKAPACITET PA 4-8 MM NATURLIGT SKIFERTAG: Retninger — lige og buet e Fremadrettet skeerekraft — 48,93 N (11 Ibs)  Maksimal tykkelse — 8 mm (5/16”)  Maksimal skeerehastighed — 1,69 m (5,56’) / minut e Keebers levetid —
1.143 m (3,750’) Krav til bore-/skruemaskine: Minimum torsionsmoment - 40 Nm (300 Ibs/in) ® Minimum tradlgs volt - 14,4 V e Maksimum A/C effekt - 7 A  Skaereeffekt - 6,4 mm (1/4”), til 12,7 mm (1/2”), 1/4” hurtig udlesningsborepatron e Betjeningshastighed - 1200 til 2.900 o/min e Betjeningstemperatur - 0 til 40° C
o Betjeningsfugtighed - 30 til 100 % relativ fugtighed ® BESKRIVELSE: Klippetilbeher til tradls eller A/C bore-/skruemaskine. Drivaksel tilbeher til bore-/skruemaskinepatron. Teleskopklemmearme til bore-/skruemaskine kan tilpasses i lengde og bredde til bore-/skruemaskinen, hvilket muligger betjening med én hand.
* KLARGORING: Installer borepatronafskeermning pa fastgerelsesanordningen. Installer drivaksel i bore-/skruemaskinepatron. Juster og tilspeend klemme. Undlad at tildeekke ventilationshuller pa bore-/skruemaskine med skydeklemmehandtagene. Lasn fremklemmen, roter hovedet til den gnskede position og spaend klemmen.
* BETJENING: Hold séledes at motorbeskytteren (bunden pa skerehovedet) er lige med skiferpladen. Muligger udferelse af buede eller skré afskeeringer pa 4-8 mm naturligt skifertag, velegnet til takkede design eller tilpasning rundt om strukturer. Undlad at benytte i mere end 5 min. ad gangen for at undga overhedning.
» SIKKERHEDSFORSKRIFTER: Malco Products, SBC patager sig ikke ansvaret for sikkerheden under brug af tilbeher, safremt dette anvendes til andet end det beregnede formal som angivet i brugsanvisningen. e Anvend kun en godkendt bore-/skruemaskine. e Udfer visuel inspektion af komponenter inden montering pa bore-/
skruemaskinen. ¢ Undlad at benytte hvis produktet er revnet eller beskadiget. ® Undga pinch-point.  Undlad at afmontere plastikafskeermningen til borepatron.  Serg for at der er rigeligt med lys (200 til 300 Lux). e Undlad at benytte ekstraordineer raekkevidde for at udfare afskring. e Undlad at forcere afskeering. Hvis klingen
sidder fast, sa frigiv udigseren og afbryd stromforsyningen inden du forseger at lasne den. ® Hold ledninger pa afstand fra klinger. e Anvend altid beskyttelsesbriller. e Brug beskyttelseshandsker under betjening. ® Brug herevaern under betjening. VEDLIGEHOLDELSE: Monter udskiftningsklinge og motorbeskytter (TSNS1RB)
nér afskaeringskvaliteten er ringe. UDSKIFTNINGSKLINGE (TSNS1RB udskiftningsklinge og motorbeskytter) 1. Udtag de to 5 mm unbrakoskruer (A og B) fra huset (E). 2. Udtag de fire 2,5 mm unbrakoskruer (C). 3. Aben huset (E) ved at lgfte lodret op. BEM/ERK: Der er smarelse i huset. 4. Loft spandeskiver (F), klinge (G)
og den anden spaendeskive (F) veek fra drejetappen. 5. Anbring disse komponenter med nye spandeskiver (F) og ny klinge (G). *6. Pafer et tyndt lag smerelse pa spandeskiverne og siderne pé klingen. **7. Pafer et rigeligt lag af den medfglgende smorelse i mellemrummet mellem drivakslen og den gvre klinge.
8. Saml huset og skruerne igen. SIKKERHEDSFORSKRIFT: Anvend kun smgrelse til forebyggelse af slid og overhedning.

SCHIEFERSCHNEIDENDER BoIIRMASGHIIIEN-ISI:HIIAUBERAUFSATZ TECHNISCHE ANGABEN: Schneidekapazitdten in 4-8 mm natiirlichem Dachschiefer: Schnittrichtung - gerade und gebogen e Vorwértsschnittkraft - 48,93 N (11 Ibs) ® Max. Dicke — 8 mm (5/16”) ® Max. Schnittgeschwindigkeit - 1,69 m (5,56") pro
Minute e Lebensdauer der Backen — 1143 m (3.750’) Bohr Min. Drehmoment - 40 Nm (300 Ibs/in) e Min. Voltzahl fiir kabellose Geréte - 14,4 VoIt ¢ maximale A/C-Nennleistung - 7 Ampere ® Bohrfutterdurchmesser - 6,4 mm (1/4”) bis 12,7 mm (1/2”), 6,4 mm (1/4”) Schnellwechselbohrfutter
o Betriebsgeschwindigkeit - 1200 bis 2900 UpM e Betriebstemperatur - 0 bis 40°C » Betriebsfeuchte - 30 bis 100% RH « BESCHREIBUNG: Schneideaufsatz fiir kabellose oder verkabelte elektrische Bohrmaschinen/Schrauber. Der Schatft wird in das Futter der Bohrmaschine/des Schraubers eingesetzt. Die Teleskoparme des Klemmbiigels
fiir die Bohrmaschine/den Schrauber lassen sich in Lange und Breite an die Bohrmaschine/den Schrauber anpassen und erlauben dadurch die Bedienung mit einer Hand. ¢ AUFBAU: Installieren Sie den Bohrfutterschutz am Aufsatz. Montieren Sie den Schaft (Antriebswelle) auf der Bohrmaschine/dem Schrauber. Justieren Sie den Klemmbiigel
und ziehen Sie ihn fest. Achten Sie darauf, dass Sie die Luftaustrittstffnungen der Bohrmaschine/des Schraubers nicht mit den verschiebbaren Greifern des Klemmbiigels abdecken. Lockern Sie den vorderen Biigel etwas, drehen Sie den Kopf in die gewiinschte Position und ziehen Sie den Klemmbiigel wieder an. e BETRIEB: Halten Sie
Ihr Werkzeug so, dass die Gleitplatte (Basis des Schneidekopfes) biindig auf der Schindel aufliegt. Setzt gerade, gebogene oder gewinkelte Schnitte in 4-8 mm natiirlichem abgerundetem Dachschiefer oder um entsprechende Strukturen herum. Lassen Sie die Maschine nicht langer als 5 Minuten durchgehend laufen, um ein Uberhitzen
zu vermeiden. ® SICHERHEITSHINWEISE: Malco Products, SBC iibernimmt keinerlei Verantwortung fiir die Sicherheit des Aufsatzes, wenn er auf andere Weise als die in der Betriebsanleitung vorgesehene verwendet wird. ¢ Verwenden Sie nur Bohrmaschinen/Schrauber der angegebenen Nennleistung. e Fiihren Sie eine Sichtpriifung der
Werkzeugteile durch, bevor Sie sie auf der Bohrmaschine/dem Schrauber installieren. e Nicht verwenden, wenn gesprungen oder zerbrochen. e Vermeiden sie den Quetschpunkt.  Der Bohrfutterschutz aus Plastik darf nicht entfernt werden. e Stellen Sie sicher, dass Sie geniigend Licht haben (200 bis 300 Lux).  Uberstrecken Sie sich beim
Schneiden nicht. e Gehen Sie beim Schneiden nicht gewaltsam vor. Wenn die Klinge stecken bleibt, lassen Sie den Schalter los und trennen das Gerét von der Stromquelle, bevor Sie die Klinge Iosen. ¢ Halten Sie die Netzkabel von den Klingen fern.  Tragen Sie immer eine Schutzbrille. e Tragen Sie wéahrend der Arbeit Schutzhandschuhe.
 Tragen Sie wahrend des Betriebs einen Gehdrschutz. WARTUNG: Tauschen Sie Klingen und Gleitplatte gegen Ersatzklingen und -gleitplatte (TSNS1RB) aus, wenn die Schneidequalitét nicht mehr akzeptabel ist. KLINGENWECHSEL (TSNS1RB-Ersatzklinge und Gleitplatte) 1. Entfernen Sie die zwei 5-mm-Sechskantschrauben (A und B)
vom Gehause (E). 2. Entfernen Sie die vier 2,5-mm-Sechskantschrauben (C). 3. Ziehen Sie das Gehéuse (E) ab, indem Sie es gerade herausheben. HINWEIS: Im Gehéduse befindet sich Schmiermittel. 4. Heben Sie die Unterlegscheiben (F), Klinge (G) und den zweiten Satz Unterlegscheiben (F) vom Bolzen. 5. Setzen Sie unter Verwendung
der neuen Unterlegscheiben (F) und der neuen Klinge (G) diese Komponenten wieder ein. *6. Geben Sie einen diinnen Film ‘mittel auf die Unterl heiben und die Seiten der Klinge. **7. Geben Sie eine groBziigige Menge des mitgelieferten S iermittels in die Liicke hen der Antriebswelle und der
oberen Klinge. 8. Setzen Sie das Gehéuse wieder auf und ziehen Sie die Schrauben fest. SIGCHERHEITSHINWEIS: Verwenden Sie nur das mitgelieferte Schmiermittel, um Abnutzung und Uberhitzung zu verhindern.
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E-APTHMA APAMANOKATIABIAOY FIA KOMH IXIZTOAIOOY - TPOAIATPAQEX: OTNTEC KOG U oX10ToM00ov 4 - 8 mm (okemomhaka): KatevBuvikr - o€ €ubeia kat kapmoheg © EpmpooBia Sovapn komig 48,93 N (11 1b) © Méy. mdxo - 8 mm (5/16”) ® Méy. Tayimta komg - 1,69 m (5,56') / Aemto © Aidpkela {wng otayovwy - 1.143 m (3.750°)
A op aBidou: ENdy. por} - 40 Nm (300 Ib/in) e EAdy. Volt emavagopulopevng pmatapiag - 14,4V  Méy. ovopaoTikij 1ox0¢ evaAhaoadpevou psuumoc TAe prnrlkornm TO0K - 6 4mm (1/4") éw 12,7 mm (1/2"), pe Taxutook - 1/4” e Tayotnta Aerroupyiag - 1200 £w¢ 2900 o.a.). ® Oeppokpacia Aerrovpyiag - 0 éwg 40 C ® Yypaoia Aerroupyia - 30 éwg
100% ox{nm uypama (RH) I1EPII'PAOH Komrtiko e€dptnpa yia dpamavokatadpido emavagopti{opevo i peupatog. O kivntiplog d§ovag Kopmdpel e To TO0K Tou | Oy Bpayiovec e upnavnc Tou SpanavokatodBidou pubpilovtal wote va Tatptdlouy pe To PrKog kai To mdrog Tou SpanavokatodBiou yia va givat duvatr n Aetroupyia pie 1o

éva xépt. ® MPOETOIMAZIA: Eioaydyete To KANUPMA TOU TOOK 0TO KOMTIKG £§apTnpa. Elsaydyete Tov kvnrplo d§ova oto Taok Tou SpamavokatadBibou. Pubpiote kat ocpl&E Tov 0pIyKTrpa. Mnv KaUMTETe Toug aepaywyol Tou Sp: aPidou pie Tig oupdpeves Aapég Tou apiyKTrpa. Xalap@oTe Tov PmpooTiv o@iyKTpa, TEPIOTPEYTE TV Ke@ahr oty emBupnTr Béon Kat
petd ogite Tov oiyktrpa. ® XEIPIZMOZ: Kpatrote To €101 wote To méMa (n Bdon e kepahic didtpnonc) va épbet mpoowno pe Ty mdka. Exel T kavotnTa komi¢ oe eubeieq, KapmiAeg 1} YwviakéC Komég oe 6maKeg amd Quotkd oy1oToNBo 4-8 mm kat eivat kataNAnho yia oxédia Tomou «Aémy 1y r1 ya cuvappovr] YOpw amd KataokevEs. AMOQUYETE Tn ouveXn Aettoupyia yia
TIEPIOOOTEPQ M 5 AEMTA MPOKEEVOU va amopevyBei n unspespuavon © THMEIQZEIZ AZOAAEIAZ: H Malco Products, SBC Sev avahapBavel euBovn yia T aopaheta Tou eEapTARATOG G xpnatpomoleiTal pe omotovdrimote dANo Tpomo amd Tov mpoPAemopevo oTic odnyieg xeiptopou. © Na xpnoy Jévo op aP1do e TV KatdNAnAn ovopaoTikr ikavotnTa. © Na
eNéyyeTe omTIKd Ta E§apTpaTa mpwv and Ty Tomodétnon ue apido. ® Mnv o xpnoty ite zav zlvul paylopévo uévo. ® Mnv minotddete aiypnpd avtikeijeva. © Mnv agaipeite To mhaoTiké kdAupipia tov Took. © BeBatwBeite 6Tt 0 pwtiopd eivat emapkiic (200 éwg 300 Lux). ® Mnv tevaveote unapl}o)um yiava ektehéoete Ty kom. ® Mn {opiCete 10 epyaleio
Katd mv Kom. Edv opnvwoet n Apa, Stakoyte A TOU p T0dBidov agrivovtag m ] Kat Séote 10 am6 v mpi(a pevpatog Mot To agaipéoete. © Dpovtiote Ta kahwdia pevpaTog va givat pakpid anod Ti¢ Aemidec. © Na gopdte ndvra mpootateutikd yvakid. © Na gopdte mpootateutikd ydvria katd T Aetroupyia. © Na opdte id
Katd A pyia. ZYNTHPHZH: T il OVTGMUKTIKI] Ndpa kai méhpa (TSNSTRB) dtav n mowdtnta Komig dev eivat mhéov amodektry. ANTIKATAZTAZH AAMAE (avtahaktiki Adpa kat méhpa TSNS1RB) 1. Apaipéote Tig §Uo Bideq ANev Twv 5 mm (A ke B) amd to mepiBAnpa (). 2. Apaipéote i téooepic idec Ahev twv 2,5 mm (C). 3. Aaxwpiote To nepiBAnpa (E)
avaonkwvovtag eubeia endvw. THMEIQZH: Méoa oto mepiBAnpa undpxet ypaoo. 4. Avaonkaote Tig podéhes (F), T Adpa (G) kat to devtepo aet podehav (F) amd Tov meipo. 5. Xpnotpomotwvrag vée podéec (F) kat véa Adpia (G), enavacuvappohoynote autd Ta e§aptipata. *6. AMAwoTe éva Aemto 6Tpwpa ypacou oTic podéhec Kat Ta mAaiva Tng Adpag. **7. Amwote
APKETI) MOOOTNTA AMG TO MAPEXOPEVO YPATO GTOV XWPO PETASY TOU KIVTIPLov agova Kat Tr¢ mave Adpag. 8. Enavacuvappoloynote to mepiAnpa kat i Pidec. THMEIQZH AZOAAEIAL: Na xpnoty {te povo To mapexOpievo ypaoco yia va anogeuyBei n pBopd kat n unepBéppavon.
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ACCESORIO DE TALADRO/DESTORNILLADOR PARA EL CORTE DE PIZARRA - ESPECIFICACIONES: Capacidades de corte de pizarra natural de 4 a 8 mm para tejados: Direcciones: recto y arcos ® Fuerza de corte hacia delante: 48,93 N (11 Ib) e Grosor maximo: 8 mm (5/16”) e Velocidad maxima de corte: 1,69 m (5,56')/minuto e Vida dtil
de las mordazas: 1143 m (3750’) Requisitos del taladro o destornillador: Torsion minima: 40 Nm (300 Ib/in) e Tension inaldmbrica minima: 14,4 voltios e Potencia nominal maxima C/A: 7 amperios ® Capacidad del mandril: de 6,4 mm (1/4") a 12,7 mm (1/2"), portabrocas de liberacion rapida de 1/4” e Velocidad de funcionamiento: de 1200 a
2900 RPM  Temperatura de funcionamiento: de 0 a 40 °C ¢ Humedad de funcionamiento: del 30 % al 100 % de HR. » DESCRIPCION: Accesorio de cizalla para su insercion en taladros o destornilladores de corriente CA o sin cable. Su eje motor se inserta en el portabrocas. Los brazos telescopicos de la abrazadera se ajustan a la longitud y anchura
del taladro o destornillador, permitiendo su manejo con una mano. « MONTAJE: Instale el protector del portabrocas en el accesorio. Monte el eje motor en el portabrocas del talado o destornillador. Ajuste y apriete la abrazadera. No tape las aberturas de ventilacién del taladro o destornillador con los mangos ajustables de la abrazadera. Afloje la
abrazadera hacia delante, gire el cabezal hasta la posicion deseada y apriete la abrazadera. « FUNCIONAMIENTO: Sujete la herramienta de manera que la placa deslizante (la base de la cabeza de corte) quede al nivel de la pizarra. La herramienta puede efectuar cortes en linea recta, curva o en angulo sobre pizarra natural de 4 a 8 mm para tejados,
siendo adecuada para disefios festoneados o fijaciones en torno a estructuras. No haga funcionar la herramienta de manera continuada durante mas de cinco (5) minutos a fin de evitar que se recaliente. ¢ ADVERTENCIAS SOBRE SEGURIDAD: Malco Products, SBC no se hace responsable de la seguridad del accesorio si éste se utiliza para algin
fin distinto, sea cual sea, al previsto seglin se especifica en las instrucciones de funcionamiento. ¢ Utilice solo taladros o destornilladores homologados. ® Inspeccione visualmente los componentes antes de instalarlos en el taladro o destornillador. e No utilice la herramienta si alguno de ellos esté agrietado o roto. e Evite pillarse los dedos. ® No retire
la proteccion plastica del portabrocas. ® Aseglirese de disponer de suficiente iluminacion (de 200 a 300 lux). ® No intente llegar a puntos fuera de su alcance durante las operaciones de corte. ® No fuerce el corte. Si se atasca la hoja, suelte el gatillo y desenchufe la herramienta antes de liberarla. ® Mantenga los cables de alimentacion alejados
de las hojas. ® Use siempre gafas de proteccion o de seguridad. e Use guantes de proteccion cuando utilice la herramienta. e Use protectores auditivos cuando utilice la herramienta. MANTENIMIENTO: Instale una hoja y una placa deslizante de repuesto (TSNS1RB) cuando la calidad del corte deje de ser aceptable. SUSTITUCION DE LAS HOJAS
(TSNS1RB hoja de recambio y placa de contacto) 1. Extraiga los dos tornillos de cabeza allen de 5 mm (A y B) de la carcasa (E). 2. Retire los cuatro tornillos de 2,5 mm de cabeza allen (C). 3. Separe la carcasa (E), tirando hacia arriba. NOTA: el interior de la carcasa contiene grasa. 4. Levante las arandelas (F), la hoja (G) y el segundo grupo
de arandelas (F) hacia el exterior del pasador. 5. Usando las arandelas (F) y la hoja nuevas (G), vuelva a montar los componentes. *6. Aplique una capa fina de grasa sobre las arandelas y los laterales de la hoja. **7. Aplique una buena cantidad de la grasa suministrada en el espacio que hay entre el eje propulsor y la hoja superior.
8.Vuelva a montar las carcasas y sus tornillos.. NOTA SOBRE SEGURIDAD: Utilice tnicamente la grasa suministrada para evitar el desgaste y el calentamiento excesivo.
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KATUSEKIVIDE LOIKEPEA TRELLPUURILE - TEHNILISED ANDMED. Léikevoime 4-8 mm looduslikust materjalist k kivide puhul: 16l | — otse ja kaares; e Ioikejoud — 48,93 N (11 naela) ® max paksus — 8 mm (5/16 tolli); ® max Idikekiirus — 1,69 m/min (5,56 jalga/min;  ldiketerade kasutusiga — 1143 m
(3750 jalga). Nouded trellpuurile: min poordemoment — 40 Nm (300 naela tolli kohta); e akutrelli min toitepinge — 14,4 V;  juhtmega trelli max nimivool — 7 A; e padruni mdot — 6,4 mm (1/4 tolli) kuni 12,7 mm (1/2 tolli),1/4-tolline kiirvabastusega padrun; e t6okiirus — 1200-2900 p/min; ¢ tédtemperatuur — 0—-40 °C;
o dhuniiskus — 30-100% RH. e KIRJELDUS: Idiketera juhtmega trellile vdi akutrellile. Loikepea voll sisestatakse trellpuuri padrunisse. Teleskoop-trellifiksaator kohandub trelli pikkuse ja laiusega ning vdimaldab iihe kdega kasutamist. ¢ PAIGALDAMINE: paigaldage padrunikaitse seadmele. Paigaldage Idikepea vall trellpuuri
padrunisse. Kohandage fiksaatorit ja pingutage see. Arge katke trellifiksaatoriga trellpuuri jahutusavasid. Keerake eesmine klamber lahti, keerake pea soovitud asendisse ja kinnitage klamber. « KASUTAMINE. Hoidke tugijalga (IGikepea talda) kivi pinnaga tasa. Véimalik on IGigata 4—8 mm looduslikust materjalist katusekivi ja
teha sirgeid, kaarjaid vdi nurkseid IGikeid lainelise disaini vdi valjaulatuvate elementide jaoks. Ulekuumenemise véltimiseks arge kaitage jarjest kauem kui 5 min. « OHUTUSMARKUSED. Malco Products, SBC ei vastuta lisaseadise ohutuse eest, kui seda kasutatakse viisil, mida pole siinses kasutusjuhendis ette néhtud. ® Kasutage
ainult sobivat trellpuuri. e Enne trellpuuri kiilge paigaldamist kontrollige komponente visuaalselt. » Arge kasutage, kui need on méranenud vdi purunenud. e Véltige muljumispunkti. e Arge eemaldage plastist padrunikaitset. ® Veenduge, et tookoha valgustus oleks piisav (200300 Ix). » Hoidke end Idikamise ajal tasakaalus.
« Arge rakendage jGudu. Kui tera j&éb kinni, vabastage padstik ja katkestage toide enne selle vabastamist. e Hoidke toitekaablid IGiketeradest eemal. » Kandke alati kaitseprille. » Kandke kasutamise ajal kaitsekindaid. » Kandke k ise ajal kuulmiskai hendeid. HOOLDAMINE: kui Idikekvaliteet pole enam rahuldav,
asendage Idiketera ja tugijalg (TSNS1RB). LOIKETERA ASENDAMINE (ldiketera ja tugijalg TSNS1RB) 1. Eemaldage korpuse (E) kiiljest kaks 5 mm kuuskantkruvi (A ja B). 2. Eemaldage neli 2,5 mm kuuskantkruvi (C). 3. Tostke korpust (E) iles, et see eemaldada. MARKUS! Korpuses on maaret. 4. Eemaldage vélli kiiljest
seibid (F), ldiketera (G) ja teine seibide komplekt (F). 5. Kasutage uusi seibe (F) ja tera (G) ning paigaldage komponendid tagasi. *6. Kandke seibidele ja Idiketera kiilgedele 6huke kiht maaret. **7. Kandke volli ja iilemise ldiketera vahelisse tiihimikku ohtralt komplektis olevat maaret. 8. Paigaldage tagasi korpus ja
kruvid. OHUTUSMARKUS! Ulekuumenemise ja iileliigse kulumise véltimiseks kasutage ainult komplektis olevat mééret.
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PORAN LISALAITE LIUSKEEN LEIKKAUKSEEN - TEKNISET TIEDOT: 4-8 mm paksun luonnonkattoliuskeen leikkausominaisuudet: Suunnattu — suoraan ja kaartuva * Eteenpéin suuntautuva leikkausvoima — 48,93 N (11 Ib) e Enimmaispaksuus — 8 mm (5/16 tuumaa) ® Enimméisleikkausnopeus — 1,69 m/min
(5,56 jalkaa min) e Leukojen kesto — 1143 m (3750 jalkaa) Porakoneen vaatimukset: Vahimmaisvaantomomentti — 40 Nm (300 Ib/tuuma) e Vahimmadisjénnite johdottomana — 14,4 V e Enimmaissahkovirta— 7 A e Istukan koko 6,4—12,7 mm (%4—%2 tuumaa) ® % tuuman pikavapautteinen istukka ¢ kéyttonopeus — 1200-2900 rpm
o Kayttolampotila — 0-40 °C e Kayttokosteus — ilman suhteellinen kosteus 30-100 % ¢ KUVAUS: Johdottoman tai vaihtovirtakéyttdisen poran leikkaava lisalaite. Kayttoakseli kiinnittyy poran istukkaan. Teleskooppikiinnitysvarret sdatyvat poran pituuden ja leveyden mukaan, jotta kdytto olisi mahdollista yhdelld kadelld.
» ASENNUS: Asenna istukan suoja lisélaitteeseen. Asenna kéyttoakseli poran istukkaan. Sé&dé ja kirista kiinnike. Al peité poran ilmareikia liukukiinnikkeiden kahvoilla. Loysé4 etukiinnikettd, kierrd paa haluttuun asentoon ja kirista kiinnike. « KAYTTO: Pid4 aluslevy (leikkuupdén kantaa) laatan tasalla. Laitteella voi tehdd
suoria, kaarevia tai kulmikkaita lei ia 4-8 mm:n p isiin luonnonliuskekiviin pykélgidyn reunan luomiseksi tai rakenteiden ympérdimiseksi. Ald kéyta yhtéjaksoisesti 5:t4 minuuttia kauempaa ylikuumenemisen vélttamiseksi. « TURVAOHJEET: Malco Products, SBC ei ole vastuussa lisélaitteen turvallisuudesta, jos sitd
kaytetdan johonkin muuhun kuin kayttdohjeessa ma|n|ttuun tarkoitukseen. e Kéyta vain standardin mukaista poraa. ® Tarkasta komponentit simamééréisesti, ennen kuin asennat ne porakoneeseen. e AlA kéyta halkeilevaa tai rikkinaistd laitetta. e VAlta puristuksiin jadmistd.  Al4 irrota muovista istukan suojaa. ® Varmlsta
ettd valaistus on riittdvé (200-300 Iuksm) o Ald kurkottele leikatessasi. » Ald paina liikaa leikatessasi. Jos terd jad jumiin, padsta irti painikkeesta ja irrota laite sahkoverkosta ennen jumiutuneen osan irrotusta.  Pidé sahkdjohdot terien ulottumattomissa. e Kayté aina silmésuojaimia tai suojalaseja. ® Kayta tydsk Il
suojakdsineitd.  Kéytd tyd i kuulosuojaimia. HUOLTO: Asenna vaihtoter4 ja aluslevy (TSNSTRB), kun leikkausjélki ei ole endd hyva. TERAN VAIHTO (TSNS1RB-vaihtoter ja aluslevy) 1. Irrota kumpikin 5 mm:n kuusioruuvi (A ja B) kotelosta (E). 2. Irrota nelja 2,5 mm:n kuusioruuvia (C). 3. Irrota kotelo (E)
nostamalla sitd suoraan ylospain. HUOMAUTUS: Kotelossa on rasvaa. 4. Nosta aluslevyt (F), terd (G) ja toinen aluslevysarja (F) irti tapista. 5. Ota uudet aluslevyt (F) ja uusi terd (G) ja kokoa laite uudelleen. . *6. Levita ohut kerros rasvaa aluslevyihin ja teran pinnoille. **7. Levita laitteen mukana toimitettavaa rasvaa
runsaasti kdyttoakselin ja ylaterén viliin. 8. Kokoa kotelo ja kiinnitd ruuvit. TURVAOHJE: Kayté ainoastaan mukana toimitettua rasvaa kulumisen ja ylikuumenemisen valttdmiseksi.
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ACCESSOIRES POUR PERCEUSE/VISSEUSE POUVANT DECOUPER L’ARDOISE - SPECIFICATIONS : Capacité de découpage dans I'ardoise naturelle de toiture de 4 2 8 mm : Directionnel - droit et arcs e Effort de coupe avant - 48,93 N (11 Ib), ¢ Epaisseur maxi - 8 mm (5/16 po) ® Vitesse de découpe maxi - 1,69 m (5,56 pi) / minute ® Durée de vie des
machoires - 1143 m (3 750 pi), Spécifications de la perceuse/visseuse : Couple min. - 40 Nm (300 Ib/po), ® Tension sans fil min. - 14,4 volts e Puissance nominale c.a. max. - 7 ampeéres ® Capacité du mandrin - 6,4 mm (1/4 po) a 12,7 mm (1/2 po), mandrin a dégagement rapide de 1/4 po  Vitesse de fonctionnement - 1200 a 2900 tr/min  Température
de fonctionnement - 0 & 40 °C e Plage de fonctionnement (humidité) - 30 & 100 % HR e DESCRIPTION : Accessoire de découpe pour perceuse/visseuse sans fil ou c.a. L'arbre s'insére dans le mandrin de la perceuse/visseuse. Les bras de préhension télescopiques s'adaptent a la longueur et a la largeur de la perceuse/visseuse, permettant ainsi de I'utiliser
d’une seule main. « CONFIGURATION : Mettre en place la protection du mandrin sur I'accessoire. Insérer I'arbre dans le mandrin de la perceuse/visseuse. Régler et serrer la pince. Ne pas recouvrir les évents de la perceuse/visseuse en faisant glisser les poignées de la pince. Desserrer la pince avant, pivoter la téte jusqu’a la position désirée et serrer la pince.
* FONCTIONNEMENT : Tenir de maniére a ce que la plaque de protection (base de la téte de la cisaille) affleure I'ardoise. Peut réaliser des découpes droites, en angle ou en courbe dans I'ardoise naturelle pour les ardoises de couverture de 4 a 8 mm ; compatible avec les motifs festonnés ou la pose autour de structures. Ne pas utiliser plus de 5 minutes
en continu pour éviter toute surchauffe. « REMARQUES CONCERNANT LA SECURITE : Malco Products, SBC n’accepte aucune responsabilité pour la sécurité de I'accessoire s'il est utilisé pour un usage autre que celui pour lequel il est prévu et précisé dans les instructions dutilisation. e Utiliser uniquement une perceuse/visseuse homologuée. ® Controler
visuellement les composants avant de les installer sur la perceuse/visseuse. ® Ne pas les utiliser s'ils sont fissurés ou cassés. ® Eviter tout point de pincement. ® Ne pas retirer la protection en plastique du mandrin. e Sassurer que I'éclairage est suffisant (200 & 300 Lux).  Ne pas trop se pencher en avant pour réaliser I'opération de découpe. ® Ne pas forcer
la découpe. Si la lame se bloque, reldcher la gachette et débrancher 'alimentation. e Eloigner les cables d’alimentation des lames. ® Porter toujours des lunettes & coque ou des lunettes de sécurité. ® Porter des gants de protection pendant le fonctionnement. e Utiliser des protections auditives pendant le fonctionnement. ENTRETIEN : Installer des lames de
rechange et une plaque de protection (TSNS1RB) lorsque la qualité de la découpe n’est plus acceptable. REMPLACEMENT DE LA LAME (Lame et plaque de protection de rechange TSNS1RB) 1. Retirer les deux vis hexagonales de 5 mm (A et B) du carter (E). 2. Retirer les quatre vis hexagonales de 2,5 mm (C). 3. Séparer le carter (E) en le soulevant a
la verticale. REMARQUE : De la graisse est présente dans le carter. 4. Soulever les rondelles (F), la lame (G) et le second jeu de rondelles (F) de I'axe. 5. En employant des nouvelles rondelles (F) et une nouvelle lame (G), remonter ces composants. *6. Appliquer une couche fine de graisse sur les rondelles et les cdtés de la lame. **7. Appliquer une
quantité généreuse de graisse dans ’espace situé entre P'arbre d’entrainement et la lame supérieure. 8. Remonter les carters et les vis. REMARQUE CONCERNANT LA SECURITE : Utiliser uniquement la graisse fournie pour prévenir tout phénoméne d’usure et de surchauffe.

NASTAVAK ZA REZANJE SKRILJEVCA ZA BUSILICU/PISTOLJ - SPECIFIKACIJE: Kapacitet rezanja za prirodni krovni Skriljevac od 4 - 8 mm: Smjer - ravne crte i kruzni lukovi, sila rezanja prema naprijed — 48,93 N (11 bs) ® maks. debljina —8 mm (5/16 in¢a) ® maks. brzina rezanja — 1,69 m (5,56 inca)/min e trajnost klijesta — 1143 m (3,750'), Uvjeti
busilice/pistolja: min. zakretni moment - 40 Nm (300 Ibs/in) ® min. beZicni napon — 14,4V e maks. nazivna jakost izmjenicne struje - 7 A ® min. kapacitet hvata — 6,4 mm (1/4inca) do 12,7 mm (1/2 inca) 6,4 mm (1/4 inca) trupac za brzo otpustanje e radna brzina 1200 do 2900 okr./min e radna temperatura -0 do 40°C e radna vlaznost - 30 do 100% RV. ® OPIS:
Nastavak za sjecenje za busilicu/pistolj s beZicnim ili izmjeni¢nim napajanjem. Vratilo se umece u steznu glavu busilice/pistolja. Teleskopske krakove hvataljki busilice/pistolja prilagodite tako da odgovaraju duZini i Sirini busilice/pistolja kako biste omogucili rukovanje jednom rukom. ® POSTAVLJANJE: Postavite stitnik stezne glave na nastavak. Postavite vratilo
u steznu glavu busilice/pistolja. Prilagodite i stegnite hvataljku. Ne zatvarajte otvore busilice/pistolja s kliznim hvatistima hvataljki. Otpustite prednju hvataljku, zakrenite glavu na Zeljeni polozaj i pritegnite hvataljku. « RUKOVANJE: DrZite tako da je kocna plocica (baza posmicne glave) u ravnini cijevi. Mogucnost ravnih, zaobljenih ili kutnih rezova u prirodnom
Skriljevcu od 4 - 8 mm prikladnom za valoviti dizajn ili prilagodavanje konstrukcijama. Ne radite neprekidno duze od 5 minuta kako biste izbjegli pregrijavanje. ¢ SIGURNOSNE NAPOMENE: Malco Products, SBC ne preuzima nikakvu odgovornost za sigurnost nastavka ako se on koristi za bilo $to osim namjene naznacene u uputama za rukovanje.  Koristite samo
odredenu busilicu/pistolj. e Vizualno pregledajte dijelove prije njihovog postavljanja na busilicu/pistolj. ® Ne upotrebljavajte u slu¢aju napuknuca ili kvara. e Izbjegavajte kuspidalne tocke. ® Nemojte uklanjati plasticni Stitnik stezne glave.  Provjerite je li osvjetljenje dostatno (200 do 300 Luxa). ® Ne rasteZite se previse prilikom rezanja. ® Ne rezite na silu. Ako
se ostrica zaglavi, otpustite okida¢ i iskljucite napajanje prije nego 3to je oslobodite. ® Kabele napajanja drzite dalje od ostrica. ® Uvijek nosite naocale ili zastitne naocale. e Prilikom rukovanja nosite zastitne rukavice. © Prilikom rukovanja upotrebljavajte zastitu od buke. ODRZAVANJE: Kada kvaliteta rezanja postane neprihvatljiva, p ku ostricu i
koénu plocicu (TSNS1RB). ZAMJENSKA OSTRICA (TSNSTRB zamjenska ostrica i koéna plocica) 1. S kucista () uklonite dva esterokutna vijka (A i B) od 5 mm. 2. Uklonite ¢etiri 2,5 mm Sesterokutna vijka (C). 3. Kuciste (E) odvojite podizanjem ravno gore. NAPOMENA: U kucitu postoji mazivo. 4. Sa zatika podignite podlozne plocice (F), o3tricu (G) i drugi komplet
podloznih plocica (F). 5. S pomocu novih podloznih plocica (F) i nove ostrice (G) ponovno sastavite ove dijelove. *6. Na podlozne plocice i strane oStrica nanesite tanak sloj maziva. **7. Izdasno nanesite isporuceno mazivo na podruje izmedu pogonske osovine i gornje ostrice. 8. Ponovno sklopite kuciste i vijke. SIGURNOSNA NAPOMENA: Za
sprecavanje troSenja i pregrijavanja upotrebljavajte samo isporuceno mazivo.

FUROGEPRE/(SAVARBEHAJTORA ROGZITHETG PALAVAGO MUSZAKI ADATOK: Vagasteljesitmény 4-8 mm vastag természetes tetépala esetén: Iranyithatd vagas: egyenes vagy ivelt o Elére iranyuld vagaserd: 48,93 N o Max. lemezvastagsg: 8 mm o Max. végasi sebesség: 1,69 m/p  Vagépofak élettartama: 1143 m Fiirégép/csavarbehaijté

liszaki ko ények: Minimalis forgat6 k: 40 Nm  Akkus firégép min. tapfesziiltség: 14,4V e Max. A/Cnévleges aramfelvetel 7 A © Tokméanyméret: 6,4—12,7 mm, 6,4 mm gyorstokmany eseten * Fordulatszam: 1200 2900 f/p » Miikadési hémérséklet: 0-40 °C  Mikodési pératartalom: 30~100% relativ parat. » LEIRAS: Akkus vagy normél
flrogépre/csavarbehajtora rogzithetd vagoeszkoz. A hajtotengelyt a fiirdgép/ behajtd tokmanyaba kell befogni. A teleszkdpos befogokar a fiirégép/csavarbehajté hosszéanak és szélességének megfelelden beallithatd, igy egyk hasznélat érhetd el. « UZEMBE HELYEZES: Helyezze fel a tokmanyvédét a vagoeszkozre. Fogja be a hajtotengelyt a frdgép/
csavarbehajtd tokmanyaba. A befogokart allitsa a megfeleld méretre, és rogzitse. UgyeIJen ra, hogy a befogdkar mianyag pofai ne fedjék Ieafurogep ‘csavarbehaijtd szell6zényilasait. Oldja ki a befogdkart, a vagofejet allitsa a kivant vagasi helyzetbe, majd rogzitse ismét a befogékart. « HASZNALAT: Ugy tartsa az eszkdzt, hogy az olltalp (a vagofej talpa) egy sikban

legyen a pala feliiletével. Alkalmas 4-8 mm vastag természetes tetGpala egyenes vonald, ivelt vagy szdgben végzett vagasara, formavagdsra, tet6elemekhez vald illesztésre. A tdImelegedés elkeriilése érdekében ne hasznalja folyamatosan 5 percnél hosszabb ideig! » BIZTONSAGI MEGJEGYZESEK: A Malco Products, SBC nem véllal felel6isséget a termék biztonsagaért,
amennyiben azt a hasznalati utasitasban leirt rendeltetési céltél eltérd médon hasznaljak. e Kizardlag szabvényos firdgéppel/csavarbehajtéval hasznalhato. ® A firdgépre/csavarbehajtora torténd felszerelés eldtt vizsgélja at a termék minden részét! o Ha repedést vagy torést észlel, ne hasznalja! e Keriilje el a becsipddéssel jar bal ket. e Ne vegye le améianyag
tokmanyvédét! e Ugyeljen rd, hogy a munkat jol megvilgitott (200-300 lux) helyen végezze! ® A vagaskor ne hajoljon az eszkéz folé! e Ne erdltesse a vagast! Ha az él beszorul, a kapcsol elengedésével 4llitsa le az eszkozt, és dramtalanitsa a késziiléket, miel6tt elhdritja az él beszoruldsat! e A tapkabelt tartsa tavol az eszkdz vagééleitdl. » Hasznlatkor mindig
viseljen véddszemiiveget! e Az eszkoz hasznalata soran viseljen véddkeszty(it! o Hasznélat soran mindig viseljen hallsvéds felszerelést! KARBANTARTAS: Amennyiben a vagasmingség mar nem megfeleld, cserélje ki a vagoélt és az oll6talpat (,TSNSTRB”). A VAGOEL CSEREJE (,TSNSTRB” jelii p6tél és pottalp) 1. Csavarja ki a két 5 mm-es imbuszfejii csavart (A és
B) a hazbdl (E). 2. Tavolitsa el a négy db 2,5 mm-es imbuszfej(i csavart (C). 3 A hazat (E) egyenesen felemelve vegye le. MEGJEGYZES: A hézon beliil kendanyag talalhato. 4. Vegye le a csapszegrdl az alététeket (F), a vagoélt (G), majd a masodik alatétszettet (F). 5. Helyezze be az Uj alatéteket (F) ésaz Uj vagoélt (G). *6. Vlgyen fel egy vékony réteg kenéanyagot
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az alatétekre és a vagoél oldalaira. **7. Vigyen fel bdsé yiség a hajl gely és a felsd vagoél kozotti réshe. 8. Rakja 6ssze ismét a hdzat, csavarja vissza a csavarokat. BIZTONSAGI MEGJEGYZES: A kopis és tl ga danyag
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SKiFUSKURDARBOR/-DRIFVEL AUKABUNADUR - TAKNILYSING: Skurdgeta 4 4 - 8 mm nattarulegum pakskifum: Skurdatt - beint og i boga ® skurdarafl fram 4 vid - 48,93 N (11 pund) e hdmarksbykkt - 8 mm (5/16”)  hamarksskurdhradi - 1,69 m (5,56°) / mindtu  liftimi kjalka - 1.143 m (3.750’) Krofulysing bor-/
drifvélar: Lagm. atak — 40 Nm (300 pund/tommur)  lagm. hledsluspenna — 14,4 volt » ham. ridstraumsafkost - 7 amper e gripgeta — 6,4 mm (1/4”) til 12,7 mm (1/2"), 6,4 mm (1/4”) audopnanlegt grip ® vinnuhradi 1.200 til 2.900 sn(n./min. * vinnuhitastig - 0 til 40°C e vinnurakastig - 30 til 100% raunrakastig ® LYSING:
Klippiaukabtnadur fyrir hledslu- eda leidslubor-/drifvél. Drifskaftid gengur inn i bor-/drifvélargripid. Sundurdraganlegir klemmurarmar adlagast lengd og breidd bor-/drifvélar sem gerir kleift ad nota teekid med annarri hendi. ¢ UPPSETNING: Setjid griphlifina & aukabtnadinn. Setjio drifskaftio & bor-/drifvélargripid. Stillid og
herdid klemmuna. Ekki hylja loftop bor-/drifvélar med gripum renniklemma. Losid fremri klemmuna, snuid hausnum i tilzetlada att og herdid klemmuna. ¢ NOTKUN: Haldio pannig ad renniplatan (nedsta brun klippihaussins) nemi vid skifuna. Haegt er ad klippa beint, bogid eda i horn i 4-8 mm nétturulegar pakskifur sem henta fyrir
skeljamynstur eda umhverfis byggingarhluta. Ekki hafa vélina i gangi lengur en fimm mindtur i senn til ad fordast ofhitnun. ¢ GRYGGISATRIDI: Malco Products, SBC ber enga abyrgd & 6ryggi aukabtinadarins ef hann er notadur a einhvern annan en tilzetiadan hatt eins og lyst er i notkunarleidbeiningunum. e Notid adeins vidurkennda
bor-/drifvél. e Skodid ihlutina &dur en peir eru settir & bor-/drifvél. e Ekki nota pa ef peir eru med sprungu eda biladir. ® Fordist ad klemmast. e Ekki fjarleega plast griphlifina. e Geetid bess ad lysing sé naeg (200 til 300 lix). ® Ekki feerast of mikid i fang vid klippinguna. e Ekki pvinga skurd. Ef bladio festist skal sleppa gikknum
og taka Gr sambandi 4dur en losad er. ® Sj4id til pess ad rafmagnsleidslur séu hvergi naerri blsdum.  Notid 4vallt hlifdargleraugu eda hlifdarskerm.  Notid hlifdarhanska vid notkun.  Notid heyrnarhlifar vid notkun. VIDHALD: Endurnyid blod og renniplétu (TSNSTRB) begar klippigaedi eru ekki lengur vidunandi. SKIPT UM BLOD
(TSNS1RB aukablod og renniplata) 1. Fjarlzegid 5 mm sexkantsskrifurnar tveer (A og B) Gr hisinu (E). 2. Fjarlaegid 2,5 mm sexkantsskrufurnar fiorar (C). 3. Takio hasio (E) i sundur med pvi ad lyfta beint upp. ATHUGID: Pad er feiti i husinu. 4. Lyftid skifum (F), bladi (G) og 60ru skifusetti (F) af pinnanum. 5. Setjid bessa ihluti aftur
saman med nyjum skifum (F) og nyju bladi (G). *6. Setjid punnt lag af feiti 4 skinnurnar og hlidar bladsins. **7. Setjid rikulegt magn af feitinni sem fylgir 4 svadid a milli drifskafts og efra blads. 8. Setjid aftur saman hus og skrifur. ORYGGISATHUGASEMDIR: Notid einungis feitina sem fylgir til ad hindra slit og ofhitnun.
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ACCESSORIO PER TRAPANO/AVVITATORE A IMPULSI PER TAGLIO DI ARDESIA - SPECIFICHE: Capacita di taglio in ardesia naturale per tetti da 4 - 8 mm: Direzionale — diritto e archi e Forza di taglio in avanti — 48,93 N (11 libbre)  Spessore massimo — 8 mm (5/16”)  Velocita di taglio massima — 1,69 m (5,56’) / minuto ® Durata
ganasce — 1.143 m (3,750°) Requisiti del trapano/avvitatore a impulsi: Coppia di serraggio minima — 40 Nm (300 Ib/in.) ® Tensione minima cordless — 14,4 \/ e Potenza C/A massima - 7 amp e Capacita mandrino da 6,4 mm (1/4 in.) a 12,7 mm (1/2 in.) - Mandrino da 1/4 in. a rilascio rapido e Velocita di funzionamento — da 1200 a
2900 giri/minuto ® Temperatura di funzionamento — da 0 a 40°C ¢ Umidita di funzionamento — da 30 a 100% UR e DESCRIZIONE: Accessorio cesoia per trapano a batteria o per trapano/avvitatore ad impulsi a C/A. L'albero motore si inserisce nel mandrino del trapano. | bracci morsetto telescopici si regolano per eguagliare la lunghezza e
la larghezza dell’alloggiamento del trapano/avvitatore ad impulsi e consentire I'utilizzo con una sola mano. ® INSTALLAZIONE: Installare la protezione del mandrino sull’accessorio. Installare I'albero motore nel mandrino del trapano/avvitatore ad impulsi. Regolare e serrare il morsetto del trapano. Non coprire i fori di aerazione del trapano
con le impugnature scorrevoli del morsetto. Allentare il morsetto anteriore, ruotare la testa alla posizione desiderata e serrare il morsetto. ¢ FUNZIONAMENTO: Mantenere I'attrezzo in modo che la piastra antiscivolo (base della testa della cesoia) sia a filo dell’ardesia. Capace di praticare tagli diritti, curvi o ad angolo su ardesia naturale da
4-8 mm, ideale per forme smerlate o per adattarsi al contorno delle strutture. Non operare per oltre 5 minuti senza interruzioni per evitare il surriscaldamento. ¢ INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA: Malco Products, SBC non si assume responsabilita per la sicurezza dell’accessorio se utilizzato in modi diversi da quelli indicati nelle istruzioni
d’uso. e Utilizzare esclusivamente trapano/avvitatore ad impulsi certificati. ® Ispezionare visivamente i componenti prima di installarli sul trapano/avvitatore a impulsi. ® Non usare se sono presenti crepe o rotture. ® Evitare i punti di incastro. ® Non rimuovere la protezione di plastica del mandrino. e Accertarsi che I'illuminazione sia sufficiente
(da 200 a 300 lux). ® Non sporgersi per eseguire i tagli. ® Non forzare il taglio. Se la lama si inceppa,rilasciare il grilletto e staccare I'alimentazione prima di liberare la lama. ® Tenere i cavi della corrente lontano dalle lame. ® Indossare sempre occhiali protettivi o di sicurezza.  Indossare guanti protettivi durante I'uso. ® Usare una protezione
per I'udito durante I'uso. MANUTENZIONE: Installare la lama e la piastra antiscivolo sostitutive (n. TSNS1RB) quando la qualita di taglio non & pili accettabile. SOSTITUZIONE LAMA (Lama e piastra antiscivolo di ricambio TSNS1RB) 1. Rimuovere le due viti a testa esagonale da 5 mm (A e B) dall’alloggiamento (E). 2. Rimuovere le
quattro viti a testa esagonale da 2,5 mm (C). 3. Separare I'alloggiamento (E) sollevandolo verso I'alto. NOTA: L'alloggiamento contiene del grasso. 4. Sollevare le rondelle (F), la lama (G) e il secondo set di rondelle (F) dal perno. 5. Utilizzando nuove rondelle (F) e una nuova lama (G), riassemblare questi componenti. *6. Applicare uno
strato sottile di grasso sulle rondelle e sui lati della lama. **7. Applicare una quantita del grasso in dotazione a piacere nello spazio tra I’albero motore e la lama superiore. 8. Riassemblare I'alloggiamento e le viti. NOTA SULLA SICUREZZA: Usare solo il grasso fornito in dotazione per evitare usura e surriscaldamento.
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SKALUNO PLYTELEMS PJAUTI SKIRTAS GREZTUVO/SUKTUVO PRIEDAS — SPECIFIKACIJOS: 4-8 mm natiiral kaliino plyteliy pjovimo rodikliai: kryptinis pjovimas — tiesiai ir kreive,  pjovimo pirmyn jéga — 48,93 N (11 sv.), ® maks. storis — 8 mm (5/16 col.), ® maks. pjovimo greitis — 1,69 m (5,56 péd.) per minute, ® Ziociy eksploatavimo
trukmé — 1143 m (3750 péd.). Greztuvo/suktuvo reikalavimai: min. sukimo momentas — 40 Nm (300 sv./col.), ® min. jtampa be laido — 14,4V,  maks. vardiné kintam. srové —7 A, e patrono skersmuo — nuo 6,4 mm (1/4 col.) iki 12,7 mm (1/2 col.), 1/4 col. greito atleidimo patronas, e veikimo greitis — nuo 1200 iki 2900 sik./min., ® eksploatavimo temperatiira
—nuo 01k 40 °C, » eksploatavimo drégmé — nuo 30 iki 100 % santyk. drégnio.  APRASYMAS: pjovimo priedas, skirtas tvirtinti prie akumuliatorinio arba j kintamosios srovés tinkla jungiamo greztuvo/suktuvo. Varomasis velenas jstatomas j greztuvo/suktuvo patrona. Teleskopinés greztuvo/suktuvo apkabos rankenos reguliuojamos, kad priderinus prie greztuvo/
suktuvo ilgio ir plocio jj bty galima valdyti viena ranka. « PARENGIMAS: pritvirtinkite patrono apsauga ant priedo. |tvirtinkite varomajj veleng greztuvo/suktuvo patrone. Sureguliuokite ir priverzkite apkaba. Neuzdenkite greztuvo/suktuvo védinimo angy slankiaisiais apkabos sp prieking apkaba, pasukite galvute j norima padétj ir priverzkite
apkaba.  EKSPLOATAVIMAS: laikykite taip, kad slystamoji plokstelé (pjovimo galvutés pagrindas) priglusty prie skalino plytelés. Galima atlikti tiesius, lenktus arba kampinius pjavius 4-8 mm natralaus akmens skaliino plytelése, tinkanciose Zvyny rastui ar m imui apie k kcijas. Nepjaukite be pertraukos ilgiau kaip 5 minutes, kad iSvengtuméte
perkaitimo. ® SAUGOS PASTABOS:, Malco Products, SBC" neprisiima atsakomybés dél Sio priedo saugos, jei jis naudojama kokiu nors bdu, neatitinkanciu paskirties, nurodytos eksploatavimo instrukcijoje. ® Naudokite tik su nurodytus reikalavimus atitinkanciu greztuvu/suktuvu. e Pries tvirtindami prie greztuvo/suktuvo, apZitrékite komponentus. ® Nenaudokite,
jei priedas jtrakes ar suluzes. ® Venkite sunkiai pasiekiamy tasky. ® patrono apsaugo. e Pasirtpinkite, kad ap3vietimas bty pakankamas (nuo 200 iki 300 liuksy). ® Nepersistenkite atlikdami pjovimo veiksma. ® Neforsuokite pjovimo. Jei peilis uzstringa, pries atlaisvindami atleiskite gaiduka ir isjunkite maitinima.  Laikykite elektros laidus
toliau nuo peiliy. ® Visada uZsidékite apsauginius akinius. e Dirbdami uZsimaukite apsaugines pirstines. ® Dirbdami naudokite klausos pri s. PRIEZIURA: pakeiskite peilj ir slystamaja ploktele (TSNSTRB), kai pjovimo kokybé nebéra priimtina. PEILIO KEITIMAS (TSNS1RB ginis peilis ir sly ji plokstelé): 1. I3 korpuso (E) issukite du 5
mm Sesiabriaunius lizdinius varztus (A ir B). 2. ISsukite keturis 2,5 mm SeSiabriaunius lizdinius varztus (C). 3. Atskirkite korpusa (E) iSkeldami tiesiai aukstyn. PASTABA: korpuse yra tepalo. 4. Nuimkite poverzliy (F), peilio (G) ir antros poverzlés rinkinj (F) nuo kaiscio. 5. Naudodami naujas poverzles (F) ir nauja peilj (G), vél surinkite Siuos komponentus. *6. Ant poverzliy
ir peilio Sony uztepkite plona tepalo sluoksnj. **7. | tarpa tarp varomojo veleno ir virutinio peilio jleiskite pakankama kiekj tepalo, kuris tiekiamas kartu. 8. Vél surinkite korpusus ir varztus. SAUGOS PASTABA: naudokite tik tokj tepalg, kuris skirtas apsaugoti nuo dévéjimosi ir perkaitimo.
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URBJMASINAS/SKRUVGRIEZA PIERICE JUMTA PLAKSNU GRIESANAI — TEHNISKA INFORMACIJA: 4-8 mm dabiga slanekla jumta plaksnes griesanas raksturlielumi: virziens — taisni un lokveida; e taisnvirziena griesanas spéks - 48,93 N (11 Ibs); ® maksimalais biezums - 8 mm (5/16”); o maksimalais griesanas atrums - 1,69 m (5,56') /
minité; e Zoklu darbmazs: — 1143 m (3 750°). Prasibas urbjmasinai/skrivgriezim: min. griezes moments — 40 Nm (300 Ibs/m),  min. bezvadu baro3anas spriequms - 14,4 volti; ® maksimala mainstravas jauda — 7 ampéri; e patronas izmérs: 6,4-12,7 mm (1/4-1/2"); 1/4” atri atbrivojama patrona; ® darba atrums: 1200-2900 apgr./min; ® darba temperatira:

0-40 °C;  darba mitrums: 30—100% relativais mitrums. ® APRAKSTS: Skéru pierice bezvadu vai griezim. Piedzinas varpsta ievietojama urbjmasinas/skrivgrieza patrona. Urbjmasinas/skrivgrieZa izbidamas iespilétaja sviras, lai pielagotu urbjmasinas/skriivgrieZa garumu un platumu, kas lauj stradat ar vienu roku. ® UZSTADISANA:

uzstadiet patronas aizsargu uz pierices. levietojiet dzeno3o varpstu urbjmasinas/skrivgrieza patrona. Noregulgjiet un pievelciet iespilétaju. Neaizsedziet urbjmasii krivgrieza atveres ar izbida iespiletaja turétajiem. Atbrivojiet priekigjo iespilétaju, pagrieziet galvu vélamaja pozicija un pievelciet iespilétaju. ® LIETOSANA: turiet pierici t, lai aizsargplaksne
(griesanas pierices pamatne) pieklautos jumta plaksnei. lespéjams veikt taisnus, lokveida vai slipus griezumus 4-8 mm bieza dabiga slanekla jumta plaksné, kas piemérota robotam konstrukcijam vai apsuvumam. Nedarbiniet bez partraukuma ilgak par 5 minatém, lai nepielautu parkarsanu © INFORMACIJA PAR DROSIBU: Uznémums ,Malco Products, SB(”
neuznemas athildibu par pierices drosumu, ja ta tlek izmantota citiem nolikiem, neka aprakstits lietosanas pamaciba.» Izmantojiet urbjmasinu/skravgriezi ar atbilstosu jaudu. ® Pirms sastavdalu uzstadisanas uz urbjmasinas/skravgrieza parbaudiet tas vizuali. ® Nei: jiet, ja tas ir ieplaisajusas vai bojatas. ® Nepieskarieties saspiesanas vietai. ®
patronas pl. aizsargu. ® Nodrosini (200—300 luksi). ® Grie3anas laika necentieties aizsniegties parak talu.  Negrieziet, izmantojot speku. Ja asmens iestrégst, atlaidiet méliti un atslédziet stravu, pirms to atbrivot. ® Nenovietojiet barosanas vadus asmenu tuvuma. e Vienmér izmantojiet aizsargbrilles. ® Darba laika izmantojiet
aizsargcimdus. © Darba laika izmantojiet dzudes alzsarglldzeklus APKOPE: kad griesanas kvalitate k|ist nepienemama, nomainiet asmeni un aizsargplaksni (TSNS1RB). ASMENS NOMAINA (TSNS1RB nomainas asmens un aizsargplaksne) 1. 1znemiet abas 5 mm sesstargalvas skraves (A un B) no ietvara (E). 2. [znemiet cetras 2,5 mm sesstirgalvas skraves (C).
3. Nonemiet ietvaru (E), celot to taisni augsup. PIEZIME: ietvara ir smérviela. 4. Noceliet gredzenus (F), asmeni (G) un otru gredzenu komplektu (F) no ass. 5. levietojiet jaunos gred (F) un jauno asmeni (G). *6. Uzklajiet gredzeniem un asmens saniem planu smérvielas kartinu. **7. leklajiet pietiekamu daudzumu komplekta ieklautas smérvielas
starp piedzinas varpstu un augséjo asmeni. 8. No jauna samontgjiet ietvarus un skraves. PIEZIME PAR DROSIBU: izmantojiet tikai komplekta iek|auto smérvielu, lai nepie|autu nodilsanu un parkarsanu.
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LEISTEENKNIPPENDE BOOR-/SCHROEFOPZET - SPECIFICATIES: Knipvermogen in 4 — 8 mm natuurlijk dakleisteen: Richting — recht en bogen  Voorwaartse knipkracht — 48,93 N (11 Ibs ) e Max. dikte - 8 mm (5/16”) ® Max. knipsnelheid — 1,69 m (5,56" ) / minuut ® Levensduur van kaken — 1143 m (3,750°) Boorvereisten: Min draaimoment
- 40 Nm (300 Ibs/in) ® Min. draadloos voltage — 14,4 Vlolt ® Max. A/C vermogen - 7 A e capaciteit boorkop - 6,4 mm (1/4”), tot 12,7 mm (1/2”), 1/4” snelkoppeling boorkop e Bedrijfssnelheid — 1200 tot 2900 tpm e Bedrijfstemperatuur - 0 tot 40 C e Bedrijfsvochtigheid - 30 tot 100% RV ¢ OMSCHRIJVING: Schaaropzet voor draadloze of A/C schroef-/
boormachine. Aandrijfschacht wordt in de schroef-/boorkop geplaatst. Telescopische boorklemarmen passen zich in de lengte en breedte aan, om eenhandig te kunnen werken. e INSTALLATIE:Installeer de boorkopbescherming op de opzet. Installeer de aandrijfas op de schroefboorkop. Pas de klem aan en draai deze vast. Bedek de luchtopeningen
van de schroef-/boormachine niet met de verschuivende klemgrepen. Maak de voorwaartse klem los, draai de kop in de gewenste positie en draai de klem weer vast. « WERKING: Z6 vasthouden, dat de glijplaten (basis van de schaarkop) gelijk liggen met de lei. Kan rechte, gebogen of hoekse sneden maken in 4 — 8 mm natuurlijke dakleisteen
geschikt voor schelpontwerpen of voor het plaatsen rondom constructies. Niet langer dan 5 minuten aaneengesloten gebruiken om oververhitting te voorkomen. e VEILIGHEIDSOPMERKINGEN: Malco Products, SBC is niet aansprakelijk voor de veiligheid van de opzet als hij op een wijze wordt gebruikt anders dan het beoogde doel zoals gespecificeerd
in de gebruiksaanwijzing.  Gebruik alleen een goedgekeurde schroef-/boormachine. ® Inspecteer alle onderdelen voor deze op de schroef-/boormachine te installeren. ¢ Niet gebruiken indien gebarsten of gebroken. e Voorkom knelpunten. e De plastic boorkopbescherming niet verwijderen.  Zorg voor voldoende verlichting (200 tot 300 lux). ® Niet
overstrekken bij het knippen. e Knippen niet forceren. Als het mes vastloopt, haalt u de trekker los en schakelt u de stroom uit alvorens het los te maken. ® Houd de bedrading uit de buurt van de messen. ® Draag altijd een bril of veiligheidsbril. e Draag tijdens het werken beschermende kleding. ® Gebruik tijdens het werken gehoorbescherming.
ONDERHOUD: Installeer een nieuw mes en glijplaat (TSNS1RB) als de knipkwaliteit niet langer acceptabel is. VERVANGING VAN MESSEN (TSNS1RB Reservemes en Glijplaat) 1. Verwijder de twee 5 mm inbusschroeven (A and B) uit de behuizing (E). 2. Verwijder de vier 2,5 mm inbusschroeven (C). 3. Neem de behuizing (E) eraf door deze recht
omhoog te tillen. LET OP: Er bevindt zich vet in de behuizing. 4. Til de sluitring (F), het mes (G) en de tweede sluitring-set (F) van de pen af. 5. Monteer deze onderdelen weer met gebruik van nieuwe sluitringen (F) en een nieuw mes (G). *6. Breng op de sluitringen en zijkanten van het mes een dunne laag vet aan. **7. Breng een royale
Iheid van het vet aan in de ruimte tussen de aandrijfschacht en het bovenste mes. 8. Monteer de behuizing en de schroeven opnieuw. VEILIGHEIDSOPMERKING: Gebruik alleen vet dat is geleverd voor het voorkomen van slijtage en oververhitting.
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SHINGELSKJZRER FOR DRILL/SKRUTREKKER - SPESIFIKASJONER: Skjzrekapasiteter i 4-8 mm naturlig takskifer: Klipperetning — rett frem og i buer ® Fremoverrettet klippekraft — 48,93 N (11 Ibs) ® Maksimal tykkelse —8 mm (5/16”) ® Maksimal skjeerehastighet — 1,69 m (5,56) / minutt e Levetid for kjever —1 143 m
(3,750’) Krav for drill/skrutrekker: Minimum dreiemoment — 40 Nm (300 Ibs/in) ® Minimum batterispenning — 14,4 volt e i iva — 7 A e Chuck-kapasitet — 6,4 mm (1/4”) til 12,7 mm (1/2”); 1/4” hurtigkoblings-chuck e Arbeidshastighet — 1 200 til 2 900 omdreininger/minutt ® Arbeidstemperatur — 0 til
40 °C o Fuktighetsniva — 30 to 100 % RH ¢ BESKRIVELSE: Kutteutstyr for batteridrevet eller nettdrevet bore-/skrumaskin. Drivakselen settes inn i bore-/skru-chucken. De teleskopiske festearmene justerer seg til & passe bore-/skrumaskinens lengde og bredde for & muliggjere betjening med kun én hand. ¢ OPPSETT:
Installer chuck-vakten pa verktyet. Installer drivakselen i bore- / skru-chucken. Juster og stram klemmen. Pass pa at ikke bore-/skrumaskinens ventilasjons &pninger dekkes til av gripeklemmene. Lasne forover-klemmen, roter hodet til gnsket posisjon og stram klemmen.  DRIFT: Hold maskinen slik at glideplaten (bunnen
av klippehodet) ligger plant mot overflaten. Kan lage rette, buede eller vinklede kutt i 4-8 mm naturlig takskifer eller tilpasninger rundt gjenstander. Unnga overoppheting ved & begrense sammenhengende arbeidstid til 5 minutter. ¢ SIKKERHETSVARSLER: Malco Products, SBC tar ikke ansvar for sikkerheten dersom utstyret
er brukt pa noen annen méte enn til det tiltenkte formalet som er spesifisert i bruksanvisningen. ¢ Bruk kun drill/skrutrekker med godkjente data. e Inspiser komponentene visuelt for installasjon pa en drill/skrutrekker.  Ikke bruk dersom verktoyet er sprukket eller adelagt. ® Unnga klempunkter.  Ikke fiern plastbeskyttelsen
for chucken. ® Serg for tilstrekkelig belysning (200 til 300 Lux). ® Ikke strekk deg for & utfare et kutt. ¢ Ikke tving et kutt. Dersom kjevene Iaser seg, slipp opp knappen og trekk ut stramkabelen for kjevene frigjeres. ¢ Hold stromkabler unna knivbladene. © Alltid bruk eyevern. e Bruk beskyttelseshansker nér utstyret er i bruk. e
Bruk herselbeskyttelse nar utstyret er i bruk. VEDLIKEHOLD: Bytt til ny kniv og glideplate (TSNS1RB) nér kvaliteten pa kuttene ikke lenger er akseptabel. UTSKIFTNING AV KNIVBLAD (# TSNS1RB Reserveblad og glideplate) 1. Fjern de to 5 mm unbrakoskruene (A og B) fra huset (E). 2. Fjern de fire 2,5 mm unbrakoskruene
(C). 3. Ta huset fra hverandre (E) ved a Iofte det rett opp. MERK: Det er fett inne i huset. 4. Loft skivene (F), kniven (G) og det andre settet med skiver (F) av pinnen. 5. Sett sammen disse komponentene igjen, med nye skiver (F) og ny kniv (G) pa plass. *6. Pafr et tynt lag fettlag pa skivene og sidene av kniven. **7, Pafar
et genergst lag av det medfelgende fettet i mellomrommet mellom drivakselen og det gvre kni . 8. Sett sammen huset og skruene. SIKKERHETSVARSEL: Benytt kun det fettet som medfalger for & forhindre slitasje og overoppheting.

PL

PRZYSTAWKA DO CIECIA PEYTKI tUPKOWEJ DO WIERTARKO-WKRETARKI — SPECYFIKACJE: Charakterystyka cigcia naturalnej plytki fupkowej dachowej 4-8 mm: Kierunkowos¢ — prosto i po tuku  Sifa ciecia posuwistego — 48,93 N (11 funta) ® Maksymalna grubos¢ — 8 mm (5/16 cala) ® Maksymalna szybkos¢ ciecia — 1,69 m/min (5,56 stopy/
min) ® Czas eksploatadji szzek — 1143 m (3 750 stop) Wymagania dotyczace wiertarko-wkretarki: Minimalny moment dokrecania — 40 Nm (300 funtéw na cal) ® Min. napigcie przy zasilaniu akumulatorowym — 14,4V e Maksymalny prad przy zasilaniu sieciowym — 7 A ® Rozmiar uchwytu — od 6,4 mm (1/4 cala) do 12,7 mm (1/2 cala) ® Uchwyt z szybkim
mocowaniem 1/4 cala ® Szybkos¢ robocza— od 1200 do 2900 obr./min  Temperatura robocza — od 0 do 40°C  Wilgotno$¢ robocza — od 30 do 100% (wilgotnos¢ wzgledna) e OPIS: Przystawka do ciecia do bezprzewodowej wiertarko-wkretarki zasilanej pradem przemiennym. Wktadki watka napedowego do uchwytu wiertarko-wkretarki. Teleskopowe ramie za(lsku
wiertarko-wkretarki mozna dopasowac do dtugosci i szerokosci wiertarko-wkretarki, umozliwiajac obstuge jedna reka. © PRZYGOTOWANIE: Zamontowac ostone uchwytu na przystawke. Zamontowac watek napedowy w uchwycie wiertarko-wkretarki. Wyregulowac i dociagnac zacisk. Nie zakrywac otworéw wentylacyjnych wiertarko-wkretarki zaciskami pr.

Poluzowac przedni zacisk, obrécic glowice do wymaganego potozenia i dociagnac zacisk. ® OBSEUGA: Nalezy trzymac urzadzenie tak, aby plyta slizgowa (podstawa glowicy tnacej) byta zr zptytka. Umozliwia ciecie prostoliniowe, po fuku i pod katem naturalnej ptytki fupkowej dachowej 4-8 mm przy projektach z potokragtymi zakoriczeniami lub przy dopasowywamu
jej do konstrukgji. Aby unlknqc przegrzanla nie uzywac urzqdzenla nieprzerwanie przez okres dtuzszy niz 5 minut. « UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA: Firma Malco Products, SBC nie ponosi odpowiedzialnosci za bezpieczeristwo uzycia przystawki, jesli jest ona uzywana w sposéb niezgodny z przeznaczeniem, opisanym w instrukgji obstugi.  Nalezy uzywac wytacznie
wiertarko-wl 0 odp h ych. o Podzespoty nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przed zamontowaniem ich na wiertarko-wkretarce. ® Nie wolno uzywac urzadzenia, jesli s na nim widoczne pekniecia lub inne uszkodzenia. ® Unika¢ miejsc grozacych zmiazdzeniem. © Nie zdejmowac plastikowej ostony uchwytu. ® Nalezy upewnic sie, ze
oswietlenie jest wystarczajace (od 200 do 300 luksow). ® Nie wychylac sie zbyt mocno wcelu wykonania operadji ciecia. ® Nie wymuszac ciecia. Jesli ostrze sie zablokuje, przed przystapieniem do proby jego uwolnienia nalezy zwolnic przycisk i odtaczy¢ zasilanie od urzadzenia. ® Kable zasilajace powinny znajdowac sie z dala od ostrzy. ® Nalezy zawsze zaktadac gogle lub okulary
ochronne. ® Podczas obstugi urzadzenia nalezy nosic rekawice ochronne. © Podczas obstugi urzadzenia nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu. KONSERWACJA: Gdy jakosc ciecia nie jest zgodna z oczekiwaniami, nalezy ¢ ostrza zamienne i plyte Slizgowa (TSNSTRB). WYMIANA OSTRZA (ostrze zamienne i ptyta slizgowa TSNSTRB) 1. Wykreci¢ kluczem imbusowym
dwie $ruby 5 mm (A B) z obudowy (E). 2. Wykrecic kluczem imbusowym cztery $ruby 2,5 mm (C). 3. 0ddzieli¢ obudowe (E), unoszac ja prosto w gére. UNAGA: W obudowach znajduje sie smar. 4. Zdjac podktadki (F), ostrze (G) i drugi zestaw podktadek (F) z kotka. 5. Zmontowac te podzespoty, uzywajac nowych podktadek (F) i nowego ostrza (G). *6. Natozy¢ cienka warstwe
smaru na podktadki i boczne powierzchnie ostrza. **7. Natozy¢ wigksza ilos¢ dostarczonego smaru w miejscu miedzy watem napedowym a ost gornym. 8.7 ¢ obudowy i przykreci¢ wkrety. UWAGA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA: Aby uniknac przedwczesnego zuzycia i przegrzewania, nalezy stosowac wyfacznie smar dostarczony w zestawie.
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ACESSORIO DE BERBEQUIM/IMPULSOR PARA CORTE DE LAJES - ESPECIFICAGOES: Capacidades de corte em lajes para telhado naturais de 4 - 8 mm: Direcional - a direito e arqueado ® Forga de corte dianteira - 48,93 N (11 Ibs) » Espessura méxima - 8 mm (5/16”) e Velocidade de corte max — 1,69 m (5,56") / minuto ® Duragéo
das mandibulas — 1143 m (3.750’) isitos do im/ii : Torg&o min - 40 Nm (300 Ibs/pol) e Volts min sem fios — 14,4 volts  Classificacdo max do corte CA - 7 amps e Capacidade min do mandril - 6,4 mm (1/4”), Capacidade max do mandril - 12,7 mm (1/2"),1/4” para mandril de liberacao rapida  Velocidade operacional
- 1200 a 2900 RPM e Temperatura operacional - 0 a 40 °C ® Humidade operacional - 30 a 100% HR e DESGRIQT\O: Acessorio tipo tesoura para berbequim/impulsor sem fio ou com corrente CA. A haste do veio € inserida no veio do berbequim/impulsor. Os bracos telescépicos do grampo do berbequim/impulsor ajustam-se ao comprimento
e largura do berbequim/impulsor para permitir uma operag&o s6 com uma méo. « CONFIGURAGAO: Instale a protegdo do mandril no acessério. Instale a haste do veio sobre o mandril do berbequim/impulsor. Ajuste e aperte o grampo. N&o tape as aberturas de ventilagio do berbequim/impulsor com as pegas deslizantes do grampo.
Desaperte o grampo dianteiro, gire a cabega para a posigo desejada e ajuste o grampo. » OPERAGAO: Segure de maneira a que a placa deslizante (base da cabega de corte) esteja rente a laje. Capaz de efectuar cortes direitos, curvos ou anulados em laje para telhado natural de 4-8 mm adequada para desenhos compostos ou para
encaixe em tornos de estruturas. Néo utilizar continuamente durante penodos supenores a 5 minutos para evitar sobreaquecimento. ¢ NOTAS DE SEGURANGA: A Malco Products, SBC nado assume qualquer responsabilidade pela seguranca do acessorio se for usado de qualquer outra maneira que nao a indicada e para o fim especificado
nas instrucdes operacionais. ® Use apenas berbequim/impulsor i ). ® Inspecione visualmente os componentes antes de instalar o acessorio no berbequim/impulsor. ¢ Nao use o acessorio se estiver com rachas ou partido. ® Evite pontos de preensao. ® Nao remova a protecao do mandril de plastico. e Certifique-se de que existe
iluminacdo suficiente (200 a 300 Lux). ® N&o sobre- alcance para efectuar a operacdo de corte.  Nao force o corte. Se a lamina ficar encravada, antes de a soltar, solte o interruptor e desligue a ficha da tomada. ® Mantenha os cabos de alimentacéo afastados de laminas. ¢ Use sempre dculos protectores ou de seguranca. ® Use luvas
protectoras ao utilizar. » Use protegdo auditiva ao utilizar. MANUTENGAO: Instale a lamina de substituigdo e placa de deslizamento (TSNS1RB) quando a qualidade de corte ja ndo for aceitével. SUBSTITUIGAO DE LAMINA (Lamina de substituicdo TSNS1RB e Placa Deslizante) 1. Remova os dois parafusos de cabeca hexagonal de 5
mm (A e B) do invélucro (E). 2. Remova os quatro parafusos de cabeca hexagonal de 2,5 mm (C). 3. Separe o invélucro (E) levantando-o diretamente para cima. NOTA: O invélucro tem massa lubrificante 4. Levante as anilhas (F), a lamina (G) e o segundo conjunto de anilhas (F) e retire do pino. 5. Instale os novos componentes das novas
anilhas (F) e da nova lamina (G). *6. Aplique uma pequena camada de massa lubrificante nas anilhas e lados da lamina. **7. Aplique uma quantidade abundante da massa lubrificante fornecida no espaco entre a haste do veio e a Iamina superior. 8. Reinstale o invélucro e os parafusos. NOTA DE SEGURANGA: Use
apenas massa lubrificante destinada a impedir desgaste e sobreaguecimento.

RO

DISPOZITIV PENTRU PERFORATOR / PIESA DE ANTRENARE PENTRU TAIEREA PLACILOR DE ARDEZIE — SPECIFICATII: Capacitate de téiere in placa de ardezie naturali pentru acoperis cu o grosime de 4 - 8 mm: Directional - drept si curbe o Forta de téiere inainte - 48,93 N (11 Ibs) ® Grosime max - 8 mm (5/16") ® Viteza max. de tiere
-1,69m (5,56') / minut  Durata de viata a bratelor - 1143 m (3,750") Cerinte perforator/piesa de antrenare: Cuplu min - 40 Nm (300 Ibs/in) ® Tensiune min. fard cablu - 14,4 Volti ® Putere nominala A/C max. - 7 Amperi ® Capacitate mandrina - 6,4 mm (1/4") pana la 12,7 mm (1/2"), mandrina cu eliberare rapida de 1/4” e Viteza de operare - 1200 pana la
2900 rpm  Temperatura de operare - 0 pana la 40 C  Umiditatea de operare - 30 pana la 100% umiditate relativd ® DESCRIERE: Dispozitiv de forfecare pentru perforatorul/piesa de antrenare fara fir sau A/C. Arborele de actionare este introdus in mandrina de strangere a perforatorului/piesei de antrenare. Reglarea bratelor clemei telescopice a perforatorului/
piesei de antrenare pentru a corespunde lungimii si latimii perforatorului/piesei de antrenare pentru a permite operarea cu o singurd mana. ® CONFIGURARE: Instalati grilajul mandrinei de strangere pe dispozitiv. Instalati arborele de actionare in mandrina de strangere a perforatorului/piesei de antrenare. Reglati si strangeti clema. Nu acoperiti orificiile de ventilare
ale perforatorului/piesei de antrenare cu manerele de prindere glisante. Slabiti clema frontala, rotiti capul in pozitia dorita si strangeti clema. ® OPERARE: Tineti astfel incat scutul de protectie (baza capului de forfecare) s fie la acelasi nivel cu placa de ardezie. Capabil pentru taieturi drepte, curbate sau in unghi in placi de ardezie naturale cu o grosime de 4 - 8 mm,
adecvat pentru modele zimtate sau pentru adaptarea in jurul structurilor. Nu rulati in mod continuu pentru mai mult de 5 minute pentru a evita supraincalzirea. « NOTE PRIVIND SIGURANTA: Malco Products, SBC nu isi asuma raspunderea pentru siguranta dispozitivului daca acesta este utilizat intr-un mod, altul decét scopul destinat, asa cum este specificat in
instructiunile de utilizare. ® Utilizati doar un perforator/o piesé de antrenare cu capacitate nominald. ® Inspectati vizual componentele inainte de a instala pe perforator/piesa de antrenare. ® Nu utilizati daca prezinta fisuri sau daca este rupt. ® Evitati punctele sensibile. ® Nuindepértati grilajul din plastic al mandrinei de strangere.  Asigurati-va cd iluminarea este
suficientd (de la 200 la 300 lucsi). ® Nu vé intindeti pentru a efectua operatiunea de taiere. ® Nu fortati taierea. Daca lama se blocheaz, eliberati dispozitivul de declansare si deconectati alimentarea electrica inainte de a elibera. ® Mentineti cablurile de alimentare la distanta de lame.  Purtati intotdeauna ochelari protectori sau ochelari de siguranta. ® Purtati
maénusi de protectie atunci cind operati. » Utilizati un dispozitiv de protectie auditivi atunci cand operati. INTRETINERE: Instalati lama de inlocuire si scutul de protectie (TSNSTRB) atunci cand calitatea téierii nu mai este acceptabild. INLOCUIREA LAMELOR (TSNS1RB Lamé si scut de protectie de inlocuire) 1. indepértati cele doud suruburi cu cap hexagonal de
5mm (A si B) de la carcasd (E). 2. Indepértati cele patru suruburi cu cap hexagonal de 2,5 mm (C). 3. Separati carcasa (E) ridicand drept in sus. NOTA: In carcasa existd lubrifiant. 4. Ridicati saibele (F), lama (G) si al doilea set de saibe (F) de pe stift. 5. Folosind saibe noi (F) si 0 noud lamé (G), reasamblati aceste componente. *6. Aplicati un strat subtire de lubrifiant
pe saibe si pe partile laterale ale lamei. **7. Aplicati o cantitate generoasa de lubrifiant furnizat in spatiul dintre arborele de si lama superioara. 8. R blati carcasa si suruburile. NOTA DE SIGURANTA: Utilizati doar lubrifiantul furnizat pentru a preveni uzura si incalzirea excesivi.
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NASTAVEC NA REZANIE BRIDLICOVE) STRESNEJ KRYTINY S PRIPOJENIM NA VRTACKU/POHONNU JEDNOTKU — TECHNICKE UDAJE: Moznosti rezania bridlicovej stresnej krytiny s hribkou 4 — 8 mm: Smerové — rovno a obliky ® Rezna sila smerom vpred — 48,93 N (11 Ib) ® Max. hribka — 8 mm (5/16") ® Max. rezna rychlost — 1,69 m
(5,56")/mintitu ® Zivotnost celusti — 1143 m (3 750') Poziadavky na vitacku/pohonnt jednotku: Minimalny moment — 40 Nm (300 Ib/palec) ® Min. napatie akumuldtorovej vftacky — 14,4 V- Max. menovity str. prid — 7 A  Kapacita sklucovadla — od 6,4 mm (1/4”) do 12,7 mm (1/2"), 1/4” sklucovadlo s rychlym uvolnenim e Prevadzkové otacky — 1200 az
2900 ot./min e Prevédzkova teplota — 0 a7 40 °C » Prevadzkova vihkost — 30 az 100 % relativnej vhkosti vzduchu e POPIS: Strihaci nastavec pre bezdrotovd alebo kablovd vitacku/pohonnd jednotku. Hnaci hriadel'sa zasunie do sklu¢ovadla vitatky/pohonnej jednotky. Vysuvné upinacie ramen4 na vitacku/pohonni jednotku sa prispésobia dizke a 3irke vitacky/
pohonnej jednotky, aby bola mozn obsluha jednou rukou.  INSTALACIA: Na néstavec namontuijte chrani¢ skfu¢ovadla. Do sklucovadla vitatky/pohonnej jednotky namontujte hnaci hriadel. Upravte a utiahnite upinadlo. Pri zastivani ¢elusti upinadla nezakryte vetracie otvory vftatky/pohonnej jednotky. Povolte predné upinadlo, ototte hlavicu do pozadovanej
polohy a dotiahnite upinadlo. « PREVADZKA: Drte nastroj tak, aby klzna platiia (zakladia reznej hlavice) doliehala rovno na bridlicu. Néstavec je mozné pouZit na rovné, obliikové alebo uhlové rezy do stre$nej krytiny z prirodnej bridlice s hribkou 4 — 8 mm vhodné na | é vzory alebo vyt ie okrajov okolo Struktur. Nerezte stvisle dlhsie ako 5 mindt. Inak
moze dojst k prehriatiu. » BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA: Spoloénost Malco Products, SBC nenesie ziadnu zodpovednost za bezpeénost néstavca, ak sa pouzije inym spésobom nez na jeho povodny tel stanoveny v névode na pouZitie. ® PouZivajte iba vitacku/pohonnd jednotku spiiiajiicu technické parametre. ® Pred nasadenim na vftacku/pohonn jednotku
vykonajte vizualnu kontrolu sticasti. ® Ak je nastavec zlomeny alebo ma praskliny, nepouzivajte ho. ® Vyhnite sa pricviknutiu. ® Neodstraiujte plastovy chranic sklucovadla. ® Zabezpecte dostatocné osvetlenie (200 az 300 luxov).  Pri rezani sa prilis nepredklanajte. e Pri rezani nevyvijajte nadmerny tlak. Ak sa cepel zasekne, pred jej uvolnenim pustite spist a
odpojte napéjanie. ® Napjacie kable udrZiavajte mimo ¢epeli. ® VZdy pouzivajte ochranné alebo bezpeénostné okuliare. ® Pri rezani noste ochranné rukavice. ® Pocas prevadzky pouzivajte ochranu sluchu. UDRZBA: Ak déjde k zniZeniu kvality rezania, nain3talujte nahradnd ¢epel a kiznd platiiu (TSNS1RB). VYMENA CEPELE (nahradna éepel'a kizna platiia
TSNS1RB) 1. Odskrutkujte dve 5 mm Sesthranné skrutky (A a B) z krytu (E). 2. Odskrutkujte Styri 2,5 mm Sesthranné skrutky (C). 3. Rozpojte kryt (E) jeho nadvihnutim kolmo nahor. POZNAMKA V kryte sa nachddza mazaci tuk. 4. Z capu zlozte podlozky (F), cepel (G) a druhd stipravu podloziek (F). 5. Tieto diely znova zmontujte — pouZite pritom nové podlozky (F), ako
aj novii cepel'(G). *6. Na podlozky a obe strany cepele naneste tenku vrstvu maziva. **7. Do priestoru medzi hnacim hriadelom a hornou ¢epelou aplikujte ubovolné ilozeného maziva. 8. N jte spat kryt a skrutky. BEZPECNOSTNE UPOZORNENIE: Pozivajte iba doddvané mazivo, aby ste predisli opotrebovaniu a prehrievaniu.
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NASTAVEK ZA REZANJE SKRILAVCA ZA VRTALNIK/VIJACNIK — TEHNICNI PODATKI: Zmogljivost rezanja za 4-8 mm naravni skrilavec za streho: Usmerjeno — ravno in v loku  vzdolzna rezalna sila — 48,93 N (11 Ibs) e najvecja debelina — 8 mm (5/16”) ® najvegja hitrost rezanja 1,69 m (5.56')/min e Zivljenjska doba eljusti — 1143 m (3,750')
Tehnicne zahteve za vrtalnik/vijacnik: Najmanjsi navor — 40 Nm (300 Ibs/in) ® najmanjsa napetost baterijskega delovanja — 14,4V e najve¢ja jakost izmenicnega toka — 7 A ® premer vpenjala — od 6,4 mm (1/4") do 12,7 mm (1/2"), 1/4" vpenjalo s hitro menjavo e hitrost delovanja — od 1200 do 2900 vrt./min e delovna temperatura — od 0 do 40 °C ® delovna
vlaznost — od 30 do 100 % relativne viaznosti ® OPIS: Rezalni nastavek za baterijski ali elektricni vrtalnik/vijacnik. Pogonska gred se vpne v vpenjalno glavo vrtalnika/vijacnika. Teleskopski roki za pritrditev na vrtalnik/vijacnik se prilagodita dolZini in Sirini vrtalnika/vijacnika ter omogocata delo z eno roko. © NAMESTITEV: Namestite varovalo glave na prikljucek.
Pogonsko gred vstavite v vpenjalno glavo vrtalnika/vijacnika. Prilagodite in privijte spono. Z drsnima rokama spone ne pokrijte prezracevalnih rez vrtalnika/vijacnika. Popustite sprednjo spono, zavrtite glavo v Zeleni poloZaj in zategnite spono. ® DELOVANJE: Orodje drZite tako, da bo zascitna plosca (podnozje rezalne glave) poravnana s skrilavcem. Orodje omogoca
ravno rezanje ter rezanje v loku in pod kotom v 4-8 mm naravnem skrilavcu za strehe, primerno za valovite oblike ali stavbne obloge. Orodja ne uporabljajte neprekinjeno vec kot 5 minut, da ne pride do pregrevanja. « VARNOSTNI NAPOTKI: Malco Products, SBC ne prevzema odgovornosti za varnost nastavka, ce se ta uporablja kakor koli drugace kot za predvideni
namen, ki je opisan v navodilih za uporabo. ® Uporabljajte samo vrtalnik/vijacnik z ustreznimi nazivnimi vrednostmi. ® Pred namestitvijo na vrtalnik/vijacnik preglejte sestavne dele.  Nastavka ne uporabljajte, ce je kateri koli del pocen ali zlomljen.  Pazite, da si ne priscipnete prstov. ® Ne odstranite plasticnega varovala vpenjalne glave. ® Delo izvajajte pri ustrezni
svetlobi (od 200 do 300 Ix). ® Med rezanjem se ne nagibajte prevec naprej. ® Ne reite na silo. Ce se rezilo zagozdi, sprostite stikalo in odklopite napajalni kabel, nato pa sprostite rezilo. ® Kable umaknite stran od rezil. ® Vedno uporabljajte zaicitna ocala. © Pri delu uporabljajte zas¢itne rokavice. ® Pri delu uporabljajte glusnike. VZDRZEVANJE: Ko kakovost rezanja
ni ve¢ ustrezna, zamenjajte rezilo in zascitno plosco (TSNSTRB). ZAMENJAVA REZILA (nadomestno rezilo in zascitna plos¢a TSNS1RB) 1. Odstranite dva vijaka s Sestrobo glavo velikosti 5 mm (A in B) z ohisja (E). 2. Odstranite Stiri vijake s Sestrobo glavo velikosti 2,5 mm (C). 3. Odstranite ohisje (E), tako da ga navpicno dvignete. OPOMBA: V ohisju je mazivo.
4. Dvignite podlozke (F), rezilo (G) in drugi sklop podlozk (F) s sornika. 5. Namestite nove sestavne dele, pri cemer uporabite nove podlozke (F) in novo rezilo (G). *6 Na ploskvi rezila in podlozke nanesite tanek sloj masti. **7 V prostor med pogonsko gredjo in jim rezilom ite zadostno kolicino priloZene masti. 8. Znova namestite ohisje
in vijake. VARNOSTNA OPOMBA: Uporabljate samo prilozeno mast, da preprecite obrabo in pregrevanje.
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DODATAK ZA BUSILICU/ODVIJAC ZA SECENJE CREPA - SPECIFIKACIJE: Kapacitet secenja za prirodni krovni crep debljine 4 - 8 mm: Usmereno — napred i u lukovima e Sila secenja unapred — 48,93 N (11 Ibs) ® Maks. debljina —8 mm (5/16”) ® Maks. brzina se¢enja— 1,69 m (5,56") / minuti  Radni vek celjusti - 1143 m (3,750") Zahtevi u vezi busilice/
odvijaca: Min. obrtni moment - 40 Nm (300 Ibs/in) ® Min. napon baterije - 14,4V e Maks. nazivna naizmenicna struja - 7 A  Kapacitet stezne glave - 6,4 mm (1/4”), do 12,7 mm (1/2"), sa 1/4 in. steznom glavom sa funkcijom brzog otvaranja  Radna brzina - 1200 do 2900 o/min ® Radna temperatura - 0 do 40 C ® Radna vlaznost - 30 do 100% RV  OPIS: Dodatak
7a secenje za baterijsku ili elektricnu busilicu/odvijag. Pogonska osovina ulazi u steznu glavu busilice/odvijaca. Teleskopske rucke drzaca busilice/odvijaca se prilagodavaju duZini i Sirini busilice/odvijaca za rukovanje jednom rukom.  PODESAVANJE: Postavite Stitnik stezne glave na dodatak. Postavite pogonsku osovinu u steznu glavu busilice/odvijaca. Podesite
i pritegnite drzac. Ne prekrivajte ventilacione otvore busilice/odvijaca kliznim hvatacima drZaca. Olabavite prednje drZace, okrenite glavu u Zeljeni poloZaj i pritegnite drza¢.  RAD: DrZite tako da je zastitna ploca (osnova glave za secenje) u nivou crepa. MoZete praviti pravolinijske, zakrivljene ili ugaone rezove u prirodnom krovnom crepu debljine 4-8 mm, koji je
prikladan za rezani dizajn ili ugradnju oko objekata. Ne koristite neprekidno duze od 5 minuta kako bi se sprecilo pregrevanje. ¢ BEZBEDNOSNE NAPOMENE: Malco Products, SBC ne preuzima nikakvu odgovornost za bezbednost alata, ako se on koristi na bilo koji nacin koji je razlicit od namenjenog, kao $to je navedeno u uputstvu za upotrebu.  Koristite samo
busilicu/odvijac nazivne snage. e Vizuelno pregledajte delove pre nego $to ih instalirate na busilicu/odvijac. ® Ne koristite naprsle ili polomljene delove. o Izbegavajte ukljestenje ruku. ® Ne plasticne stitnike stezne glave. ® Vodite racuna o adekvatnom osvetljenju (200 do 300 Lux). ® Ne naginjite se previse da biste obavili seenje. ® Ne secite na silu. Ako se
noz blokira, pre oslobadanja otpustite sklopku i iskljucite napajanje.  Kablove za napajanje drite dalje od nozeva. ® Uvek nosite zastitne naocare. ® Tokom rada nosite zatitne rukavice. ® Tokom rada nosite zastitu za sluh. ODRZAVANJE: Instalirajte zamenski noz i zastitnu plocu (TSNSTRB) u slucaju da kvalitet secenja vise nije prihvatljiv. ZAMENA NOZA (Zamenski
noi i zastitna ploca TSNSTRB) 1. Uklonite dva 5 mm zavrtnja sa Sestougaonom glavom (A i B) sa kucista (E). 2. Uklonite cetiri 2,5 mm zavrtnja sa Sestougaonom glavom (C). 3. Odvojite kuciste (E) podiZuci ga pravo nagore. NAPOMENA: U kucistu se nalazi mast. 4. Podignite umetke (F), noz (G) i drugi komplet umetaka (F) sa trna. 5. Upotrebite nove umetke (F)
inovinoz (G) da biste sastavili ove delove. *6. Na umetke i strane noza nanesite tanak sloj masti. **7. Nanesite vecu kolicinu isporucene masti u prostor izmedu pogonske osovine i gornjeg noza. 8. Ponovo sastavite kuciste i postavite zavrtnje. BEZBEDNOSNA NAPOMENA: Koristite samo isporucenu mast da bi se sprecilo habanje i pregrevanje.

SV

BORRTILLBEHOR FOR ATT SKARA | SKIFFER/SKRUVDRAGARTILLBEHOR - SPECIFIKATION: Skirkapacitet i 4-8 mm naturligt takskiffer: Riktning — framat och i bage  Skérstyrka framat - 48,93 N (11 Ibs), ® max tjocklek - 8 mm (5/16”) e max hastighet - 1,69 m (5,56’)/minut, e hallbarhet munstycke/backar - 1143 m
(3 750) Krav pa borrmaskin/skruvdragare: Moment - min 40 Nm (300 Ibs/in), ¢ effekt sladdGs - min 14,4 V, e max nétdrift 7 Amp, e chuckkapacitet - 6,4 mm (1/4”) till 12,7 mm (1/2”), chuck snabbkoppling - 1/4”,  arbetshastighet - 1200 till 2900 RPM,  arbetstemperatur - 0 till 40 C, e arbetsfuktighet - 30 till 100 % RF
* BESKRIVNING: Platsax-/skartillsats for sladdlosa eller natdrivna borrmaskiner/skruvdragare. Kardanen satts in i borrmaskinens/skruvdragarens chuck. Klamarmar med teleskopfunktion som kan justeras for att passa borrmaskinens/skruvdragarens langd och bredd for att mojliggora enhandsfattning. « MONTERING: Montera
chuckens skydd pa tillsatsen. Montera borrtillsatsens kardan pa borrmaskinens/skruvdragarens chuck. Justera och dra &t klimman. Téck inte dver ventilationshalen vid &tdragning av kldmgreppen. Lossa klimman, rotera huvudet till 6nskad position och dra &t kiamman. ¢ ANVANDNING: Hall sé att glidplaten (nedre delen av
huvudet) ligger direkt mot skiffern. Kan skéra rakt, i kurvor eller vinklar i 4-8 mm naturligt takskiffer for fransig design eller montering runt konstruktioner. Fér att undvika dverhettning ska klipptillsatsen inte anvéindas mer &n 5 minuter i taget. « SAKERHETSFORESKRIFTER: Malco Products, SBC étar sig inget som helst ansvar
vad géller sékerheten vid anvandning av borrtillsatsen om den anvands felaktigt och inte som specificerats i instruktionerna for anvandning. ® Anvand bara godkénd borrmaskin/skruvdragare. ® Kontrollera komponenterna innan de monteras p& borrmaskinen/skruvdragaren. e Anvand dem inte om de har sprickor eller &r trasiga.
 Undvik kldmpunkter. e Ta inte bort chuckens plastskydd. e Se till att ha ordentlig belysning (200 till 300 lux). e Forsok inte stracka dig for langt nar du skér/klipper. e Forcera/tryck inte maskinen framét. Om klingan fastnar, slapp strombrytaren och koppla bort strommen innan du tar loss den. e Hall elsladdar borta fran bladen.
 Anvénd alltid skyddsglasogon. ¢ Ha pé skyddshandskar nér du anvander verktyget. e Anvand horselskydd nér du anvander verktyget. UNDERHALL: Sattin nytt blad och glidplat (TSNS1RB) nér bladet borjar skara daligt. UTBYTESBLAD (TSNS1RB Replacement Blade and Skid Plate) 1. Avlagsna de tva 5 mm ruvarna
(A och B) frén hylsan (E). 2. Avlagsna de tva 2,5 mm sexkantskruvarna (C). 3. Ta isér hylsan (E) genom att lyfta rakt upp. OBS: Hylsan innehaller fett. 4. Lyft brickor (F), bladet (G) och de andra brickorna (F) frén bulten. 5. Ta nya brickor (F) och nytt blad (G), sétt tillbaka dessa delar. *6. Ldgg pa ett tunt lager fett (medféljer)
pa brickorna och pa bladets sidor. **7. Ligg pa rikligt av det medféljande fettet i utrymmet mellan kardanen och det dvre bladet. 8. St tillbaka hylsorna och skruvarna. SAKERHETSFORESKRIFT: Anvind endast medfoljande fett for att forhindra slitage och dverhettning.
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ARDUVAZ KESME MATKAP/ViDALAMA ATASMANI — OZELLIKLER: 4 - 8 mm dogal cati ard la Kesme Kapasiteleri: Yonlii - diiz ve yaylar o ileri Kesme Kuvveti - 48,93 N (11 Ibs) ® Maks. Kalinlik - 8 mm (5/16") ® Maks. Kesme Hizi - 1,69 m (5.56') / dakika ® Cenelerin Omrii - 1143 m (3,750') Matkap/Vidal A Gereksinimleri: Mini
Tork - 40 Nm (300 Ibs/ing)  Minimum Kablosuz Volt - 14,4 volt © Maks A/C Gii¢ Degeri - 7 amper © Ayna Kapasitesi - 6,4 mm (1/4")ila 12,7 mm (1/2"), 1/4" cabuk agilan ayna ® Calisma Hizi - 1200 ila 2900 RPM e Calisma Sicakhigi - O ila 40 C » Calisma Nemliligi - %30 ila % 100 greli nem © TANIM: Kablosuz veya A/C matkap/wdalama icin kesme atagmant. Tahrik
mili, matkap/vidalama aynasina takilir. Teleskopik matkap/vidalama kelepce kollan tek elle calismaya izin vermek icin matkabin takma uzunlugu ve genisligine ayarlanir. ¢ KURULUM: Ayna korumasini atasmanin iizerine takin. Tahrik milini matkap/vidalama atasman aynasinin icine gegirin. Kelepqeyi ayarlayip sikin. Kayar kelepce tutamaklari ile matkap/vidalama
deliklerini kapatmayin. Kelepceyi ileri dogru gevsetin, kafayi istenen konuma dondiiriin ve kelepceyi sikin. ® CALISTIRMA: Kaydirma plakasini (kesme kafasinin tabani) arduvaz ile diiz konumda olacak sekilde tutun. Fistolu tasarimlar ya da yapilarin cevresine montaj icin uygun olan 4-8 mm dogal cati arduvazinda diiz, egri ya da agili kesimler yapilabilir. Asiri isinmayi
onlemek icin 5 dakikadan uzun siire calistrmaymn. » GUVENLIK NOTLARI: Malco Products, SBC, kullanim talimatlarinda belirtilen tasarim amaci disinda kullanilirsa atasmanin giivenliginden sorumlu tutulamaz.  Sadece siiflandinimis matkap/vidalama teghizatini kullanin. e Matkap/vidalama at: takmadan dnce parcalari gozden gegirin. ® Catlak ya da
kirik varsa kullanmayin. © Sikisma noktalarindan kaginin. © Plastik ayna korumasini sokmeyin. e Isigin yeterli oldugundan emin olun (200 ila 300 Liiks).  Kesme islemini yaparken cok uzaga gitmeyin. ® Keserken zorlama yapmayin. Kesme bicagi sikisirsa tetigi serbest birakin ve sokiimden énce giicii kesin. ® Elektrik kablolarini bicaklardan uzak tutun. e Emniyet
gozliiklerini daima takin. ® Calisma sirasinda koruyucu gozliikler takin. ® Calisma sirasinda isitme korumasi kullanin. BAKIM: Kesme kalitesi uygun diizeyde degilse bicak ve kayar plakay! (TSNS1RB) takin. BICAK DEGiSiMi (TSNSTRB Yedek Bigak ve Kayar Plaka) 1. iki 5 mm alyan basli viday! (A ve B) gvdeden (E) cikanin. 2. Dért adet 2,5 mm altigen basli vidayi
(C) sokiin. 3. Diiz yukari kaldirarak govdeyi (E) ayirin. NOT: Govde icinde gres vardir. 4. Rondelalar (F), bicak (G) ve ikinci rondela setini (F) pimden ayirin. 5. Yeni rondelalar (F) ve yeni bicagi (G) kullanarak bu parcalari yeniden takin. *6. Rondelalar ve bigagin kenarina ince bir gres katmani uygulayin. **7. Tahrik mili ile iist bicak arasindaki bosluga verilen
gresten bolcasiiriin. 8. Govdeleri ve vidalar yerine takin. GUVENLIK NOTU: Asinma ve asin 1sinmay! nlemek icin sadece temin edilen gresi kullanin.




