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SPECIFICATIONS: Cutting Capacities in mild steel: Max Thickness - 18 gauge (1.22 mm), Max Hardness - 75 Rockwell B, Life of Jaws - 2500’ (762 m) minimum in 24 gauge (0.61 mm). Directional — straight, left and right shallow curves; Proximity of Cut - within 1/4” (6.4 mm) of perpendicular wall; around outside
circumference of 90° corner. e Drill/Driver Requirements: Min Torque - 300 Ibs/in (40 Nm), Min Cordless Volts - 14.4 volts, Max A/C Power Rating - 7 amps, Chuck Capacity - 1/4” (6.4 mm) to 1/2” (12.7 mm), 1/4” quick release chuck, Operating Speed - 500 to 2900 RPM, Operating Temperature - 0 to 40 C,
Operating Humidity - 30 to 100% RH e DESCRIPTION: Shear attachment for cordless or A/C drill/driver. Driveshaft inserts into drill/driver chuck. Telescoping clamp arms adjust to fit length and width of drill/driver to allow one-hand operation. Head rotates on telescoping arms for desired positioning. ® SET-UP:
Install chuck guard onto attachment. Install drive shaft into drill/driver chuck. Adjust and tighten clamp. Do not cover drill/driver vents with sliding clamp grips. Loosen forward clamp, rotate head to desired position and tighten clamp. « OPERATION: Hold so that blades are level with cutting plane. Blind cuts require
a11/8 -inch (29 mm) hole. Cutting applications include metal roofing, flashing, valley, building panels, siding, soffit, trim, gutter, vents, ductwork, furnace jackets and automotive body panels. Do not run continuously in excess of 5-minutes to avoid overheating. ¢ SAFETY NOTES: 1. Not recommended for cutting
non-metals. Malco Products, SBC takes no responsibility for the safety of the attachment if it is used in any way other than the intended purpose as specified in the operating instructions. 2. Only use rated drill/driver. 3. Visually inspect components before installing on drill/driver. Do not use if cracked or broken.
4. Avoid pinch point. Do not remove plastic chuck guard. 5. Make sure lighting is sufficient (200 to 300 Lux). 6. Do not over-reach to perform cutting operation. 7. Do not force cut. If the blade becomes jammed, release trigger and remove power before freeing. 8. Keep power cables away from cutting path, cut metal
and blades. 9. Always wear goggles or safety glasses. 10. Wear protective gloves when operating. 11. Use hearing protection when operating. ¢ MAINTENANCE: Install replacement blades (TSMDRB) when cutting quality is no longer acceptable. ¢ BLADE REPLACEMENT (TSMDRB Replacement Blades) 1. Remove the
three 5 mm hex key screws (A). 2. Separate casings. Note: There is grease in casings. 3. Remove blades and bushings. Note: Be sure to keep the reusable bushings. 4. Place new side blade (E) into casing. Flat surface away from center blade. 5. Apply a thin layer of grease (supplied) on side of blade. 6. Place
bushings (D) into casing. 7. Place new center blade (C) into casing. Note: bushing should be in center blade hole. 8. Apply a thin layer of grease (supplied) on side of blade. 9. Place new side blade (B) into casing. Flat surface away from center blade. *10. Apply a liberal amount of the supplied grease to the space
between driveshaft and center blade. 11. Reassemble casings and screws. Do not over tighten screws. Center blade should not bind when driven. Recommended torque of center screw is 4-5 Nem. ¢ SAFETY NOTE: Use only grease supplied to prevent wear and overheating.

TEXHUYECKW JAHHU: KanauuTeT Ha pA3aHe Ha Meka cTomaHa: Makc. aebenuHa - 1,22 mm (18 gauge), makc. TB'bp}:lO(T 75 Rockwell B, eK(nnoaTauvaeH XKVMBOT Ha yenioctuTe - 762 m (2500') MuHumyMm 3a pasmep 0,61 mm (24 gauge). Mocokn — HanpaBo, HANABO U HaAACHO C Manku KpuBuHY; bnuocT Jo cpesa - B AnanasoH 6,4 mm (1/4”) o
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pHaTa CTeHa; 0KONO BBHILHUA NePUMETHP Ha brbna 90°. WU3sNCKBaHUA KbM : Mun. BbpTALL MOMeHT - 40 Nm (300 Ibs/in), MuH. HanpexeHue npu paboTa Ha akymynatop - 14,4 V, Makc. NpOMeHMB HOMUHaNeH ToK - 7 A, 3axsaT Ha MaTpoHHuKa - 6,4 mm (1/4”) go 12,7 mm (1/2"), 1/4”
I'IanOHHMK < 6bp30 0cBOGOXAABaHE, paboTHa ckopocT - 500 4o 2900 RPM, pabotHa Temnepatypa - o1 0 1o 40 C, paboTHa BnaxHoCT Ha Bb3ayxa - o1 30 4o 100 % RH o OMUCAHME: MpuctaBKa 3a pA3aHe 3a 6opmallHa/3aBIKBaALL MeXaHU3bM C PHO UK T B/l Ce BKapBa B NaTPOHHIKA Ha 6opmalLnHaTa/

3a/1BIXBALLNA MeXaHM3bM. TeneckonuyHuTe pameHa 3a 3axBaLlaHe Ce peryaupar no AbmkuHaTa i LupUHaTa Ha 6GopmaLuHaTa/3ABIKBALLMA MeXaHV3bM, 33 Aa N03BONAT PaboTa € eAHa pbKa. [naBara ce 3aBbpTa BbPXY TeneckonuuHTe pameHa 40 AOCTUTAHE Ha XenaHata noauyua. * I'IOJ]I'OTOBKA MoHTupaiite npeAnasuTens Ha NaTPOHHNKA BbPXY
npuctaBkata. MoHTUpaiiTe 3aBIKBaLLNA Ba B 60pMaLLiHaTa/NaTpoHHIKa Ha 33 MexaHu3bM. PerynupaiiTe 1 3aterHeTe ckobata. He 3akp Te BEHT Te 0TBOPU HA Ta/33 MeXaH13bM C ITb3ralLuTe ce pbKoxBaTky. Pasxnabete npepHara ckoba, 3aBbpTeTe [MaBaTa A0 XeaHata no3uLuA 1 3aTerHeTe ckobara.
* PABOTA: [IpbxTe TaKa, Ye HOXOBeTe /ja Ca Ha HUBOTO Ha paBHIHaTa Ha pA3aHe. [nyxute cpe3oBe U3uckBar otBop o1 29 mm (1 1/8 unua ). 13non3sa ce 3a pA3aHe Ha MeTasH NOKPUBHY MaHeNN, BOAOCTOUHM (YHUM 1 KaHaM, CTPOUTENHY NaHa, 06AMLOBKY, COYUTH, NaiicHI, BOLOCTOUHM TPbOU, BeHT Bb! Ha newy
11 aBTOMOOUNHN nanenu. He pexere HenpekbcHarto noeue ot 5 Mvmym 3a Aa u36ernerte nperpaBatxe.  BENEXXKUN M0 BE30MACHOCTTA: 1. He ce npenopbyBa 3a pA3aHe Ha HemeTanu. Malco Products SBC He noema 0TroBOpHOCT 3a Ge3onacHoCTTa Ha NpUCTaBKara, ako T ce U3MoN3Ba 3a Apyru Lenu U3BbH npenHasuaueHmem N0COYEHO B MHCTPYKLMKTE 33
pabota. 2.1 iiTe camo Te napameTpu. 3. lpoBepABAIiTe BU3yanHO AeTaitnuTe, npea Aa ru paTe Ha 60f Ta// MeXxaHu3bMm. He u3non3saitte cnykau unm cuyneHu npuctaBKit. 4. 136arsaiite ToukuTe Ha npuiLunBatxe. He ceanaite nnactMacoBua npeanasuTen Ha naTpoHHUKa.
5. OcurypeTe pocTaTbuHo ocgeTnenue (o1 200 o 300 nykca). 6. He ce npomrame Koraro pexere. 7. He npunaraiite cuna. Ako HOXoBeTe e 3aK/IHaT, 0CBOG0AETE NYCKOBOTO YCTPOIACTBO U U3KMI0UETe 3aXPaHBAHETO NPeAy A 1 o 8. [ipbxre Te Kabenu fjaney oT TpaeKTOpyATa Ha pA3aHe, 0TPA3aHIA MeTan 1 HOXoBeTe 3a pA3aHe. 9. Buharn
HOCeTe NpefnasHy ounna v mMacka. 10. Hocete npegnastu pbkaBuwuu, korato pabotute. 11. Te [0 Korato p © MIOAAPBXKKA: KoraTo KauecTBOTO Ha pA3aHe ce BOLLW, MOHTUpaiTe HOBYU HOXOBe (TSMDRB) o CMAIHA HA HOXKOBE (pe3epBHu HoxoBe TSMDRB) 1. PasBuiite TPUTE BIHTA 33 LWECTOCTEHEH KIIlo4 5 mm (A). 2. Pazpenete
YacTuTe Ha Kopnyca. 3a6enexka: BuTpe B kopnyca uma rpec. 3. MaxHeTe HoxoBeTe 1 BTynKuTe. 3abenexka: 3anasere BTY/NKUTE 3a MHOTOKpaTHa ynotpe6a. 4. lloctasete HoBuA cTpaHunueH Hox (E) B kopnyca. Mnockata My cTpaHa TpA6Ba Aa e Aaney oT LieHTpanHmA HoX. 5. HaHeceTe TbHBK C10if rpec (A0CTaBeHa C MpucTaBKaTa) OTCTPaHN Ha HOXa.
6. Mocrasete BTynkuTe (D) B Kopnyca. 7. llocTaeTe HoBWA LieHTpaneH Hox (C) B Kopnyca. 3abenexka: BTynkaTa TpAGBa Aa ce HaMupa B 0TBOPA Ha LIEHTPaNHIA HOX. 8. HaHeceTe THHBK CNI0V rpec (40CTaBeHa ¢ NpUCTaBKaTa) OTCTPaHy Ha Hoxa. 9. [ocTaeTe HOBYA cTpaHuyeH Hox (B) B kopnyca. Mnockata My cTpaHa TpA6Ba Jla e Aaney oT LeHTPanHuA HOX.
*10. HaHeceTe 10CTaTbYHO KONMYECTBO OT JOCTaBeHaTa rpec B IPOCTPAHCTBOTO MeX/Y 3a/iBINKBALLMA Ban U LieHTpanHuaA Hox. 11. (rnobeTe Kopmyca v 3aTerHeTe BUHTOBeTe. He npeHaBIBaiiTe BUHTOBeTe. LieHTpanHuAT Hox He TpAGBa Aa ce 0rbBa npy 3aBikBaHe. [penopbyaHUAT BbPTALL MOMEHT 3a 3aTAraHe Ha LieHTpanHua BUHT e 4-5 Nem.
o BEJIEXXKA 110 BE30MACHOCTTA: 3a ja e u36ere U3HoCBaHe 1 nperpsaBake, iiTe camo Jj0CTaBeHaTa C NpucTaBKara rpec.
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TECHNICKE UDAJE: Moznosti fezani mékké oceli: Max. tloustka — 1,22 mm (18 gauge), max. tvrdost — 75 podle Rockwellovy stupnice B, Zivotnost celisti — min. 762 m (2500') pfi tloustce 0,61 mm (24 gauge). Smérové — rovné, doleva a doprava; vzdalenost fezu od kolmé stény — do 6,4 mm (1/4"); kolem vnéjiiho obvodu 90° rohu. » Pozadavky na vrtaéku/
Sroubovak: Minimalni moment — 40 Nm (300 Ib/palec), min. napéti akumuldtorové vrtacky — 14,4 V, max jmen. sti. proud — 7 A, kapacita sklicidla — 6,4 mm (1/4”) az 12,7 mm (1/2"), 1/4" rychloupinaci sklicidlo, provozni otacky — 500 az 2 900 ot./min, provozni teplota — 0 az 40 °C, provozni vihkost — 30 az 100% rel. vihkosti  POPIS: Stfihaci nastavec pro
akumuldtorové vrtatky nebo vrtatky/Sroubovaky na stfidavy proud. Hnaci hiidel se vklada do sklicidla vrtacky/Sroubovaku. Teleskopicka ramena ¢elisti se piizpiisobi délce a $itce vrtacky/Sroubovaku, aby je bylo mozné obsluhovat jednou rukou. Hlavu je mozné na teleskopickych ramenech natotit do pozadované polohy. ® NASTAVEN: Namontujte kryt sklicidla na
nastavec. N jte hnaci hiidel na sklicidlo vrtacky/Sroubovaku. Nastavte a utdhnéte celisti. Nezakryvejte posuvnymi tichyty elisti vétraci otvory vrtacky/Sroubovaku. Povolte predni svorku, natocte hlavu do pozadované polohy a svorku dotahnéte.  PROVOZ: Drite tak, aby byly cepele srovnané s feznou plochou. K fezéni draZek je zapottebi otvor o velikosti 29 mm

(11/8 palce). Rezani lze vyuzit u kovovych stfesnich krytin, oplechovani, Zlabi, stavebnich paneld, obiti, podhledd, k ozdobnym ofeziim, u okapi, otvord, potrubi, pldstli pece a &sti karoserie. Chcete-li zabranit prehfati, nepouZivejte néstroj déle nez 5 minut. « BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: 1. Tento ndstavec by se nemél pouzivat k fezani jinych nez kovovych
materidlii. Spolecnost Malco Products, SBC, nenese zédnou odpovédnost za bezpecnost nastavce, ktery je pouzivan k jingm tceldm, nez uvedenym v navodu k obsluze. 2. Pouzivejte pouze odpovidajici vrtacku/Sroubovék. 3. Pred montazi na vrtacku/Sroubovék nastavec pohledem zkontrolujte. Pokud je praskly ¢i poskozeny, nepouzivejte jej. 4. Dévejte pozor na mista, kde
by mohlo dojit k sevieni. Neodstrariujte plastovy kryt sklicidla. 5. Zajistéte dostatecné osvétleni (200 az 300 luxd). 6. Pii fezani se prilis nepredklanéjte. 7. Pfi fezani nepouzivejte silu. Pokud se cepel zasekne, uvolnéte spoust a pied uvoliiovanim odpojte napéjeni. 8. Ponechavejte kabely mimo dosah fezné drahy, fezaného kovu a cepeli. 9. Vzdy pouzivejte bezpecnostni
nebo ochranné bryle. 10. Pfi praci pouzivejte ochranné rukavice. 11. PFi praci si chraiite sluch. « UDRZBA: Pokud je kvalita fezani jiz nedostate¢na, pouzijte nahradni cepele (TSMDRB). » VYMENA CEPELI (néhradni ¢epele TSMDRB) 1. 0dmontujte tfi 5Smm Sestihranné rouby (A). 2. Rozeberte kryt. Poznamka: Uvnit krytu je mazivo. 3. Demontujte cepele a vlozky.
Poznamka: Odlozte si stranou opétovné pouZitelné vlozky. 4. Do krytu umistéte novou bocni cepel (E). Plochy povrch patii smérem od stfedni cepele. 5. Na bocni stranu cepele aplikujte tenkou vrstvu maziva (je soucasti baleni). 6. Umistéte vlozky do krytu (D). 7. Do krytu umistéte novou stiedni cepel (C). Pozndmka: vlozka patfi do otvoru pro stredni cepel.
8. Na bocni stranu cepele aplikujte tenkou vrstvu maziva (je soucasti baleni). 9. Do krytu umistéte novou boéni ¢epel (B). Plochy povrch patii smérem od stiedni cepele. *10. Do prostoru mezi hnaci hfideli a stfedni ¢epeli aplikujte vétsi mnozstvi pfilozeného maziva. 11. Sestavte kryt a upevnéte Srouby. Srouby hujte pfilisnou silou. Stfedni cepel by
se pii pohybu neméla zadirat. Doporuceny utahovaci moment stfedniho droubu je 4 a2 5 Nm.  BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: PouZivejte pouze pfilozené mazivo. Zabranite tak opottebeni a prehfivani.
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SPECIFIKATIONER: Skaerekapaciteter pa bladt stal (pladejern): Maksimal tykkelse - 1,22 mm (18 gauge), Maksimal hardhed- 75 Rockwell B, Kabers levetid - 762 m (2.500’) minimum 0,61 mm (24 gauge). Retninger - lige, venstre og hjre let buet; afskeeringens omegn - indenfor 6,4 mm (1/4 tomme) af den lodrette veeg;
udvendig omkreds pa 90° hjgrne. ® Krav til bor/driver: Minimum torsionsmoment — 40 Nm (300 Ibs/in) ® Minimum tradlgs volt — 14,4 V e Maksimum A/C effekt - 7 A e Skeereeffekt — 6,4 mm (1/4”) til 12,7 mm (1/2”) hurtig udlesningsborepatron, Betjeningshastighed — 500 il 2.900 omgange i minuttet, Betjeningstemperatur
- 0 il 40° C, Betjeningsfugtighed - 30 til 100 % relativ fugtighed ¢ BESKRIVELSE: Klippetilbeher til tradlas eller A/C boremaskine/driver. Drivaksel tilbeher til boremaskine/driverpatron. Teleskop klemmearme kan tilpasses i laangde og bredde til boret, hvilket muligger betjening med en hénd. Hovedet roterer pa teleskoparme
til den gnskede position. ¢ KLARG@RING: Monter afskaermningen pé tilbehoret. Monter drivaksel pa bore/driverpatron. Juster og tilspeend klemmen. Undlad at tildeekke ventilationshuller til boremaskine/driver med skydeklemmehandtagene. Losn fremadrettet kiemme, drej hovedet til den gnskede position og stram klemmen.
* BETJENING: Hold séledes at klingen er parallel med afskeeringsoverfladen. Blinde afskeeringer kraever et 29 mm (1 1/8 tommer) hul. Afskaeringsanvendelser omfatter metaltage, inddaekning, skotrende, bygningspaneler, border, udsmykning, tagrende, aftraek, rerledning, kappe til smelteovn og karosseripaneler. Undlad
at benytte i mere end 5 min. ad gangen for at undga overhedning. « SIKKERHEDSFORSKRIFTER: 1. Ikke egnet til afskaering af andre materialer end metal. Malco Products, SBC pétager sig ikke ansvaret for sikkerheden under brug af tilbeher, safremt dette anvendes til andet end det beregnede formal som angivet i
brugsanvisningen. 2. Anvend kun en godkendt boremaskine/driver. 3. Udfr visuel inspektion af komponenter inden montering pa boremaskinen/driveren. Undlad at benytte, hvis produktet er revnet eller beskadiget. 4. Undga pinch-point. Undlad at afmontere plastikafskesrmningen til borepatron. 5. Serg for, at der er rigeligt med
lys (200 til 300 Lux). 6. Undlad at benytte ekstraordinzer reekkevidde for at udfere afskeering. 7. Undlad at forcere afskeering. Hvis klingen sidder fast, sa afbryd boremaskinen ved at give slip pa udlgseren, inden du forseger at lasne den. 8. Hold ledninger pé afstand fra skarpe kanter og klinger. 9. Anvend altid beskyttelsesbriller.
10. Brug beskyttelseshandsker under betjening. 11. Brug hereveern under betjening. ¢ VEDLIGEHOLDELSE: Monter udskiftningsklinge (TSHDRB), nar afskeeringskvaliteten er ringe. « UDSKIFTNING AF KLINGE (TSMDRB udskiftningsklinger) 1. Udtag de tre 5 mm unbrakoskruer (A). 2. Separat hus. Bemaerk: Der er smorelse
i huset. 3. Fjern klinger og basninger. Bemzrk: Serg for at gemme de genbrugelige basninger. 4. Anbring den nye nedre klinge (E) i huset. Den flade overflade skal vende bort fra klingens centrum. 5. Péfer et tyndt lag smerelse (medfglger) pa siden af klingen. 6. Anbring besninger (D) i huset. 7. Anbring den nye midterste
klinge (C) i huset. Bemzerk: Basninger skal veere i klingens midterste hul. 8. Pafer et tyndt lag smerelse (medfalger) pé siden af klingen. 9. Anbring den nye side klinge (B) i huset. Den flade overflade skal vende bort fra klingens centrum. *10. Pafer et rigeligt lag af den medfelgende smorelse i mellemrummet mellem
drivakslen og den midterste klinge. 11. Saml huset og skruerne igen. Undlad at overstramme skruerne. Den midterste klinge ma ikke binde under kersel. Det anbefalede drejningsmoment for den midterste skrue er 4-5 Nem. ¢ SIKKERHEDSFORSKRIFT: Anvend kun smorelse til forebyggelse af slid og overhedning.

TECHNISCHE DATEN: Schneidekapazitdt in Baustahl: Max. Dicke - 1,22 mm (18 Gauge), max. Harte - 75 Rockwell B, Lebensdauer der Backen - mindestens 762 m (2500°) in 0,61 mm (24 Gauge). Schnittrichtung - gerade, linksgerichtete und rechtsgerichtete flache Kurven; Schnittnahe - bis 6,4 mm (1/4”) an senkrechte Wand heran; um die &uBere Peripherie
einer 90°-Ecke. ® Bohrmaschine/Schrauber - Voraussetzungen: Min. Drehmoment - 40 Nm (300 Ibs/in), Min. Voltzahl fiir kabellose Geréte - 14,4 Volt, maximale A/C-Nennleistung - 7 Ampere, Bohrfutterdurchmesser - 6,4 mm (1/4”) bis 12,7 mm (1/2"), 1/4” Schnellwechselbohrfutter, Betriebsgeschwindigkeit - 500 bis 2900 UpM, Betriebstemperatur
- 0 bis 40°C, Betriebsfeuchte - 30 bis 100% RH * BESCHREIBUNG: Schneideaufsatz fiir kabellose oder verkabelte elektrische Bohrmaschinen/Schrauber. Der Schaft wird in das Futter der Bohrmaschine/des Schraubers eingesetzt. Die Teleskoparme des Klemmbiigels lassen sich in Lange und Breite an die Bohrmaschine/den Schrauber anpassen und
ermdglichen Einhandbedienung. Der Kopf rotiert auf den Teleskoparmen und ermdglicht das Einstellen der gewiinschten Position. ® AUFBAU: Installieren Sie den Bohrfutterschutz am Aufsatz. Montieren Sie den Schaft (Antriebswelle) auf der Bohrmaschine/dem Schrauber. Justieren Sie den Klemmbiige!l und ziehen Sie ihn fest. Achten Sie darauf, dass Sie
die Luftaustrittsffnungen der Bohrmaschine/des Schraubers nicht mit den verschiebbaren Greifern des Klemmbiigels abdecken. Lockern Sie den vorderen Biigel etwas, drehen Sie den Kopf in die gewiinschte Position und ziehen Sie den Klemmbiigel wieder an. ¢ BETRIEB: Halten Sie die Bohrmaschine so, dass die Klingen waagerecht zur Schnittebene
stehen. Blindschnitte erfordern eine 29 mm (1 1/8”) groBe Anfangsbohrung. Zu den Schnittanwendungen gehdren Uberdachungen aus Metall, Dichtungsbleche, Dachkehlen, Bauplatten, Seitenverkleidungen, innere Bogenfléchen, Kanten, Regenrinnen, Beliiftungstffnungen, Luftschéchte, Heizungsummantelungen und Fahrzeugkarosseriebleche. Lassen Sie
die Maschine nicht l&nger als 5 Minuten durchgehend laufen, um ein Uberhitzen zu vermeiden. ¢ SIGHERHEITSHINWEISE: 1. Nicht empfohlen fiir das Schneiden von Nicht-Metallen. Malco Products, SBC iibernimmt keinerlei Verantwortung fiir die Sicherheit des Aufsatzes, wenn er auf irgendeine andere Weise als die in der Betriebsanleitung vorgesehene
verwendet wird. 2. Verwenden Sie nur Bohrmaschinen/Schrauber der angegebenen Nennleistung. 3. Filhren Sie eine Sichtpriifung der Werkzeugteile durch, bevor Sie sie auf der Bohrmaschine/dem Schrauber installieren. Nicht verwenden, wenn gesprungen oder zerbrochen. 4. Vermeiden sie den Quetschpunkt. Der Bohrfutterschutz aus Plastik darf nicht
entfernt werden. 5. Stellen Sie sicher, dass Sie geniigend Licht haben (200 bis 300 Lux). 6. Uberstrecken Sie sich beim Schneiden nicht. 7. Gehen Sie beim Schneiden nicht gewaltsam vor. Wenn die Klinge stecken bleibt, lassen Sie den Schalter los und trennen das Gerat von der Stromquelle, bevor Sie die Klinge Idsen. 8. Halten Sie die Elektrokabel vom
Schnittpfad, geschnittenem Metall und Klingen fern. 9. Tragen Sie immer eine Schutzbrille. 10. Tragen Sie wahrend der Arbeit Schutzhandschuhe. 11. Tragen Sie wahrend des Betriebs einen Gehdrschutz. ¢ WARTUNG: Tauschen Sie die Klinge gegen Ersatzklingen (TSMDRB) aus, wenn die Schneidequalitdt nicht mehr akzeptabel ist. ¢ AUSTAUSCH DER
KLINGEN (TSMDRB Ersatzklingen) 1. Entfernen Sie die drei 5-mm-Sechskantschrauben (A). 2. Trennen Sie die Gehduseteile voneinander. Hinweis: Es befindet sich Schmiermittel in den Gehauseteilen. 3. Entfernen Sie die Klingen und Lager. Hinweis: Heben Sie die wiederverwendbaren Lager auf. 4. Setzen Sie die neue Seitenklinge (E) in das
Gehduse ein. Die flache Oberflache muss von der Mittelklinge abgewandt sein. 5. Geben Sie einen diinnen Film Schmiermittel (mitgeliefert) auf die Seite der Klinge. 6. Setzen Sie das Lager (D) ins Gehduse ein. 7. Setzen Sie die neue Mittelklinge (C) ins Gehéuse ein. Hinweis: Das Lager muss in die Offnung fir die Mittelklinge gesetzt werden. 8. Geben Sie
einen diinnen Film Schmiermittel (mitgeliefert) auf die Seite der Klinge. 9. Setzen Sie die neue Seitenklinge (B) ins Gehéuse ein. Die flache Oberflache muss von der Mittelklinge abgewandt sein. *10. Geben Sie eine groBziigige Menge des mitgelieferten Schmiermittels in die Liicke zwischen dem Antriebsschaft und der Mittelklinge. 11. Setzen

Sie das Gehause wieder auf und ziehen Sie die Schrauben fest. Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an. Die mittlere Klinge sollte im Betrieb nicht Das empfohlene Drehmoment filr die Mittelschraube betragt 4-5 Nem. e SICHERHEITSHINWEIS: Verwenden Sie nur das mitgelieferte Schmiermittel, um Abnutzung und Uberhitzung zu verhindern.
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA: Avvatotnteg Ko o€ pahako xdhvBa: Méy. maxoc - 1,22 mm (18 gauge), Méy. akhnpdtnta - 75 Rockwell B, Aidpketa {wrig otaydvwv- 762 m (2500°) kat' ehdyioTo o€ mxog 0,61 mm (24 gauge). KateuBuvtiky kom) - eubeia, apiotepd kat Se€id oe empavetakég kapmihec, Eyyonta komg — to mohb 6,4 mm (1/4”) ané kataképu@o Totyio, yipw amd
v e€wteplkr| mepipépela ywviag 90°. o Anannatlc Gpunuvoxuwapléou Edy. pomr - 40 Nm (300 Ib/in), EAdy. Volt znavaqaopn(ouevn; pnatapiac - 14,4V, Méy. ovopaotikn toxig eva}\?\aououzvou pebpatog—7 A mennxomm TO0K - 6,4mm (1/4") éwc to 12,7 mm (1/2"), pe Tayutook - 1/4', Tayima Aerroupyiag - 500 £wg 2900 6.a.\., Gzpuowuum Aeroupyiag - 0 éwg
40, Yypaoia Nettoupyiag - 30 & £u¢ 100% oxeTiki] uypacia (RH) © MEPITPAOH: Komrtikd e§dptnpa yia SpanavokatodBido enavagopti{dpevo i pevpatog. 0 Kwiipiog aovag Kopmdpel e T0 TOOK TOU & Ot payioveg ¢ apmayng pueul(ovml (0T va Tapdfouy e To PiKkog Kat i n)\arog Tou épanavomwuﬁlﬁou yiavaeivat Suvatn Asnoupvla
e 10 éva xépt. H chpa)\n PLOTPEQETL O TN Bpayioveg yia emBupnm) ronoezmon o [IPOETOIMAZIA: EioaydyeTe To KAAUpILa TOU TOOK OTO KOTITIKG s{apmuu Ewoayayete tov Kvntipto anvu 070 TO0K TOU épanav0KawuB|600 PuBpiote kat 0@i€te Tov o@iykTipa. My KaAUTTETE TOUG paywy ToU §) Bioou pe TIc 6upopEvEC AaBEg Tou opIyKTIpa.

Xah £T0V JMPOOTIVO OQIYKTIa, MEPIOTPEYTE TV Kztpa)\n oty emupnm Gson Kauperd o<p|{1£ Tov ogiyktripa. ® XEIPIZMOX: Kpatriote €01 wote ot Aemideg va eivat 010 610 eminedo pe o zmnzéo Kom]c Ta TMéc komég, anarteitat om 29 mm (1 1/8 ivtoac). Xpnoiy € KOTTTIKEG EQAPHOYEC BTG piTﬂ)\)\IKE( OTEYEC, Yudhveg EMKaNUPEC, EnevOUOEL, TapdToeg, AoUKia

paywy , kavaNia, emevdo Kuulvwv Kat e§apTrp Ttwv. Amo@uyete ™ ouvzxn )\EITOUleﬂ Y1a MEPIOo0TEPA AMO 5 NemTa MPOKEIIEVOU va pOépy © THMEIQZEIZ AZQAAEIAL: 1. Aev auvwmmlvlu mv KOT[I] jn petahhikav uhikev. H Malco Products SBC dev avahapPavet eubivn yia m uo(pu)\zlu Tou zEapmumoc
€qv xpnmuonmmal pe onmovlinnom dN\o Tp6mo armd Tov npo[})\anouavo onc odnyiec etptapov. 2. Na ite j1ovo op apido pe v Kum}\)\rl)\n OVOAOTIKT lKavomm 3.Na a}\evxm oTKa Ta €§apTaTa mpwv amd Ty TomoBETmon o€ § Mn xpnoty TF 0 €ivat payloyiévo 1 omaopiévo. 4. Amogiyete a aiyunpd avaikeipeva. My agaipeite
T0 MAAOTIKO KAAUA TOU TOOK. 5. BaBalmesna oto cpumouoc eivat emapkric (200 €wg 300 Lux). 6. Mnv Tevtiveote unepBo)\lKa Y10 Ve EKTENEDETE TNV Ko, 7. Mn (opl(m 0 epyaheio katd Ty ko). Edv opnvaoein )\aua Slakoyte ) Aertoupyia Tou &p mnﬂlﬁnn agrvovtag 1Kat béote T0 ano m npl(u pevpatog mpotol To agatpéoeTe. 8. DpovtioTe Ta
Kkahwdia pevpatog va eivat pakpd amd Ty meplox1y Komic, koppévo pétarho kat Adpies. 9. Mdvta va Qopdte MPOOTATEVTIKG yua)\m 10.Na q)opurz TIPOOTATEVTIKG YAVTIA KAT m )\moupvla 11. Na gopdre wroaomideg katd t Aerroupyia. ® ZYNTHPHEH: Na TonoBeteite avTaAaKTIKEG AApEC (TSHDRB) bravn moloTTa komi¢ dev eiva méov amodektr]. « ANTIKATAZTAZH AAMAE
(avtaMakTikég )\uuscTSMDRB) 1. Aq)alpEOTE TIG TPELS Blésc Twv 5 mm (A). 2. AaxwpioTe Ta pépn Tou MEPIPAN I Méoa ota pépn Tou mepiPApatoc umdpxe ypdoo. 3. Apaipéote Tig Adpieg Kai Toug daktohioug. anzlwan ‘Dpovtwrs Va KPATIOETE TOUC EMAVAYPT| LY Saktohoug. 4. Tonoesrnms ™ véa TAeupIKR )\apa (E) péoa oto
nspl[i)\nua H eninedn emedveia mpémet va eivat pakpia and m KevTpiki Adpla. 5. Amwote éva Aemto oTpwpia ypdoou (napsxsral) oTa mhaiva g Mpac 6. Tonoesmms Toug daktohoug (D) péoa oto nsplﬁ)\nua 7. Tonoesmms m véa KSVTlel] Adpa (C) péoa oto nsplB)\nuu Enuﬂwan 0 éakw)\loc Tipénmel va Bplumal oy onn me KEVTler]( }\auuc 8. Am\wote éva \emto oTpwpa
ypdoou (mapéyetat) ata maivd e Adpag. 9. ToroBetrote T véa mAeupiki }\aua (B) péoa oto mepiPAnpa. H emimedn emgpdvela npznsl va gival paKpia ané Ty Kevpiki Adpa. *10. Anhwots u(uvn nouoﬂ]w ano 1o napsxousvo vpnoo oToV xwpo avapeca oTov KivnTiplo dfova Kat TN KEVTpIKA Adpa. 11. ppohoyriote To mepiAnpa kat Ti Bidec. Mn

oicete umepBolikd Tig Bides. H kevipiki Adpa dev mpémet va koM katd Ty kivon. H suviatdpevn pomn e kevipikic Bidac eivat 4-5 Nem. e THMEIQZH AZOAAEIAZ: Na y ite povo 1o 0 ypdoo yia va anogevyBei pBopd kat umepBeppavan )
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ESPECIFICACIONES: Capacidad de corte en acero dulce: espesor méx. - 1,22 mm (calibre 18); dureza max. - 75 Rockwell B; vida de las mordazas - 762 m (2500') minimo en 0,61 mm (calibre 24). Direcciones: recto, curvas izquierda y derecha poco profundas; proximidad de corte: en 6,4 mm (1/4”) de la pared perpendicular; alrededor de la circunferencia
externa de esquina de 90°. » Requisitos del taladro/destornillador: Torsion minima: 40 Nm (300 bs/in). Tension inalambrica minima: 14,4 voltios. Potencia nominal C/A: 7 amperios. Capacidad del mandril: de 6,4 mm (1/4”) a 12,7 mm (1/2"). Mandril de liberacion répida de 6,4 mm (1/4”). Velocidad de funcionamiento: de 500 a 2900 RPM. Temperatura
de funcionamiento: 0 a 40 C, Humedad de funcionamiento: del 30 % al 100 % de HR e DESCRIPCION: Accesorio de cizalla para su insercion en taladros o destornilladores de corriente CA o sin cable. Su eje motor se inserta en el portabrocas del talador o destornillador. Sus brazos telescopicos con mordazas se ajustan a la longitud y anchura del taladro
0 destornillador, permitiendo su manejo con una mano. El cabezal gira en los brazos telescdpicos en la posicion deseada. ¢ MONTAJE: monte el protector del portabrocas en el accesorio. Instale el eje en el portabrocas del taladro o destornillador. Ajuste y fije las mordazas. No tape las aberturas de ventilacion del taladro o destomillador con los mangos
ajustables de las mordazas. Afloje la mordaza delantera, gire el cabezal a la posicion deseada y apriete la mordaza. « FUNCIONAMIENTO: Sujete el aparato de forma que las cuchillas se encuentren niveladas respecto al plano de corte. Los cortes ciegos requieren un agujero de 29 mm (1 1/8 pulgadas). Las superficies de corte incluyen los techos metalicos,
las laminas protectoras para techos, limas, paneles de construccion, paredes, cielos rasos, bordes, canalones, tubos de ventilacion, conductos, camisas de horno y los paneles de carrocerias. No haga funcionar la herramienta de manera continuada durante més de cinco (5) minutos a fin de evitar que se recaliente. ¢ ADVETENCIAS DE SEGURIDAD:
1. No se recomienda su uso para superficies que no sean metalicas. Malco Products, SBC no se hace responsable de la seguridad del accesorio si éste se utiliza para algan fin distinto, sea cual sea, al previsto segun se especifica en las instrucciones de funcionamiento. 2. Use solo un taladro o destornillador con las mismas especificaciones. 3. Inspeccione
visualmente los componentes antes de instalarlos en el taladro o destornillador. No utilice la herramienta si alguno de ellos esté agrietado o roto. 4. Evite pillarse los dedos. No retire la proteccion plastica del portabrocas. 5. Aseglrese de disponer de suficiente iluminacion (de 200 a 300 Lux). 6. No intente llegar a puntos fuera de su alcance durante las
operaciones de corte. 7. No fuerce el corte. Si se atasca la hoja, suelte el gatillo y desconecte la herramienta antes de desatascarla. 8. Mantenga el cable de alimentacion alejado de la trayectoria de corte, la hoja y otros metales cortantes. 9. Use siempre gafas de proteccion o de seguridad. 10. Use guantes de proteccion cuando utilice la herramienta.

11. Use protectores auditivos cuando utilice la herramienta. « MANTENIMIENTO: Cuando la calidad del corte no sea aceptable, instale unas cuchillas nuevas (TSHDRB). » SUSTITUCION DE LAS CUCHILLAS (Cuchillas de recambio TSHDRB) 1. Extraiga los tres tornillos de cabeza allen de 5 mm (A). 2. Separe las carcasas. Nota: La carcasa tendra grasa.

3. Retire las hojas y los casquillos. Nota: Asegtirese de no perder los casquillos reutilizables. 4. Coloque una nueva cuchilla lateral (E) en la carcasa. La superficie plana separada de la hoja central. 5. Aplique una capa fina de grasa (incluida) en el lateral de la cuchilla. 6. Coloque los casquillos (D) en la carcasa. 7. Cologue una nueva cuchilla central (C)
en la carcasa. Nota: el casquillo debe estar en el orificio de la hoja central. 8. Aplique una capa fina de grasa (incluida) en el lateral de la cuchilla. 9. Coloque una nueva cuchilla lateral (B) en la carcasa. La superficie plana separada de la hoja central. *10. Aplique una buena cantidad de grasa suministrada en el espacio que hay entre el eje propulsor
y la hoja central. 11. Vuelva a montar la carcasa y sus tornillos. No apriete demasiado los tornillos. La hoja central no debe trabarse cuando es accionada. El par de apriete recomendado del tornillo central es de 4-5 Nm.e ADVERTENCIA DE SEGURIDAD: utilice Gnicamente la grasa suministrada para evitar el desgaste y el calentamiento excesivo.
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TEHNILISED ANDMED. Loikevoime karastamata terase puhul: max paksus - 1,22 mm (18 ga), max kovadus — 75 Rockwell B, Idiketerade kasutusiga — 0,61 mm (24 ga) puhul min 762 m (2500 jalga). Loikesuund — lauged kdverad otse, vasakule ja paremale; dike Idhedus — 6,4 mm (1/4 tolli) seinast; timber 90° nurga valisimbermoodu.  Nouded trellpuurile: min
podrdemoment — 40 Nm (300 maela tolli kohta); akutrelli min toitepinge — 14,4 V; juhtmega trelli max nimivool — 7 A; padruni mddt — 6,4 mm (1/4 tolli) kuni 12,7 mm (1/2 tolli); kiirvabastusega padrun 1/4 tolli; tddkiirus — 500—2900 p/min; té6temperatuur — 0~40 C; dhuniiskus — 30—100% RH © KIRJELDUS: Loiketera juhtmega vdi akutrellile. Loikepea voll sisestatakse
trellpuuri padrunisse. Teleskoop-trellifiksaator kohandub trelli pikkuse ja laiusega ning v6imaldab iihe kdega kasutamist. Pea pddrleb teleskoopfik itel soovitud asendi iseks. ® PAIGALDAMINE: paigaldage padrunikaitse seadmele. Paigaldage Idikepea vl trellpuuri padrunisse. Kohandage fiksaatorit j Ja plngutage see. Arge katke trelllﬁksaatonga trellpuuri
jahutusavasid. Keerake eesmine klamber lahti, keerake pea soovitus asendisse ja kinnitage klamber.  KASUTAMINE: Hoidke Idiketerasid nii, et need oleks liketasandil. Véljaldigete tegemiseks on vajalik 29 mm (1 1/8 tollise) augu olemasolu. Loigata on voimalik metallist k I I lekki, k I le, valisvii li, laematerjali,
viimistluselemente, katuserenne, ventilatsiooni véljalaskeavasid, ventilatsioonitorusid, ahjukesti ja autode kerepaneele. Ulekuumenemise valtimiseks érge kéitage jarjest kauem kui 5 min.  OHUTUSMARKUSED: 1. Soovitav ainult metalli [6ikamiseks. Malco Products, SBC ei vastuta lisaseadise ohutuse eest, kui seda kasutatakse viisil, mida pole kdesolevas kasutusjuhendis

ette nahtud. 2. Kasutage ainult sobivat trellpuuri. 3. Enne trellpuuri kiilge paigaldamist kontrollige komponente visuaalselt. Arge kasutage, kui need on méranenud véi purunenud. 4. Valtige muljumispunkti. Arge eemaldage plastist padrunikaitset. 5. Veenduge, et tdkoha valgustus on piisav (200...300 Ix). 6. Hoidke end I6ikamise ajal tasakaalus. 7. Arge rakendage joudu. Kui

tera jadb kinni, vabastage paastik ja katkestage toide enne selle vabastamist. 8. Hoidke toitekaablid Ioik | metallservadest ja loiketeradest eemal. 9. Kandke alati kaitseprille. 10. Kandke kasutades kaitsekindaid. 11. Kandke | des kuulmiskaitsevahendeid. ¢ HOOLDAMINE: Kui loikekvaliteet pole enam rahuldav, asendage loiketerad (TSMDRB).  TERA
ASENDAMINE (TSMDRB asendusterad) 1. Eemaldage kolm 5 mm kuuskantkruvi (R). 2. Eraldage korpuse pooled. Markus! Korpuses on maaret. 3. Eemaldage loiketerad ja puksid. Markus! Hoidke korduvk d puksid kindlasti alles. 4. Paigaldage uus kiilgmine tera (E) korpusesse. Lame pind keskmisest liketerast eemale. 5. Kandke liketera kiiljele dhuke kiht
méaret (komplektis). 6. Pange puksid (D) korpusse. 7. Paigaldage uus keskmine tera (C) korpusesse. Mérkus! Puks peab olema keskmise diketera avas. 8. Kandke ldiketera kiiljele dhuke kiht médret (komplektis). 9. Paigaldage uus kill tera (B) korpusesse. Lame pind keskmisest [diketerast eemale. *10. Kandke volli ja keskmise Idiketera vahelisse tiihimikku ohtralt

komplektis olevat madret. 11. Paigaldage tagasi korpus ja kruvid. Arge kruvisid iile pingutage. Keskmine Igiketera ei tohi liikumisel kinni jazda. Keskmise kruvi soovitatav potrdemoment on 45 Nem. « OHUTUSMARKUS. Ulekuumenemise ja iileliigse kulumise valtimiseks kasutage ainult komplektis olevat maret.
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TEKNISET TIEDOT: Pehmeén teréksen leikkauskapasiteetti: Enimmaispaksuus — 1,22 mm (18 gauge), Enimmaiskovuus — 75 Rockwell B, Leukojen kayttdikd — véhintadn 762 m (2500 jalkaa) kun 0,61 mm (24 gauge). Suunnattu — suoraan, vasemmalle ja oikealle matalia kaaria; Leikkauksen l&heisyys — 6,4 mm
(1/4 tuuman) sisélld kohtisuorasta seindsté; noin 90° kulman ulkokehd. e Poran vaatimukset: Pienin vaanto — 40 Nm (300 Ibs/tuumaa), Johdoton jannite vahintédan — 14,4 volttia, Suurin A/C teholuokitus — 7 ampeeria, Istukan kapasiteetti — 6,4-12,7 mm (1/4—1/2 tuumaa), 1/4 tuuman pikavapautteinen istukka,
Kéyttonopeus — 500-2900 RPM, Kéyttdlampétila — 0-40 C, Kéyttokosteus — 30~100-prosenttinen suhteellinen kosteus. » KUVAUS: Leikkausliitos johdottomalle tai vaihtovirtaiselle poralle. Vetoakseli kiinnittyy poran istukkaan. Teleskooppiset kiinnitinvarret séétyvét poran pituuden ja leveyden mukaan, jotta
kaytto yhdella kadella olisi mahdollista. Paa kiertyy teleskooppisilla varsilla haluttuun asentoon. ® ASENTAMINEN: Asenna istukan suoja lisavar 1. Asenna kseli poran istukkaan. Sadda ja kiristé kiinnitin. Al peitd poran ilmareikid kiinnittimen liukuvilla kahvoilla. Loysaa kiinnitinté, kierrd pa haluttuun
asentoon ja kiristé kiinnitin. « KAYTTO: Pida niin, etté terét ovat tasattuna leikkaustason kanssa. Silmédmaéraiset leikkaukset vaativat 29 mm (1 1/8 tuuman) reién. Leikkauksen kdyttokohteita ovat mm. metallikatteet, suojapellitys, kuvetaite, rakennuspaneelit, ulkovuoraus, sisékatto, karmilistat, kourut, iimareiét,
kaapelikanavat, tulipesén vaipat ja ajoneuvojen rungon pellit. Alé kéyta yhtajaksoisesti yli 5 minuuttia ylikuumenemisen vélttdmiseksi. « TURVALLISUUSOHJEET: 1. Ei suositella muiden kuin metallisten osien leikkaamiseen. Malco Products, SBC ei ota vastuuta lisivarusteesta, jos sité kdytetaan kayttbohjeissa esitetysta
kayttotarkoituksesta poikkeavalla tavalla. 2. Kéyta ainoastaan nimellisporaa. 3. Tarkasta komponentit silmaméaéraisesti ennen asentamista porakoneeseen. AI4 kéyté, jos ne ovat murtuneita tai rikki. 4. VAIta puristumiskohtaa. Al4 irrota muovista istukan suojaa. 5. Varmista, etta valaistus on riittdva (200-300 luksia).
6. Ald kurota liikaa leikkauksen suorittamiseksi. 7. Alé pakota leikkuuta. Jos terd jumiutuu, vapauta painike ja kytke irti ennen vapauttamista. 8. Pidé virtakaapelit kaukana leikkauspolulta, leikattavasta metallista ja teristd. 9. Kaytd aina suojalaseja. 10. Kéytd suojakésineitd kayton aikana. 11. Kayta kuulosuojaimia kayton
aikana. ® HUOLTO: Asenna vaihtoterdt (TSMDRB), kun leikkauslaatu ei ole enad hyvaksyttava. « TERAN VAIHTO (TSMDRB vaihtoterét) 1. Irrota kolme 5 mm ruuvia, jotka pitévat koteloa yhdessa (A). 2. Erota kotelot. Huom: Koteloissa on rasvaa. 3. Irrota terét ja aluslevyt. Huom: Sailyta uudelleenkaytettavat aluslevyt.
4. Aseta uusi sivutera (E) koteloon. Tasainen pinta poispéin keskiterasta. 5. Levitd ohut kerros rasvaa (mukana tmmneltua) teran sivuun. 6. Aseta aluslevyt (D) koteloon. 7. Aseta uusi keskiterd (C) koteloon. Huom: aluslevy kuuluu keskiteran reikaén. 8. Levita ohut kerros rasvaa (mukana toimitettua) terdn sivuun. 9. Aseta
uusi sivuterd (B) koteloon. Tasainen pinta poispdin keskiterdstd. *10. Levitd mukana toimitettua rasvaa r jal iteran valiin. 11. Kokoa taas kotelot ja ruuvit. Al ylikirist4 ruuveja. Keskiteran ei pitdisi sitoa kytdssa. Suositeltu keskiruuvin vaantd on 45 Nem. e TURVALLISUUSHUOMAUTUS:
Kéyta ainoastaan mukana toimitettua rasvaa kulumisen ja ylikuumenemisen vélttamiseksi.
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SPECIFICATIONS : Capacités de découpe des aciers doux : Epaisseur max. - 1,22 mm (calibre 18), Dureté max. 75 Rockwell B, Durée de vie des méchoires - 762 m (2500 pi) minimum pour épaisseur 0,61 mm (calibre 24). Direction de travail — en ligne droite et courbes Iégéres vers la droite et vers la gauche, Proximité de la coupe -
distance inférieure & 6,4 mm (1/4 po) d’une paroi perpendiculaire sur le pourtour de la circonférence extérieure d’un angle a 90°. » Spécifications de la perceuse/visseuse : Couple min. — 40 Nm (300 Ib/po), Tension sans fil min. - 14,4 volts, Puissance nominale c.a. max. — 7 ampéres, Capacité min. du mandrin — 6.4 mm (1/4 po) a
12,7 mm (1/2 po), mandrin a dégagement rapide de 1/4 po, Vitesse de fonctionnement - 500 a 2900 tr/min, Température de fonctionnement - 0 & 40°C, Plage de fonctionnement (humidité) - 30 & 100 % HR e DESCRIPTION : Accessoire de découpe pour perceuse/visseuse sans fil ou c.a. L'arbre s'insére dans le mandrin de la perceuse/
visseuse. Les bras de préhension télescopiques de la perceuse/visseuse s'adaptent ala longueur et ala largeur de la perceuse, permettant ainsi de I'utiliser d’une seule main. La téte pivote sur les bras télescopiques jusqu’a la position désirée. ¢ CONFIGURATION : Mettre en place la protection du mandrin sur I'accessoire. Insérer I'arbre
dans le mandrin de la perceuse/visseuse. Régler et serrer la pince. Ne pas recouvrir pas les évents de la perceuse/visseuse en faisant glisser les poignées de la pince. Desserrer la pince avant, pivoter la pince jusqu’a la position désirée et serrer la pince.  UTILISATION : Maintenir afin de placer les lames au niveau du plan de découpe.
Les découpes aveugles requiérent un orifice de 29 mm (1 1/8 pouce). Les applications de découpe comprennent les toitures métalliques, recouvrements, arcades de toit, panneaux de construction, parements soffites, garnitures, gouttieres, évents, conduits, revétements de chaudiéres, panneaux de carrosserie automobile. Ne pas utiliser
plus de 5 minutes en continu pour éviter toute surchauffe. « REMARQUES CONCERNANT LA SECURITE : 1. Non recommandé pour la découpe de matériaux non-métalliques. Malco Products, SBCn "accepte aucune responsabilité pour la sécurité de I'accessoire s'il est utilisé pour un usage autre que celui auquel il est destiné comme
précisé dans les instructions d’utilisation. 2. Utiliser uniquement une perceuse/visseuse homologuée. 3. Contréler visuellement les composants avant de les installer sur la perceuse/visseuse. Ne pas les utiliser s'ils sont fissurés ou cassés. 4. Eviter tout point de pincement. Ne pas retirer la protection en plastique du mandrin. 5. S’assurer
que I'éclairage est suffisant (200 & 300 Lux). 6. Ne pas se pencher exagérément en avant pour réaliser I'opération de découpe. 7. Ne pas forcer la découpe. Si la lame se bloque, relacher la gachette et débrancher I'alimentation avant de la débloquer. 8. Eloigner les cables d’alimentation du tracé de la découpe, des pieces métalliques
coupantes et des lames. 9. Porter toujours des lunettes a coque ou des lunettes de sécurité. 10. Porter des gants de protection pendant le fonctionnement. 11. Utiliser des protections auditives pendant le fonctionnement. ¢ ENTRETIEN : Installer des lames de rechange (TSMDRB) lorsque la qualité de la découpe n’est plus acceptable.
* REMPLACEMENT DE LA LAME (Lames de rechange TSMDRB) 1. Retirer les trois vis hexagonales de 5 mm (A). 2. Séparer les carters. Remarque : il y a de la graisse dans les carters. 3. Retirer les lames et les coussinets. Remarque : Veiller a bien conserver les coussinets réutilisables. 4. Positionner une nouvelle lame
latérale (E) dans le carter. La face plate doit étreal oppose de la lame centrale. 5. Appliquer une fine couche de graisse (fournie) sur le c6té de la lame. 6. Positionner les coussinets (D) dans le carter. 7. Positionner une nouvelle lame centrale (C) dans le carter. Remarque : le coussinet doit &tre positionné dans le trou de la lame centrale.
8. Appliquer une fine couche de graisse (fournie) sur le coté de la lame. 9. Positionner une nouvelle lame latérale (B) dans le carter. La face plate doit étre a I'opposé de la lame centrale. *10. Appliquer une généreuse quantité de graisse dans I'espace separant I’arbre d’entrainement de la lame centrale. 11. Remonter les carters
et les vis. Ne pas serrer exagérément les vis. La lame centrale ne doit pas se cambrer lorsqu’elle est entrainée. Le couple de serrage recommandé pour la vis centrale est de 4-5 Nem. ¢ REMARQUE CONCERNANT LA SECURITE : Utiliser uniquement la graisse fournie pour prévenir tout phénomene d’usure et de surchauffe.

SPECIFIKACIJE: Kapaciteti rezanja mekog celika: Maks. debljina - 1,22 mm (18 debljina) mekog celika, maks. tvrdoca - 75 Rockwell B, Trajnost Klijesta - 762 m (2500 inca) minimum kod debljine 0,61 mm (24 debljine) mekog celika. Smijer - plitke krivulje ravno, lijevo i desno; blizina reza - u 6,4 mm (1/4 “) od okomite stijenke; oko vanjskog obujma kuta od 90°.
* Uvjeti za busenje/busaca: min. zakretni moment - 40 Nm (300 Ibs/in), min. beZicni napon — 14,4 V, maks. nazivna jakost izmjenicne struje - 7 A, min. kapacitet hvata — 6,4 mm (1/4inca) do 12,7 mm (1/2 ina), 1/4inca brzo otpustanje hvata, radna brzina 500 do 2900 okr./min, radna temperatura -0 do 40°C, radna vlaznost - 30 do 100% RV. ® OPIS: Nastavak
za sjecenje za busilicu/busac s beZicnim ili izmjenicnim napajanjem. Vratilo se umece u steznu glavu busilice/busaca. Teleskopske krakove hvataljki prilagodite tako da odgovaraju duzini i Sirini busilice kako biste omogucili rukovanje jednom rukom. Glava se vrti na teleskopskim krakovima za Zeljeno pozicioniranje. ® POSTAVLIANJE: Ugradite zastitu svrdla na
nastavak. Ugradite pogonsku osovinu svrdlo busilice/busaca. Prilagodite i pritegnite hvataljku. Ne zatvarajte otvore busilice/busaca kliznim hvatistima hvataljki. Otpustite prednju obujmicu, zakrenite glavu u Zeljeni polozaj i pritegnite spojnicu. « RUKOVANJE: DrZite tako da su oStrice poravnate s reznom ravninom. Skriveni rezovi zahtijevaju otvor od 29 mm
(11/8inca). Rezne primjene obuhvacaju metalno kroviste, podne obloge i debla, metalne panele zgrada; metalne vanjske obloge zida, podgled, opsaveizljebove, metalne cjevovode, vanjske omotace peciiautomobilsku karoseriju. Ne radite neprekidno duze od 5 minuta kako biste izbjegli pregrijavanje. « SIGURNOSNE NAPOMENE: 1. Nije namijenjeno za rezanje
nemetala. Malco Products, SBC ne preuzima nikakvu odgovornost za sigurnost nastavka ako se on koristi za bilo $to osim namjene naznacene u uputama za rukovanje. 2. Koristite samo odredene busilice/busace. 3. Vizualno pregledajte dijelove prije postavljanja na busilicu/bu3ac. Ne upotrebljavajte u slucaju napuknucaili kvara. 4. Izbjegavajte kuspidalne tocke.
Nemojte uklanjati plasticni Stit stezne glave. 5. Provjerite je li osvjetljenje dostatno (200 do 300 Luxa). 6. Ne rasteZite se previse prilikom rezanja. 7. Ne rezite na silu. Ako se noz zaglavi, otpustite okidac i iskljucite napajanje prije nego $to oslobodite busilicu. 8. Strujne kabele drZite izvan rezne putanje i dohvata metala koji se sjece i ostrica. 9. Uvijek nosite naocale
ili zastitne naocale. 10. Prilikom rukovanja nosite zastitne rukavice. 11. Prilikom rukovanja upotrebljavajte zastitu od buke. « ODRZAVANJE: Ugradite zamjenske ostrice (TSMDRB) kad kvaliteta rezanja vise ne bude prihvatljiva.  ZAMJENA OSTRICE (TSMDRB zamjenske ostrice) 1. Uklonite tri 3esterokutna vijka od 5 mm (A). 2. Odvojena kucista. Napomena:
U kucistu postoji mazivo. 3. Skinite lopatice i cahure. N\apomena: Svakako postavite visekratnu ¢ahuru. 4. Postavite novu bocnu otricu (E) u kudiste. Ravno odvojite povrsinu od centra noza. 5. Na bocnu stranu ostrice nanesite tanak sloj (isporucenog) maziva. 6. Postavite cahure (D) u kuciste. 7. Postavite novu sredisnju ostricu (C) u kuciste. Napomena:
Napomena: ¢ahura mora biti u rupi sredisnje ostrice. 8. Na bocnu stranu ostrice nanesite tanak sloj (isporucenog) maziva. 9. Postavite novu bocnu ostricu (B) u kuciste. Ravno odvojite povrsinu od centra noza. *10. Izdasno nanesite isporuceno mazivo na podruje izmedu pogonske osovine i sredisnje ostrice. 11. Ponovno sklopite kuciste i vijke.
Nemojte previse pritezati vijke. SrediSnja se ostrica ne bi trebala savijati prilikom primjene. Preporuceni okretni moment sredisnjeg vijka je 4-5 N e m.  SIGURNOSNA NAPOMENA. Za sprecavanje troSenja i pregrijavanja upotrebljavajte samo isporu¢eno mazivo.

MUSZAKI ADATOK: Viagasi adatok lagyacé] esetén: Max. Iemezvastagsag 1 22 mm (18 gauge) Max keménység: 75 Rockwell B, Vagopofak élettartama: min. 762 m (2500') 0,61 mm (24 gauge)-es lemezvastagsag esetén. Irdnyithatd vagds: egyenes, balra vagy jobbra enyhén ivelt, Vagas kozelsége: a merdleges faltdl, illetve 90°-os saroktdl a vagasi koriven mérve 6,4 mm
(1/4")-en beliil. Furégép/csavarbehajté miiszaki ko k: 40 Nm(300 Ibs\in), Akkus fdrgép min. tapfesziiltség: 14,4V, Max. A/C névleges dramfelvétel: 7 A, Min. tokményméret: 6,4 mm (1/4”), Tokményméret: 6,4—12,7 mm (1/4"—1/2"), 6,4 mm gyorstokmény esetén, Fordulatszam: 500—-2900 f/p, M(ikdési hémérséklet: 0-40 °C,
Miikodési paratartalum 30-100% relativ parat. » LEIRAS: Akkus vagy normal furogepre/csavarbehajtora rogzithetd vagdeszkdz. A hajtotengelyt a fiirdgép/csavarbehajté tokmanyaba kell befogni. A teleszkdpos befogdkar a furogep/csavarbehajto hosszanak és szélességének megfelelen beallithatd, igy egykezes hasznalat érhetd el. A vagéfej a teleszkopos befogdkarhoz kepest
akivant vagasi helyzetbe fordithatd. » UZEMBE HELYEZES: Helyezze fel a tokményvéddt a vagdeszkizre. Fogja be a hajtotengelyt a firdgép/csavarbehajtd tokmanyaba. A befogdkart dllitsa a megfeleld méretre, és régzitse. Ugyeljen ré, hogy a befogdkar muanyag pofal ne fedjek Ie a furogep/csavarbehajto szelldzonyilasait. Oldja ki a befogokart a vagofejet allitsa a kivént végasi
helyzetbe, majd rigzitse ismét a befogékart. « HASZNALAT: Ugy tartsaaz eszkozt hogya vagoeleka vagas sikjaban legyenek. A nem anyagszélrél induld vagas esetén a lemezen 29 mm (1 1/8”)-es furat sziikséges. Lehetséges felhasznalds: pl. lemeztetok, k k, oldalfall k, ereszszegélyek, lemez lyek, es6csatornak, szellozok,

csorendszerek, kemencefalak, karosszenaelemek vagasa A tilmelegedé ne miikddtesse folyamatosan 5 percnél hosszabb ideig! » BIZTONSAGI MEGJEGYZESEK: 1. Nem fémlemezek végasahoz nem ajanlott. A Malco Products, SBC nem vallal felelgsséget a termék bi dgaért, iben azt a hasznélati utasitasban leirt rendeltetési céltdl eltérg
médon haszndljak. 2. Kizarélag szabvanyos fi hajtéval élhato. 3. A fiir6gépre/csavarbehajtora torténd felszerelés el6tt vizsgalja dt a termék minden részét! Ha repedést vagy torést észlel, ne hasznalja! 4. Keriilje el a becsipddéssel jaré baleseteket. Ne vegye le amidanyag tokmanyvédat! 5. Ugyeljen rd, hogy a munkat j6I megvilagitott (200300 lux) helyen
végezze! 6. A vagdskor ne hajoljon az eszkoz foleI 7 Ne erdltessea vagast' Ha az él beszorul, a kapcsold elengedésével llitsa le az eszkdzt, és dramtalanitsa a késziiléket, mieldtt elhdritja az é beszoruldsat! 8. A tépkabelt tartsa tévol a vagds vonalatdl és az eszkdz vagoéleitdl. 9. Hasznalatkor mindig viseljen véddszemiiveget! 10. Az eszkdz hasznalata sordn viseljen véddkesztydit! 11.

Hasznalat sorén mindig viseljen hallasvéd felszerelést! « KARBANTARTAS: Amennyiben a vagasmindség mar nem megfeleld, csereIJe kia végééleket (,TSMDRB"). « A VAGOEL CSEREJE (,TSMDRB” Jelu potél) 1. Tavolitsa el a harom db 5 mm-es imbuszfeji csavart (). 2. Szedje szét a burkolatot. Megjegyzés: A hazon beliil kendanyag talalhato. 3. Vegye ki a vagééleket
és a tévtarté perselyeket. Megjegyzés: Uigyeljen ra, hogy a tavtarto perselyek ne vesszenek el. 4. Helyezze be a hazba az tj széls6 vagéélt (E). A vagoél sima oldala a kozépsd vagoélts kifelé nézzen. 5. Vigyen fel ey vékony réteg kendanyagot (tartozék) a végéél oldalara 6. Helyezze be a tavtarto perselyekel (D) a hazba 7. Helyezze be a hdzba az uj kozépsd vagaelt (C).

Megjegyzés: a perselynek a kizéps6 vagoélen Iévé furatba kel illeszkednie. 8. Vigyen fel egy vékony réteg kenanyagot (tartozék) a vagdél oldaldra. 9. Helyezze be a hézba az j széls vagdélt (B). A vag6él sima oldala a kozéps6 vagdéltdl kifelé nézzen. *10. Vlgyen fel bdsé gely és a kozépsd vagoél kozotti résbe. 11. Rakja
Ossze ismét a hdzat, csavarja vissza a csavarokat. Ne hizza tdl a csavarokat! A kozépsG vagoél meghajtott allapotban ne szoruljon. A kozéps csavart 4-5 Nm fi ¢ékkal ajanlott meghtizni. » BIZTONSAGI MEGJEGYZES: A kopés és tilmelegedé érdekébe klzarolag a meIIekeIt kenoanyagot hasznalja'
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TAKNILYSING: Klippigeta i mjikt stal: Ham. pykkt - 1,22 mm (steerd 18), ham. harka - 75 Rockwell B, liftimi kjalka - minnst 762 m (2.500") vi6 0,61 mm (stzerd 24). Skurdatt - beint, dvalar beygjur til haegri og vinstri; nalaegd skurdar - innan vio 6,4 mm (1/4”) fra hornréttum fleti; kringum ytri brin 90° horns. © Kréfulysing bor-/ + Ldgm. sndningsatak —
40 Nm (300 pund/tommu), lagm. hledsluspenna — 14,4 volt, ham. ridstraums afkast - 7 amper, gripgeta — 6,4 mm (1/4”) til 12,7 mm (1/2"), 6,4 mm (1/4") audopnanlegt grip, vinnsluhradi 500 til 2.900 sntin./min., vinnsluhitastig - 0 til 40°C, vinnslurakastig - 30 til 100% kastig ® LYSING: Klippiaukab fyrir hledslu- eda rafmagnshor-/drifvél. Drifskaftio
gengur inn i bor-/drifvélargripid. Sundurdraganlegir klemmurarmar adlagast lengd og breidd bor-/drifvélar sem gerir kleift ad nota taekid med annarri hendi. Hausinn snyst & sundurdraganlegum drmum til ad audvelda tileetlada stadsetningu. - UPPSETNING: Setjid griphlifina & aukabunadinn. Setjid drifskaftid & bor-/drifvélargripid. Stillid og herdid klemmuna. Ekki
hylja loftop bor-/drifvélar med gripum renniklemma. Losid fremri klemmuna, sniid hausnum i tilzetlada att og herdio klemmuna. ® NOTKUN: Haldid vélinni pannig ad blodin séu i ssmu haed og skurdflsturinn. Blindir skurdir krefjast 29 mm (1/8 tommu) gats. Haegt er ad klippa stalpak, malmkraga, dali, byggingarpil, kldningar, pakskegg, innréttingar, rennur,
loftop, lagnakerfi, ofnahlifar og boddipltur & bilum. Ekki hafa vélina i gangi lengur en fimm minttur i senn til ad fordast ofhitnun.  ORYGGISATRIDI: 1. Ekki rédlagt vid klippingu annars en malms. Malco Products, SBC ber enga abyrgd 4 oryggi aukabtinadarins ef hann er notadur 4 einhvern annan en tilaetladan hatt eins og lyst er i notkunarleidbeiningunum.
2. Notid adeins vidurkennda bor-/drifvél. 3. Skodid ihlutina adur en peir eru settir & bor-/drifvél. Ekki nota pa ef peir eru sprungnir eda biladir. 4. Fordist ad klemmast. Ekki fjarlaega plastgripvornina. 5. Gaetid pess ad lysing sé naeg (200 til 300 lix). 6. Ekki teygja sig of langt vié klippinguna. 7. Ekki pvinga skurd. Ef bladid festist skal sleppa gikknum og taka tr sambandi
&0ur en losad er. 8. Sjéid til pess ad rafmagnsleidslur séu fiarri skurdarbraut, skornum malmi eda blodum. 9. Notid avallt hlifdargleraugu eda hlifdarskerm. 10. Notid hlifdarhanska vid notkun. 11. Notid heyrnarhlifar vid notkun. ® VIDHALD: Skiptid um blod (# TSHDRB) pegar skurdgeedi eru ekki lengur vidunandi. - SKIPT UM BLOD (TSMDRB aukabl6d) 1. Fjarlaegid
5 mm sexkantaskrafurnar prjar (A). 2. Takid hluta hussins i sundur. Athugid: bad er feiti i husinu. 3. Fjarlegio bl6din og fodringarnar. Athugid: Gaetid pess ad geyma margnota fodringarnar. 4. Setjid nyja hlidarbladio (E) i husid. Flata yfirbordid snyr frd midjubladinu. 5. Berid punnt lag af feiti (fylgir) & hlid bladsins. 6. Setjid fodringarnar (D) i husio. 7. Setjio
nytt midjublad (C) i husid. Athugid: f6dringin & ad vera  gatinu & midjubladinu. 8. Berid punnt lag af feiti (fylgir) & hlid bladsins. 9. Setjid nytt hlidarblad (B)  hisid. Flata yfirbordid snyr fra midjubladinu. *10. Berid rikulegt magn af feitinni sem fylgir & svaedio a milli drifskafts og midjublads. 11. Setjid aftur saman his og skrifur. Herdid skrifurnar ekki um
of. Midjubladid 4 ekki ad vera stift vid notkun. Radlagt tak & midjuskrifuna er 4-5 Nm. - ORYGGISATRIDI: Notid einungis feitina sem fylgir til ad hindra slit og ofhitnun.
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SL16390C
SPECIFICHE: Capacita di taglio su acciaio dolce: Spessore massimo — 1,22 mm (18 ga.), Durezza massima —acciaio dolce 75 Rockwell B, Durata delle ganasce — minimo 762 m (2500 ft) in minimo 0,61 mm (24 ga) Direzionale — diritto a sinistra e ad arco verso destra, Prossimita di taglio — 6.4 mm (1/4 in.) dalla parete perpendicolare
intorno alla circonferenza esterna dell'angolo a 90°. ¢ Requisiti del trap ad i i: Coppia di serraggio minima — 40 Nm (300 Ib/in.) Tensione minima cordless — 14,4V Potenza C/A massima - 7 amp Capacitd mandrino da 6,4 mm (1/4 in.)a 12,7 mm (1/2 in.) - Mandrino da 1/4 in. a rilascio rapido Velocita di

funzionamento — da 500 a 2900 giri/minuto Temperatura di funzionamento — da 0 a 40°C - Umidita di funzionamento — da 30 a 100% UR e DESCRIZIONE: Accessorio cesoia per trapano a batteria o per trapano/awvitatore ad impulsi a C/A. L'albero motore si inserisce nel mandrino del trapano. | bracci morsetto telescopici si regolano
per eguagliare la lunghezza e la larghezza dell'alloggiamento del trapano/avvitatore ad impulsi e consentire I'utilizzo con una sola mano. La testa ruota sui bracci telescopici per regolare la posizione. ® INSTALLAZIONE: Installare la protezione del mandrino sull’accessorio. Installare I'albero motore nel mandrino del trapano/avvitatore ad
impulsi. Regolare e serrare il morsetto del trapano. Non coprire i fori di aerazione del trapano con le impugnature scorrevoli del morsetto. Allentare il morsetto anteriore, ruotare la testa alla posizione desiderata e serrare il morsetto. ¢ FUNZIONAMENTO: Operare in modo che le lame siano a livello con la superficie di taglio. | tagli ciechi
richiedono un foro di 29 mm (1 1/8 in.). Le applicazioni di taglio includono tetti in lamiera, grembialine, coperture a compluvio, pannelli da costruzione, rivestimenti edili, intradossi, finiture, grondaie, aperture di ventilazione, tubature, camicie di riscaldamento e carrozzeria di automobili. Non operare per oltre 5 minuti senza interruzioni per
evitare il surriscaldamento. ¢ INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA: 1. Non indicato per il taglio di materiali non metallici. Malco Products, SBC non si assume responsabilita per la sicurezza dell’accessorio se utilizzato in modi diversi da quelli indicati nelle istruzioni d’uso. 2. Utilizzare esclusivamente trapano/avvitatore ad impulsi idonei.
3. Ispezionare visivamente i componenti prima di installarli sul trapano. Non usare se sono presenti crepe o rotture. 4. Fare attenzione ai punti di pizzicatura. Non rimuovere la protezione di plastica del mandrino. 5. Accertarsi che I'illuminazione sia sufficiente (da 200 a 300 lux). 6. Non sporgersi durante le operazioni di taglio. 7. Non forzare
il taglio. Se la lama si inceppa,rilasciare il grilletto e staccare I'alimentazione prima di liberare la lama. 8. Tenere i cavi di alimentazione a distanza dal metallo e dalle lame di taglio. 9. Indossare sempre occhiali protettivi o occhiali di sicurezza. 10. Indossare guanti protettivi durante I'uso. 11. Usare una protezione per I'udito durante 'uso.
* MANUTENZIONE: Installare le lame di ricambio (n. TSHDRB) quando la qualita del taglio non € piu accettabile. LAME DI RICAMBIO (lame di ricambio n. TSMDRB) 1. Rimuovere le tre viti a testa esagonale da 5 mm (A). 2. Separare I'alloggiamento. Note: L'alloggiamento contiene del grasso. 3. Rimuovere le lame e le rondelle. Note:
Conservare le rondelle riutilizzabili. 4. Installare la nuova lama superiore (E) nell’alloggiamento. Tenere la superficie piatta lontana dalla lama centrale. 5. Applicare un sottile strato di grasso (in dotazione) sul lato della lama. 6. Inserire la rondella (D) nell’alloggiamento. 7. Installare la nuova lama superiore (C) nell’alloggiamento. Nota: la
rondella deve essere nel foro della lama centrale. 8. Applicare un sottile strato di grasso (in dotazione) sul lato della lama. 9. Installare la nuova lama inferiore (B) nell’alloggiamento. Tenere la superficie piatta lontana dalla lama centrale. *10. Applicare una quantita del grasso in dotazione a piacere nello spazio tra I’albero motore e
la lama superiore. 11. Riassemblare I'alloggiamento e le viti. Non serrare eccessivamente le vit.i La lama centrale non dovrebbe essere vincolata quando in funzione. La coppia di serraggio suggerita della vite centrale & 4-5 Nem. ¢ NOTA SULLA SICUREZZA: Usare solo il grasso fornito in dotazione per evitare usura e surriscaldamento.
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SPECIFIKACIJOS: minkstojo plieno pjovimo rodikliai: maks stons — 1,22 mm (18 kalibro), maks. kietis — 75 Rockwell B, minimalus Ziociy eksploatavimo laikas — 762 m (2500°) pjaunant 0,61 mm (24 kalibro) medziaga. Kryptinis pjovimas — tiesiai, j kaire ir j desing, tolygiomis kreivémis; pjivio artumas — iki 6,4 mm (1/4 col.) atstumu nuo statmenos sienelés; apie
iSorinj 90° kampo perimetra. ® Grezti imai: min. sukimo momentas — 40 Nm (300 Ibs/in), min. jtampa be laido — 14,4V, maks. vardiné kintam. srové — 7 A, patrono skersmuo — nuo 6,4 mm (1/4 col.) iki 12,7 mm (1/2 col.), 1/4 col. greito atleidimo patronas, veikimo greitis — nuo 500 iki 2900 siik./min., eksploatavimo temperatira — nuo 0 iki
40 °C, eksploatavimo drégmé — nuo 30ki 100 % santyk. drégnio « APRASYMAS: pjovimo priedas, skirtas tvirtinti prie akumuliatorinio arba j kintamosios srovés tinkla jungiamo greztuvo/suktuvo. Varomasis velenas jstatomas j greztuvo/suktuvo patrona. Teleskopinés apkabos rankenos reguliuojamos, kad priderinus prie greztuvo/suktuvoilgio ir ploio jj biity galima
valdyti viena ranka. Galvute galima pasukti ant teleskopiniy rankeny j norima padétj. ® PARENGIMAS: pritvirtinkite patrono apsauga ant priedo. Jtvirtinkite varomajj velena greztuvo/suktuvo patrone. Sureguliuokite ir priverzkite apkaba. Neuzdenkite greztuvo/suktuvo védinimo angy slankiaisiais apkabos spaustuvais. Atlaisvinkite priekine apkaba, pasukite galvute
j norima padeétj ir priverzkite apkabg.  EKSPLOATAVIMAS: laikykite taip, kad peiliai bty lygiai su pjovimo plokstuma. Akliniesiems pjaviams reikia 29 mm (1 1/8 col.) kiaurymés. Naudojimo sritys apima metaliniy stogo ploksciy, hidroizoliacijos detaliy, stoglatakiy, sieny ploksciy, apdailinio apkalo, sofity, apdailos, nuotaky, védinimo vamzdziy, ortakiy, krosniy
apvalkaly ir automoblllq kebuly skydy pjowmo darbus. Nepjaukite be pertraukos ilgiau kaip 5 minutes, kad iSvengtumeéte perkaitimo.  SAUGOS PASTABOS: 1. Nerek jama naudoti lams pjauti., Malco Products, SBC" neprisiima atsakomybés dél Sio priedo saugos, jei jis naudojamas kokiu nors bidu, neatitinkanciu paskirties, nurodytos eksploatavimo
instrukcijoje. 2. Naudokite tik su dy imus atitinkanciu greztuvu/suktuvu. 3. Prie$ tvirtindami prie greztuvo/suktuvo, apzitrékite komponentus. Nenaudokite, jei priedas jtrikes ar suliZes. 4. Venkite sunkiai pasiekiamy ir siaury viety. Nenuimkite plastikinio patrono apsaugo. 5. Pasiriipinkite, kad ap3vietimas bty pakankamas (nuo 200 iki 300 liuksy).
6. Pjaudami laikykite greztuva tinkamu atstumu. 7. Neforsuokite pjovimo. Jei peilis uZstringa, prie$ atlaisvindami atleiskite gaiduka ir i$junkite maitinima. 8. Laikykite elektros laidus toliau nuo pjovimo linijos, perpjauto metalo ir peiliy. 9. Visada uzsidékite apsauginius akinius. 10. Dirbdami mivékite apsaugines pirstines. 11. Dirbdami naudokite klausos apsaugos
priemones. ® PRIEZIURA: pakeiskite peilius atsarginiais (TSMDRB), kai pjovimo kokybé nebéra priimtina. » PEILIO KEITIMAS (TSMDRB atsarginiai peiliai) 1. I$sukite tris 5 mm Sesiabriaunius lizdinius varztus (A). 2. Atskirkite korpusus. Pastaba: korpusuose yra tepalo. 3. Nuimkite peilius ir jvores. Pastaba: bitinai pasilikite daugkartinio naudojimo jvores.
4. |dékite nauja Soninj peilj (E) j korpusa. Plokscias pavirsius turi biti toliau nuo centrinio peilio. 5. Ant peilio Sono uztepkite plong tepalo (tiekiamo kartu) sluoksnj. 6. |dékite jvores (D) j korpusa. 7. |dékite nauja centrinj peilj (C) j korpusa. Pastaba: jvoré turi bti centrinio peilio skyléje. 8. Ant peilio Sono uztepkite plona tepalo (tiekiamo kartu) sluoksnj. 9. |dékite
nauja Soninj peilj (B) j korpusa. Plokscias pavirsius turi bati toliau nuo centrinio peilio. *10. | tarpa tarp jo veleno ir inio peilio jleiskite pakankama kiekj tepalo, kuris tiekiamas kartu. 11. Vél surinkite korpusus ir varztus. Neperverzkite varzty. Sukamam centriniam peiliui neturi bati kliudoma. Rekomenduojamas centrinio varzto priverzimo
momentas yra 4-5 Nem. e SAUGOS PASTABA: naudokite tik tokj tepala, kuris skirtas apsaugoti nuo dévejimosi ir perkaitimo.
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TEHNISKA INFORMACIA: mazlegéta terauda gnesana mak5|mala|s biezums —1 22 mm (18. kalibrs), maksimala cietiba — 75 péc Rokvela B skalas, zok|u darbmazs — vismaz 762 m (2500°), griezot 0,61 mm (24. kalibru). Darba virzieni — taisni, pa kreisi un pa labi laidenas griezumu Itknes; griezuma tuvinajums - vairak par 6,4 mm (1/4") lidz perpendikularai sienai;
90° stiira aréjais apkartmeérs. e Prasibas urbjmasinai/skr inimalais griezes moments — 40 Nm (300 Ibs/in), min. bezvadu baro3anas spriequms — 14,4 volti, maks. mainstrava — 7 ampéri, patronas izmérs: 6,4-12,7 mm (1/4-1/2"); 6,4 mm (1/4") atri atbrivojama patrona, darba atrums: 500—2900 apgr./min., darba temperatiira: 040 °C, darba mitrums:
30-100% relativais mitrums. ® APRAKSTS: Skéru aprikojums bezvadu vai mainstravas urbjmasinai/skrivgriezim. Piedzinas varpsta ievietojama urbja/skrivgrieza patrona. Skravgrieza izhidamo turétaja sviras iespéjams pielagot urbja/skravgrieza garumam un platumam, lai lautu to izmantot ar vienu roku. Galvas griezas uz izbidamajam turétaja sviram, nodrosinot
vélamo poziciongsanu. e UZSTADISANA: uzstadiet patronas aizsargu uz piederuma. levietojiet dzenoso varpstu urbja/skriivgrieZa patrona. Noregul&jiet un pievelciet iespilétaju. Neaizsedziet urbja/skrivgrieZa atveres ar bidamajiem iespilétaja turétajiem. Atbrivojiet priek$&jo iespilétaju, pagrieziet galvu vélamaja pozicija un pievelciet iespilétaju. « IZMANTOSANA:
turiet ta, lai asmeni biitu paraléli griezamajai virsmai. Griezumiem slikti redzamas vietas ir nepiecieSams 29 mm (11/8 collas) caurums. Ir iespéjams griezt metala jumta sequmu, nosegskardu, renes, panelus, apuvumu, sofites, notekcaurules, ventilacijas ejas, caurulvadus, krasnsapvalkusun auto wrsbuves panelus Nedarbiniet bez partraukuma ilgak par 5 mindtém,
lai nepielautu parkarsanu. « INFORMACIJA PAR DROSIBU: 1. Nav ieteicams izmantot nemetala materialu griesanai. Uznémums ,Malco Products, SBC” neuznemas atbildibu paruzgala droSumu, ja tas tiek izmantots citiem noliikiem, neka aprakstits lietos: pama(lba 2.1 jiet urbi/skrivgriezi ar atbil jaudu. 3. Pirms sastavdalu uzstadisanas uz urbja/
skrivgrieza parbaudiet tas vizuali. Neizmantojiet, ja tas ir ieplaisajusas vai bojatas. 4. Nepieskarieties $kéru saspiesanas vietai. Nenonemiet patronas plastmasas aizsargu. 5. Nodrosiniet pietiekamu apgaismojumu (200300 luksi). 6. Griesanas laika necentieties aizsniegties parak talu. 7. Negrieziet, izmantojot spéku. Ja asmens iestrégst, atlaidiet méliti un atsledziet
stravu, pirms to atbrivot. 8. Uzturiet barosanas vadus attalu no griezuma cela, nogriezta metala un asmeniem. 9. Vienmér izmantojiet aizsargbrilles. 10. Darba laika |zmamo;|ela|zsargc|mdus 11 Darba laika izmantojiet dzirdes aizsarglidzeklus. « APKOPE: kad griesanas kvalitate klust nepien uzstadiet inas asmeni (TSMDRB).  ASMENU NOMAINA
(TSMDRB nomainas asmeni) 1. lznemiet tris 5 mm sesstargalvas skraves (A). 2. Atdaliet ietvarus. levérojiet! letvaros ir smérviela. 3. Nonemiet asmenus un vadcaulas. levérojiet! i saglabajiet atkartoti i jamas vadcaulas. 4. levietojiet jauno sanu asmeni (E) ietvara. Plakana virsma vérsta projam no centrala asmens. 5. Uzklajiet planu
smerwelas (ir komplekta) kartlnu uzasmens saniem. 6. levietojiet vadcaulas (D) ietvara. 7. levietojiet ietvara jauno centralo asmeni (C). Piezime. Vadcaulai ir jabat centrala asmens cauruma. 8. Uzklajiet planu smerwelas (lrkomplekta) kartinu asmens saniem. 9. levietojiet jauno sanu asmeni (B) ietvara. Plakana virsma vérsta projam no centrala asmens. *10. leklajiet

| daudzumu k lautas smérvielas starp piedzinas varpstu un centralo asmeni. 11. No jauna samontéjiet ietvarus un skrives. Nepievelciet parak ciesi skriives. Centralajam piedzinas laika nevajadzétu iekerties. leteicamais griezes moments centralajai skriivei ir 4—5 Nem. « INFORMACIJA PAR DROSIBU: izmantojiet tikai

komplekta ieklauto smérvielu, lai neplelautu nodilSanu un parkarsanu.

NL

SPECIFICATIES: Knipvermogen in zacht staal: Maximale dikte — 1,22 mm (18 gauge), Maximale hardheid - 75 Rockwell B, Levensduur tanden - 762 m (2500°) minimaal in 0,61 mm (24 gauge). Richting — recht, links en rechts flauwe bochten; Nabijheid van snede — binnen 6,4 mm (1/4”) van draaischijf; rond buitenste cirkel van hoek van
90°.  Boor-/aandrijvingsvereisten: Min. draaimoment — 40 Nm (300 Ibs/in), Min. draadloos voltage — 14,4 Volt, Max A/C vermogen - 7 A, Capaciteit boorkop — 6,4 mm (1/4”) tot 12,7 mm (1/2”), klopboorfunctie Bedrijfssnelheid - 500 tot 2900 tpm, Bedrijfstemperatuur - 0 tot 40°C, Bedrijfsvochtigheid - 30 tot 100% RV © BESCHRIJVING:
Schaaropzet voor draadloze of A/C boormachine/aandrijving. Aandrijfschacht wordt in de boorkop/aandrijving geplaatst. Telescopische boorklemarmen passen lengte en breedte aan op boor/aandrijving om éénhandig te kunnen werken. Kop roteert op telescopische armen voor de gewenste positie. ® INSTALLATIE: Installeer de
boorbescherming op de bevestiging. Installeer de aandrijvingsschacht in de boor/aandrijving. Pas de klem aan en draai deze vast. Bedek de luchtopeningen van de boormachine/aandrijving niet met de verschuivende klemgrepen. Maak de voorste klem los, draai de kop naar de gewenste positie en bevestig de klem. ¢ WERKING: Zo
vasthouden, dat de messen op één lijn liggen met het snijviak. Blinde sneden vereisen een gat van 29 mm (1 1/8-inch). Kniptoepassingen zijn 0.a. metalen daken, zinkbekledingen, dakgoten, bouwpanelen, cementplaten, onderkanten van bouwelementen, goten, ontluchtingspijpen, kanalensystemen, bekledingen van ovens en carrosserie.
Niet langer dan 5 minuten aaneengesloten gebruiken om oververhitting te voorkomen.  VEILIGHEIDSOPMERKINGEN: 1. Niet aanbevolen voor het knippen van niet-metalen. Malco Products, SBC is niet aansprakelijk voor de veiligheid van de opzet als hij op een wijze wordt gebruikt anders dan het beoogde doel zoals gespecificeerd
in de gebruiksaanwijzing. 2. Gebruik alleen gekeurde boor/aandrijving. 3. Inspecteer alle onderdelen voor deze op de boormachine/aandrijving te installeren. Niet gebruiken indien gebarsten of gebroken. 4. Voorkom knelpunt. De plastic boorkopbescherming niet verwijderen. 5. Zorg voor voldoende verlichting (200 tot 300 lux). 6. Niet
overstrekken bij het knippen. 7. Knippen niet forceren. Wanneer het mes vastloopt, laat dan de trekker los en ontkoppel de stroom voordat u het los maakt. 8. Houd stroomkabels uit de buurt van het snijpad en messen. 9. Draag altijd een bril of veiligheidsbril. 10. Draag tijdens het werken beschermende kleding. 11. Gebruik tijdens het werken
gehoorbescherming. ¢ ONDERHOUD: Plaats nieuw messen (TSMDRB) als de knipkwaliteit niet langer acceptabel is. ¢ VERVANGEN VAN MESSEN (TSMDRB Reservemessen) 1. Verwijder de drie 5 mm inbusschroeven (A). 2. Haal de behuizingen van elkaar. Let op: Er bevindt zich vet in behuizingen. 3. Verwijder snijmessen en bussen.
Let op: Zorg dat u de herbruikbare bussen bewaart. 4. Plaats een nieuw zijmes (E) in de behuizing. Plat opperviak weg van het centrale blad. 5. Breng een dun laagje vet aan (meegeleverd) op de zijkant van het zijmes. 6. Plaats bussen (D) in de behuizing. 7. Plaats een nieuw centraal mes (C) in de behuizing. Let op: bus moet in het gat
in het centrale mes zitten. 8. Breng een dun laagje vet aan (meegeleverd) op de zijkant van het zijmes. 9. Plaats een nieuw zijmes (B) in de behuizing. Plat oppervlak weg van het centrale blad. *10. Breng een royale h id van het g de vet aan in de ruimte tussen aandrijfschacht en centraal mes. 11. Monteer
de behuizing en de schroeven opnieuw. Draai de schroeven niet te strak aan. Het centrale mes mag niet vastlopen wanneer het wordt aangedreven. Aanbevolen draaimoment van middelste schroef is 4-5 Nem. VEILIGHEIDSWAARSCHUWING: Gebruik alleen het bijgeleverde vet voor het voorkomen van slijtage en oververhitting.
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SPESIFIKASJONER: Klippekapasiteter i lavkarbon stal: Maks tykkelse — 1,22 mm (18 gauge), maks fasthet — 75 Rockwell B, levetid for kjever — 762 m (2500°) minimum i 0,61 mm (24 gauge) lavkarbon stdl. Retning — rett, grunne kurver til venstre og hayre; Avstand til kuttet — innen 6,4 mm (1/4”) fra en rettvinklet vegg; rundt utvendig omkrets
av 90° hjgrne. * Krav til bore- / skrumaskin: Minimum dreiemoment - 40 Nm (300 Ibs/in); Minimum batterispenning — 14,4 volts; Maksimalt vekselstremsniva - 7 A; Minimum chuck-kapasitet- 6,4 mm (1/4”) til 12,7 mm (1/2"); 1/4” hurtigkoblings-chuck, Arbeidshastighet - 500 til 2900 omdreininger/ minutt; Arbeidstemperatur - 0 til 40 °C;
Fuktighetsniva - 30 to 100 % RH.  BESKRIVELSE: Kutteutstyr for batteridrevet eller nettdrevet bore-/skrumaskin. Drivakselen settes inn i bore-/ skru-chuck. De teleskopiske festearmene justerer seg til & passe bore-/skrumaskinens lengde og bredde for & muliggjere betjening med kun en hand. Hodet roterer pa teleskoparmer for ensket
posisjonering. ® OPPSETT: Installer chuck-vakten pa verktoyet. Installer drivakselen i bore- / skru-chucken. Juster og stram klemmen. Pass pa at ikke bore-/skrumaskinens ventilasjons apninger dekkes til av gripeklemmene. Lasne forover-klemmen, roter hodet til ansket posisjon og stram kiemmen. ® DRIFT: Hold den slik at knivene er i niva
med det som skal kuttes. Blindkutt krever et 29 mm (1 1/8 tommers) hull. Klippearbeid kan gjeres i metalltak, beslag, vinkelrenner, byggpaneler, fasadebekledning, bjelkelag, takrenner, ventiler, rerkanaler, ovnmantler og bilkarosserier. Unnga overheting ved & begrense sammenhengende arbeidstid til 5 minutter. ¢ SIKKERHETSMERKNADER:
1. Anbefales ikke til & klippe i annet materiale enn metal. Malco Products, SBC tar ikke ansvar for sikkerheten dersom utstyret er brukt pa noen annen mate enn for det tiltenkte formalet som spesifisert i bruksanvisningen. 2. Bruk bare bore-/skrumaskin med godkjente data. 3. Inspekter komponentene visuelt fer de installeres pé& bore-/
skrumaskinen. Benytt ikke utstyret dersom det er sprekker eller brudd i det. 4. Unnga kutteomrédet. Ikke fiern plastbeskyttelsen for chucken. 5. Serg for tilstrekkelig belysning (200 til 300 Lux). 6. Arbeid ikke utenfor rekkevidden for & utfgre kutting. 7. Tving ikke gjennom et kutt. Dersom kjevene I&ser seg, slipp opp knappen og trekk ut
stramkabelen for kjevene frigjeres. 8. Hold nettkabler borte fra kuttebanen, metallkutt og kjever. 9. Bruk alltid beskyttelsesbriller. 10. Bruk beskyttelseshansker nér utstyret brukes. 11. Bruk harselbeskyttelse nar utstyret brukes. © VEDLIKEHOLD: Bytt til nye knivblad (TSMDRB) nér kvaliteten av kuttene ikke lenger er akseptabel. ® BYTTE AV BLAD
(TSMDRB Erstatningsblad) 1. Fiern de tre 5 mm umbrako-nokkelskruene (A). 2. Ta husdelene fra hverandre. Merk: Det finnes fett inne i huset. 3. Fiern knivene og foringene. Merk: Serg for & beholde foringene som kan brukes om igjen. 4. Plasser et nytt sideblad (E) inn i huset. Flatt underlag unna senterblad. 5. Pafer et tynt lag med fett
(medfolger) pa siden av bladet. 6. Plasser foringene (D) i huset. 7. Plasser et nytt senterknivblad (C) i huset. Merk: foringen ber veere i senterknivblad-hullet. 8. Pafer et tynt lag med fett (medfelger) pa siden av bladet. 9. Plasser et nytt sideblad (B) inn i huset. Flatt underlag unna senterblad. *10 Pafer et generast lag av det medfalgende fettet
i mellomrommet mellom drivakslen og senter-knivbladet. 11. Sett sammen huset og skruene. Overstram aldri skruene. Senterbladet skal ikke sitte fast nér det er drevet. Anbefalt tiltrekningsmoment pa senterskruen er 4-5 Nem. e SIKKERHETSMERKNADER: Benytt kun det fettet som medfalger for & forhindre slitasje og overoppheting.
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DANE TECHNICZNE: Charakterystyka ciecia stali migkkiej: Maksymalna grubos¢ — 1,22 mm (rozmiar 18), maksymalna twardos¢ — 75 Rockwell B, okres eksploatadji szczek min. 762 m (2500') w przypadku grubosci 0,61 mm (rozmiar 24). Kierunkowos¢ — obrébka prosta, krzywe lewo- i prawoskretne; bliskos¢ ciecia — do 6,4 mm (1/4 cala) w $cianie pionowej; wzdtuz
obwodu zewnetrznego w narozniku 90°. « Wymagania dotyczace wiertarko-wkretarki: Minimalny moment dokrecania — 40 Nm (300 funtow na cal), min. napiecie przy zasilaniu akumul ym — 14,4V, mak Iny prad przy zasilaniu sieciowym — 7 A, rozmiar uchwytu — od 6,4 mm (1/4 cala) do 12,7 mm (1/2 cala), uchwyt z szybkim mocowaniem 1/4 cala,
szybkos¢ robocza — od 500 do 2900 obr./min, temperatura robocza— od 0 do 40°C, wilgotnos¢ robocza — od 30 do 100% (wilgotnos¢ wzgledna) ® OPIS: Przystawka do ciecia do bezprzewodowej wiertarko-wkretarki zasilanej pradem przemiennym. Wktadki watka napedowego do uchwytu wiertarko-wkretarki. Teleskopowe ramiona zaciskowe umozliwiaja dostosowanie do
dfugoscii szerokosci wiertarko-whkretarki, pozwalajac na obstuge jedna reka. Gtowica obraca sie na teleskopowych ramionach, co utatwia pozycjonowanie. ® PRZYGOTOWANIE: Zamontowac ostone uchwytu na przystawke. Zamontowac watek napedowy w uchwycie wiertarko-wkretarki. Wyregulowac i doclqgnqczausk Nie zakrywac otwordw wentylacyjnych wiertarko-wkretarki
zaciskami przesuwnymi. Poluzowac przedni zacisk, obrdci¢ gtowice do wymaganego potozenia i dociagnac zacisk. ® OBSEUGA: Przytrzymac, aby ostrza byly wyréwnane z pfaszczyznq diecia. W przypadku diecia bez dokladnych pomiardw wymagany jest otwér 29 mm (1i1/8 cala). Za pomocq urzadzenia mozna cia¢ dachowki metalowe, kotnierze blaszane, kosze dachowe, panele
budowlane, oblicowke, skleplema elementy wykoriczeniowe, rynny, przewody wemylacyjne kanaty, pancerze piecéw i panele nadwozi samochodowych Aby unlknqc przegrzania, nie uzywac urzqdzema nieprzerwanie przez okres dluzszy n|zS mlnut * UWAGI DOTY(ZA(E BEZPIECZENSTWA: 1. Nie jest zalecane korzystanle zurzadzenia do ciecia materiatow nlemetalowych
Firma Malco Products, SBC nie ponosi odeW|edZ|aInosu za bezpieczenistwo uzycia przystawki, jesli jestona uzywana w sposob niezgodny z przeznaczeniem, opisanym w instrukgji obstugi. 2. Nalezy uzywac ¢ wylacznie wiertarko-wk 0 ichy h i ych. 3. Podzespoty nalezy sprawd kowo przed iem ich na wiertarko-wkretarce.
Nie wolno uzywac urzqdzema jesli sa na nim widoczne pekniecia lub inne uszkodzenia. 4. Unikac miejsc grozacych zmiazdzeniem. Nie szJmowac plastikowej ostony uchwytu. 5. Nalezy upewnic sig, ze oswietlenie jest wystarczajace (od 200 o300 Iuksow) 6. Nie wychylac sie zbyt mocno w celu wykonania operadji ciecia. 7. Nie wymuszac ciecia. Jesli ostrze sie zablokUJe przed
pr ieniem do proby jego uwolnienia nalezy zwolnic przycisk i odtq(zyc zasilanie od urzqdzema 8. Przewody zasilajace powinny znajdowac sie z dala od Sciezki ciecia, cietego metalu i ostrzy. 9. Nalezy zawsze zaktadac gogle lub okulary ochronne. 10. Podczas obstugi urzadzenia nalezy nosic rekawice ochronne. 11. Podczas obstugi urzadzenia nalezy nosic srodki ochrony stuchu.
o KONSERWACJA: Gdy jakos¢ ciecia nie jest zgodna z oczekiwaniami, nalezy ¢ ostrza zami (TSMDRB). ® WYMIANA OSTRZA (ostrza zamienne TSMDRB) 1. Wykreci¢ trzy wkrety klinujace z them szesciokatnym 5 mm (A). 2. Rozd2|eI|c obudowy. Uwaga w obudowach nie ma smaru. 3. Wyjac ostrza i tulejki. Uwaga: Tulejki nadajace sie do ponownego
uzycia nalezy zachowac. 4. Zamontowac nowe ostrze boczne (E) w obudOW|e Ptaska powierzchnia powinna znajdowac sie z dala od ostrza Srodkowego. 5. Nanies¢ cienka warstwe smaru (w zestawie) na bok ostrza. 6. Umiesci¢ tulejki (D) w obud . ¢ nowe ostrze Srodkowe (C) w obudowie. Uwaga: tulejka powinna znajdowac sie w otworze ostrza srodkowego.
8. Nanies¢ cienka warstwe smaru (w zestawie) na bok ostrza. 9. Zamontowac nowe ostrze boczne (B) w obudowie. Plaska powierzchnia powinna znajdowac sig z dala od ostrza érodkowego. *10. Nanies¢ duzg ilos¢ smaru dostarczonego w iewp 1 miedzy watki ym i ostrzem $ ym.11.2 ¢ obudowy i przykreci¢ wkrety.

Nie dokrecac wkrgtéw zbyt mocno. Podczas wprowadzania w materiat ostrze nie powinno sig zacinac. Zalecany moment dokrecania wkretu $rodkowego wynosi 45 Nm. « UWAGA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA: Aby unikna¢ przedwczesnego zuzycia i przegrzewama nalezy stosowac wqucrznle smar dostarczony w zestawie.
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ESPEGIFICA(;UES. Capacidades de corte em aco moderado: Espessura max. - 1,22 mm (calibre 18), Dureza méx. - 75 Rockwell B, Duracao das mandibulas - 762 m (2500’) no minimo em 0,61 mm (calibre 24). Direcional — reta, curvas rasas para a esquerda e direita; Proximidade do corte - dentro de 6,4 mm (1/4 pol.) da parede
perpendicular; em volta da circunferéncia externa do canto em 90°. » Requisitos da broca/impulsor: Torque min.: 40 Nm (300 libra/pol.). Volts min. sem fios: 14,4 volts. Classificacdo max. do corte CA: 7 amperes. Capacidade min. do mandril: 6,4 mm (1/4 pol.). Capacidade do mandril: 12,7 mm (1/2 pol.), mandril de liberacéo répida
1/4 pol., Velocidade operacional: 500 a 2900 RPM, Temperatura operacional: 0 a 40 °C, Umidade operacional: 30 a 100% HR e DESCRIGAO: Acessorio tipo tesoura para broca/impulsor sem fio ou com corrente CA. A haste do veio é inserida no mandril da broca/impulsor. Os bragos telescopicos do grampo ajustam-se ao comprimento e
largura da broca/impulsor para permitir a operacéo somente com uma mao. Cabega gira nos bracos telescopicos para a posicdo desejada. ® CONFIGURAGAO: Instale a protecéo do mandril no acessério. Instale a haste do veio dentro do mandril da broca/impulsor. Ajuste e aperte o grampo. N&o obstrua as aberturas de ventilacéo da broca/
impulsor com as pegas deslizantes do grampo. Afrouxe o grampo para frente, gire a cabeca para a posicdo desejada e aperte o grampo. ® OPERAGAO: Segure de forma que as laminas estejam niveladas com o plano de corte. Os cortes cegos exigem um furo de 29 mm (1 1/8 pol.). As aplicacGes de corte incluem telhados de metal,
calhas de escoamento, goteira intermédia, painéis de construgéo, lambrim em escama, intradorso, rebordos, caleiras, condutas de ventilagdo, condutas, revestimentos de fornalha e painéis da carrogaria automével. N&o utilizar continuamente durante periodos superiores a 5 minutos para evitar situacdes de sobreaquecimento.  NOTAS
DE SEGURANGA: 1. Nao recomendado para o corte de substancias ndo metdlicas. A Malco Products, SBC ndo assume qualquer responsabilidade pela seguranca do acessério se for usado de qualquer outra maneira que ndo a indicada e para o fim especificado nas instrucdes operacionais. 2. Use apenas broca/impulsor classificado.
3. Inspecione visualmente os componentes antes de instalar o acessorio na broca/lmpulsor Néo use o acessorio se estiver com rachas ou partido. 4. Evite pontos de preensdo. Nao remova a protecéo do mandril de pléstico. 5. Certifique-se de que existe iluminacdo suficiente (200 a 300 Lux). 6. N&o sobre-alcance para efetuar a operacdo
de corte. 7. Nao force o corte. Se a lamina emperrar, libere o gatilho e libere a energia antes de soltar. 8. Mantenha os cabos de alimentago afastados do caminho de corte, metal cortado e laminas. 9. Use sempre dculos protetores ou de seguranca. 10. Use luvas protetoras ao utilizar. 11. Use protecéo auditiva ao utilizar. ¢ MANUTENGAO:
Instale as laminas de substituigio (TSMDRB) quando a qualidade de corte ja néo for aceitavel. « LAMINAS DE SUBSTITUIGAQ (TSMDRB laminas de substituic&o) 1. Remova 0s quatro parafusos de cabeca hexagonal de 5 mm (A). 2. Separe os invélucros. Nota: Ha graxa nos invélucros. 3. Remova as laminas e anilhas. Nota: Certifique-se
de guardar as anilhas reutilizaveis. 4. Coloque a nova ldmina lateral (E) no invélucro. Superficie plana afastada da lamina central. 5. Aplique uma fina camada de graxa (fornecida) no lado da lamina. 6. Cologue anilhas (D) no invélucro. 7. Coloque a nova lamina central (C) no invélucro. Observacao: anilha deve dentro do furo da lamina
central. 8. Aplique uma fina camada de graxa (fornecida) no lado da lamina. 9. Cologue a nova lamina lateral (B) no invélucro. Superficie plana afastada da lamina central. *10. Aplique uma quantidade abundante da graxa fornecida no espaco entre a haste do veio e a Iamina central. 11. Reinstale o invélucro e os parafusos.
N&o aperte demais os parafusos. A ldmina central ndo deve travar ao acionada. Torque recomendado para o parafuso central € 4-5 Nem. « NOTA DE SEGURANGA: Use apenas graxa destinada a impedir desgaste e sobreaquecimento.
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SPECIFICATII: Debit de taiere a otelului moale: Grosime max. - 1,22 mm (18 unitati de grosime), Duritate max. - 75 Rockwell B, Durata de viatd a bratelor - 762 m (2500') minim in 0,61 mm (24 unitéti de grosime) . Directional - curbe de mica adancime precise, stangi si drepte; Proximitate téietura - pana la 6,4 mm (1/4”) din peretele perpendicular; in jurul circumferintei externe
aunghiului de 90°. » Cerinte privind perforatorul/piesa de antrenare: Cuplu min. - 40 Nm (300 Ib/in), tensiune min. féré fir — 14,4 volti, putere nominala max. ca.- 7 amp, (apa(ltale mandrin — de Ia 6,4mm (1/4") pna la 12,7 mm (1/2"), mandrind cu eliberare rapida de 1/4’, viteza de operare — de la 500 la 2900 RPM, temperatura de operare: de la - 0 la 40 C, umiditate
deoperare: dela-301la 100 % RH o DESCRIERE: Dispozitiv de forfecare pentru perforatorul/piesa de antrenare fara fir sau A/C. Arborele de actionare este introdus in mandrina de gere a per lui/piesei de Reglarea bratelor clemei telescopice pentru a corespunde lungimii si latimii perforatorului/piesei de antrenare pentru a permite operarea cu o singura
mana. Capul se roteste pe bratele telescopice pentru pozitionarea dorita. ® CONFIGURARE: Instalati grilajul irinei de strangere pe dispozitiv. Instalati arborele de actionare in drina de aper piesei de Reglati si strangeti clema. Nu acoperiti orificiile de ventilare ale perforatorului/piesei de antrenare cu manerele de prindere glisante. Slabiti
clema frontald, rotiti capul in pozitia dorita si strangeti clema.  OPERARE: Tineti astfel incat lamele sa fie la nivel cu suprafata de tdiere. Tdieturile ascunse necesita un orificiu de 29 mm (1 1/8 toli) . Aplicatiile de téiere includ acoperisurile din metal, semnalizarea, doliile, panourile de constructii, peretii laterali, intrados, finisarile interioare, jgheaburile, orificiile de ventilare,
reteaua de conducte, blindaje furnal si panourile de caroserie de automobile. Nu rulati in mod continuu pentru mai mult de 5 minute pentru a evita supraincélzirea. ® NOTE PRIVIND SIGURANTA: 1. Nu este recomandat pentru taierea obiectelor nemetalice. Malco Products, SBC nu isi asuma raspunderea pentru siguranta dispozitivului daca acesta este utilizat intr-un mod, altul
decét scopul destinat, asa cum este specificat in instructiunile de utilizare. 2. Utilizati doar un perforator/o piesa de antrenare cu capacitate nominald. 3. Inspectati vizual componentele inainte de a instala pe perforator/piesa de antrenare. Nu utilizati dacé prezinta fisuri sau daca este rupt. 4. Evitati punctele sensibile. Nu indepartati grilajul din plastic al mandrinei de stréngere.
5. Asigurati-va cd iluminarea este suficientd (de la 200 la 300 lucsi) . 6. Nu va intindeti pentru a efectua operatiunea de taiere. 7. Nu fortati téierea. Daca lama se blocheaza, eliberati dispozitivul de declansare si deconectati alimentarea electricd inainte de a elibera. 8. Mentineti cablurile de alimentare la distanta de traiectoria de tiere, metalele pentru taiere si lame. 9. Purtati
intotdeauna ochelari protectori sau ochelari de sigurantd. 10. Purtati manusi de protectie atunci cnd operati. 11. Utilizati un dispozitiv de protectie auditiva atunci cdnd operati.  INTRETINERE: Instalati lamele de inlocuire (TSMDRB) atunci cand calitatea tierii nu mai este acceptabil3. » INLOCUIREA LAMELOR (TSMDRB Lame de inlocuire) 1. Indepartati cele trei suruburi cu
cap hexagonal de 5 mm (A) . 2. Separati carcasele. Nota: In carcase exista lubrifiant. 3. indepartati lamele si bucsele. Nota: Nu pierdeti bucsele reutilizabile. 4. Asezati noua lama lateral (E) in carcasa. Aplatizati suprafata din jurul lamei centrale. 5. Aplicati un strat subtire de lubrifiant (furnizat) pe partea laterald a lamei. 6. Asezati bucsele (D) in carcasd. 7. Asezati noua
lama centrala (C) in carcasa. Nota: bucsa trebuie sa se afle in orificiul lamei centrale. 8. Aplicati un strat subtire de lubrifiant (furnizat) pe partea laterald a lamei. 9. Asezati noua lama laterala (B) in carcasa. Aplatizati suprafata in jurul lamei centrale. *10. Aplicati o cantitate generoasa de lubrifiant furnizat in spatiul dintre arborele de antrenare si lama centrala. 11.
Reasamblatj carcasa si suruburile. Nu strangeti suruburile in exces. Lama centrald nu trebuie s se lipeasca atunci cnd este antrenatd. Cuplul recomandat al surubului central este de 4-5 Nm. « NOTA PRIVIND SIGURANTA: Utilizati doar lubrifiantul furnizat pentru a preveni uzura si incalzirea excesiva.
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TECHNICKE UDAJE: Moznosti rezania makkej ocele: Maximélna hribka — 1,22 mm (18 gauge), Max. tvrdost — 75 stupnice Rockwella B, Zivotnost celusti — minimélne 762 m (2500°) pri 0,61 mm (24 gauge). Smerové — rovné, lavé a pravé plytké obluky; Vzdialenost rezu — do 6,4 mm (1/4”) od kolmej steny; okolo vonkajsieho obvodu 90° rohu. ® Poziadavky
na vitacku/pohonni jednotku: Minimalny moment — 40 Nm (300 Ib/palec), min. napétie akumulatorovej vitacky — 14,4 V, max. menovity str. prid — 7 A, kapacita sklu¢ovadla — od 6,4 mm (1/4”) do 12,7 mm (1/2"), 1/4” sklucovadlo s rychlym uvolnenim, prevadzkové otacky — 500 az 2900 ot./min, prevadzkova teplota — 0 az 40 °C, prevadzkové vihkost —
30 a2 100 % relativnej vlhkosti vzduchu ® POPIS: Strihaci néstavec pre bezdrotov( alebo kablov vitacku/pohonni jednotku. Hnaci hriadel'sa zasunie do sklucovadla vitacky/pohonnej jednotky. Vysuvné upinacie ramené sa prispdsobia dizke a Sirke vftacky/pohonnej jednotky, aby bola mozn4 obsluha jednou rukou. Hlavicu je mozné na teleskopickych ramenach
natocit do pozadovanej polohy. ® NASTAVENIE: Na néstavec namontujte chrani¢ sklucovadla. Do sklucovadla vitacky/pohonnej jednotky namontujte hnaci hriadel. Upravte a utiahnite upinadlo. Pri zastvani celusti upinadla nezakryte vetracie otvory vitacky/pohonnej jednotky. Povolte predné upinadlo, otocte hlavicu do pozadovanej polohy a dotiahnite upinadlo.
© PREVADZKA: Drte zariadenie tak, aby boli ¢epele zarovno s reznou plochou. Na rezanie drazok je potrebny otvor s velkostou 29 mm (1 1/8 palca). Rezanie je mozné vyuZivat pri kovovych stresnych krytinéch, oplechovani, zlaboch, stavebnych paneloch, obiti, podhladoch, na ozdobné orezania, pri odkvapoch, ventilaénych otvoroch, potrubi, pléstoch pece a éastiach
automobilovych karosérii. Nerezte stvisle dihsie nez 5 mindt. Inak méZe dojst k prehriatiu. « BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA: 1. Neodporiica sa pouZivat na rezanie injch ne kovovych materidlov. Spolotnost Malco Products, SBC nenesie ziadnu zodpovednost za bezpeénost ndstavca, ak sa pouZije inym spésobom ne na jeho povodny el stanoveny v névode
na poufitie. 2. Pouzivajte iba vftatku/pohonni jednotku splfiajticu technické p 3. Pred denim na vftacku/pot i jednotku vykonajte vizudlnu kontrolu sticasti. Ak je néstavec zZlomeny alebo mé praskliny, nepouzivajte ho. 4. Vyhnite sa pricviknutiu. Neodstrafiujte plastovy chranic sklucovadla. 5. Zabezpecte dostatocné osvetlenie (200 az 300 luxov).
6. Prirezani sa prilis nepredklanajte. 7. Pri rezani nevyvijajte nadmerny tlak. Ak sa cepel'zasekne, pred jej uvolnenim pustite spust a odpojte napéjanie. 8. Napéjacie kable uchovvajte mimo rezu, odrezanych kovovych Casti aj cepeli. 9. Vzdy pouZivajte ochranné alebo bezpecnostné okuliare. 10. Pri rezani noste ochranné rukavice. 11. Pocas prevadzky pouzivajte ochranu
sluchu. » UDRZBA: Ak dojde k znizeniu kvality rezania, naintalujte nahradné cepele (TSMDRB).  VYMENA CEPELI (nahradné ¢epele TSMDRB) 1. Odskrutkujte tri 5 mm Sesthranné skrutky (A). 2. Rozoberte kryt. Poznamka: V kryte sa nachadza mazaci tuk. 3. Vyberte cepele a puzdra. Poznamka: Odlozte si opak pouzitelné puzdra. 4. Do krytu
vlozte novii bocnd cepel (E). Plochd strana musi smerovat od stredovej cepele. 5. Na bok cepele naneste tenku vrstvu maziva (sticast balenia). 6. Do krytu vlozte puzdré (D). 7. Do krytu vloZte novi stredovi cepel (C). Pozndmka: puzdro je nutné zasunut do otvoru v stredovej cepeli. 8. Na bok cepele naneste tenku vrstvu maziva (sicast balenia). 9. Do krytu vlozte novi
bocna cepel (B). Plocha strana musi smerovat od stredovej cepele. *10. Do priestoru medzi hnacim hriadelom a stredovou cepelou aplikujte lubovolné mnozstvo dodaného maziva. 11. N jte spat kryt a skrutky. Skrutky nadmerne nedotahuijte. Stredova cepel'sa pri pohybe nesmie zasekavat. Odportcany utahovaci moment pre stredovi skrutku
je 4—5Nm. « BEZPECNOSTNE UPOZORNENIE: Pozivajte iba dodévané mazivo, aby ste predisli opotrebovaniu a prehrievaniu.
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TEHNICNI PODATKI: Zmogljivost rezanja ogljikovega jekla: Najvecja debelina ogljikovega jekla — 1,22 mm (18 guage) najvedja trdota — ogljikovo jeklo trdote 75 po Rockwellovi lestvici B; Zivljenjska doba (E|jUSII — najmanj 762 m (2500) pri ogljikovem jeklu debeline 0,61 mm (24 guage). Usmerjeno — naravnost, v levo in v desno, blage krivulje; blizina rezanja — 6,4 mm
(1/4") razdalje od pravokotne stene; okrog zunanjega premera 90° kota. ® Zahteve za vrtalnik/vijacnik: najmanjsi navor — 40 Nm (300 Ibs/in); najmanjSa napetost baterijskega delovanja — 14,4 V; najvecja jakost izmenicnega toka — 7 A; premer vpenjala — od 6,4 mm (1/4”) do 12,7 mm (1/2"), vpenjalo s hitro menjavo; hitrost delovanja — od 500 do 2900 vrt./
min; delovna temperatura — od 0 do 40 °C; delovna vlaznost — od 30 do 100 % relativne vlaznosti ® OPIS: Rezalni nastavek za baterijski ali elektricni vrtalnik/vijacnik. Pogonska gred se vpne v vpenjalno glavo vrtalnika/vijacnika. Teleskopski roki za pritrditev na vrtalnik/vijacnik se prilagodita dolzini in Sirini vrtalnika/vijacnika ter omogocata delo z eno roko. Glava se

na ih rokah zavrti za Zeleni polozaj. ® NAMESTITEV: Namestite varovalo glave na prikljucek. Pogonsko gred vstavite v vpenjalno glavo vrtalnika/vijacnika. Prilagodite in privijte spono. Z drsnima rokama spone ne pokrijte prezracevalnih rez vrtalnika/vijacnika. Popustite sprednjo spono, zavrtite glavo v Zeleni polozaj in zategnite spono. © DELOVANJE: Drzite
tako, da so rezila poravnana z ravnino rezanja. Za izrezovanje zarezite 29 mm (1 1/8 ”) veliko zacetno luknjo. Uporablja se za rezanje kovinskih stresnih kritin, plocevinastih vodotesnih oblog, plocevinastih kotnih elementov, kovinskih panelov, zidnih oblog, kovinskih oblog za nadstreske, okrasnih kovinskih oblog, Zlebov, zracnikov, plocevinastih prezracevalnih vodov,
oblog za peci in avtomobilskih karoserijskih plos¢. Orodja ne uporabljajte neprekinjeno ve¢ kot 5 minut, da ne pride do pregrevanja.  VARNOSTNI NAPOTKI: 1. Ne priporocamo rezanja nekovinskih materialov. Malco Products, SBC ne prevzema odgovornosti za varnost nastavka, ce se ta uporablja kakor koli drugace kot za predvideni namen, ki je opisan v navodilih za
uporabo. 2. Uporabljajte samo vrtalnik/vijacnik z ustreznimi nazivnimi vrednostmi. 3. Pred namestitvijo na vrtalnik/vijacnik preglejte sestavne dele. Nastavka ne uporabljajte, Ce je kateri koli del pocen ali zlomljen. 4. Pazite, da si ne pricipnete prstov. Ne odstranite plasticnega varovala vpenjalne glave. 5. Delo izvajajte pri ustrezni svetlobi (od 200 do 300 Ix). 6. Med
rezanjem se ne nagibajte preve naprej. 7. Ne rezite na silo. Ce se rezilo zagozdi, sprostite stikalo in odklopite napajalni kabel, nato pa sprostite rezilo. 8. Kable umaknite stran od poti rezanja, rezane kovine in rezil. 9. Vedno uporabljajte zaicitna ocala. 10. Pri delu uporabljajte zasitne rokavice. 11. Pri delu uporabljajte glusnike. ® VZDRZEVANJE: Ko kakovost rezanja i ve¢
ustrezna, zamenjajte rezila (St. TSMDRB). ® ZAMENJAVA REZILA (nadomestna rezila TSMDRB) 1. 1. Odstranite tri vijake s Sestrobo glavo velikosti 5 mm (A). 2. Razdrite ohisje. Opomba: V ohisju je mazivo. 3. Odstranite rezili in pusi. Opomba: Ne odvrzite pus za p porabo. 4.V ohisje vstavite novo stransko rezilo (E). Ploska povrsina je stran od sredinskega
rezila. 5. Nanesite tanko plast masti (prilozena) na stranski del spodnjega rezila. 6. Postavite puse (D) v ohisje. 7. V ohisje vstavite novo sredinsko rezilo (C). Opomba: pusa mora biti v sredinski luknji rezila. 8. Nanesite tanko plast masti (prilozena) na stranski del spodnjega rezila. 9.V ohiSje vstavite novo stransko rezilo (B). Ploska povrina je stran od sredinskega rezila.
#10. V prostor med pogonsko gredjo in sredinskim rezilom d; kolicino prilozene masti. 11. Znova namestite ohisje in vijake. Vijakov ne zategnite prevec. Sredinsko rezilo se ne sme vezati, ko je gnano. Priporoceni navor sredinskega vijaka je 4-5 Nem.  VARNOSTNA OPOMBA: Uporabljate samo prilozeno mast, da preprecite obrabo in pregrevanje.
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SPECIFIKACIJE: Kapaciteti secenja za meki celik: Maksimalna debljina - 1,22 mm (kalibar 18), Maksimalna ¢vrstina - 75 Rockwell B, Radni vek celjusti - 762 m (2500°) za debljinu 0,61 mm (kalibar 24). Usmereno - pravo, levo i desno plitke krive linije; Preciznost secenja - unutar 6,4 mm (1/4") na vertikalnom zidu; oko spoljasnjeg oboda ugla od 90°. ® Zahtevi za
busilicu/odvijac: Minimalni obrtni moment - 40 Nm (300 Ibs/in), Minimalni napon baterije - 14,4V, Maksimalna nazivna naizmenicna struja - 7 A, Kapacitet stezne glave - od 6,4 mm (1/4") do 12,7 mm (1/2"), sa steznom glavom od 1/4” sa funkcijom brzog otvaranja, Radna brzina - od 500 do 2900 o/min, Radna temperatura - od 0 do 40 C, Radna vlaznost - od
30 do 100% RH  OPIS: Dodatak za secenje za baterijsku ili elektriénu busilicu/odvija¢. Pogonska osovina ulazi u steznu glavu busilice/odvijaca. Teleskopske rucke drzaca busilice/odvijaca se prilagodavaju duzini i 3irini busilice/odvijaca za rukovanje jednom rukom. Moguce je pomeriti glavu na teleskopskim ru¢kama u Zeljeni polozaj. « PODESAVANJE: Namontirajte
stitnik stezne glave na nastavak. Namontirajte pogonsku osovinu na steznu glavu busilice/odvijaca. Podesite i pritegnite drzac. Ne prekrivajte ventilacione otvore busilice/odvijaca kliznim hvatacima drZaca. Otpustite drZac, zarotirajte glavu u Zeljeni polozaj i pritegnite drzac.  RAD: DrZite tako da noZevi budu u nivou ravni secenja. Urezivanje zahteva otvor od 29 mm
(11/8 -inca). Primene kod secenja obuhvataju metalne krovne pokrivace, limene opsive, krovne uvale, montazne ploce, fasade, sofit ploce, arhitrave, oluke, otvore, cevovode, omotace za pei i panele za karoserije automobila. Ne koristite neprekidno duze od 5 minuta kako bi se sprecilo pregrevanje. « BEZBEDNOSNE NAPOMENE: 1. Ne preporucuje se za secenje
nemetala. Kompanija Malco Products, SBC ne preuzima nikakvu odgovornost za bezbednost alata, ako se on koristi na bilo koji nacin koji je razlicit od namenjenog, kao Sto je navedeno u uputstvu za upotrebu. 2. Koristite samo busilicu/odvijac nazivne snage. 3. Vizuelno pregledajte delove pre nego $to ih namontirate na busilicu/odvijac. Ne koristite naprsle ili polomljene
delove. 4. Izbegavajte ukljestenje ruku. Ne uklanjajte plasticne stitnike stezne glave. 5. Vodite racuna o adekvatnom osvetljenju (200 do 300 Lux). 6. Ne naginjite se previSe da biste obavili secenje. 7. Ne secite na silu. Ako se noz blokira, otpustite sklopku i iskljucite napajanje. 8. Kablove za napajanje drite dalje od povrsine za secenje, isecenog metala i nozeva. 9. Uvek
nosite zastitne naocare. 10. Tokom rada nosite zastitne rukavice. 11. Tokom rada nosite zastitu za sluh. « ODRZAVANJE: Instalirajte zamenske nozeve (TSMDRB) u slucaju da kvalitet secenja vise nije prihvatljiv. e ZAMENA NOZEVA (zamenski nozevi TSMDRB) 1. Uklonite tri zavrtnja od 5 mm sa Sestougaonom glavom (A). 2. Rastavite kuciste. Napomena: U kuéistu
se nalazi mast. 3. Uklonite nozeve i umetke. Napomena: Obavezno sacuvajte umetak za visekratnu upotrebu. 4. Stavite novi bocni noz (E) u kuciste. Stavite na ravnu povrsinu dalje od centralnog noza. 5. Nanesite tanak sloj masti (isporucena) na stranu noza. 6. Stavite umetke (D) u kuciste. 7. Stavite novi centralni noz (C) u kuciste. Napomena: umetak treba
da se nalazi u centralnom otvoru noza. 8. Nanesite tanak sloj masti (isporucena) na stranu noZa. 9. Stavite novi bocni noz (B) u kuciste. Stavite na ravnu povrsinu dalje od centralnog noza. *10. Nanesite vecu kolicinu isporu¢ene masti u prostor izmedu pogonske osovine i centralnog noza. 11. Ponovo sastavite kuciste i postavite zavrtnje. Ne pricvricujte
previSe zavrtnje. Centralni noz ne bi trebalo zapusavati prilikom upotrebe. Preporuceni obrtni moment centralnog zavrtnja je 4-5 Nem. « BEZBEDNOSNA NAPOMENA: Koristite samo isporucenu mast da bi se sprecilo habanje i pregrevanje.
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SPECIFIKATIONER: Skarkapacitet i mjukt stal (konstruktionsstal/platstal, kolstal, gotstal): Tjocklek - max 1,22 mm (18 gauge), hardhet - max 75 Rockwell B, héllbarhet munstycke/backar - 762 m (2500°) minimum vid 0,61 mm (24 gauge) Riktning —framét, vénster och hoger (Iétta kurvor); precision - inom 6,4 mm (1/4”) fran rét vinkel; runt yttre
omkretsen av 90° horn. e Borrmaskin/skruvdragare - krav: Moment - min 40 Nm (300 Ibs/in), effekt sladdids - min 14,4 V, max nétdrift 7 Amp, chuckkapacitet - 6,4 mm (1/4”) till 12,7 mm (1/2”), chuck snabbkoppling - 1/4”, arbetshastighet - 500 till 2900 RPM, arbetstemperatur - 0 till 40 C, arbetsfuktighet - 30 till 100 % RF « BESKRIVNING:
Platsax-/skartillsats for sladdlosa eller natdrivna borrmaskiner/skruvdragare. Kardanen sétts in i borrmaskinens/skruvdragarens chuck. Klamarmar med teleskopfunktion som kan justeras for att passa borrmaskinens/skruvdragarens Iéngd och bredd for att mojliggora enhandsfattning. Huvudet roterar p& kidmarmar med teleskopfunktion
for Bnskad positionering.  MONTERING: Montera chuckens skydd pa tillsatsen. Montera borrtillsatsens kardan p& borrmaskinens/skruvdragarens chuck. Justera och dra &t klamman. TAck inte dver ventilationshélen vid &tdragning av kidmgreppen. Lossa kizmman, rotera huvudet till nskad position och dra &t klamman. « ANVANDNING:
Hall sa att bladen kommer i niva med ytan som ska Klippas. For att klippa ut hal inne i platen krévs ett 29 mm (1 1/8-inch) hal. Mdjliga anvandningsomréaden &r plattak, fogbeslag, rannor, paneler, fasader, taklister, kanter, takrannor, ventilationshal, kanalsystem, ugnsbeklgdnader och bilplat. For att undvika Gverhettning ska Klipptillsatsen inte
anvindas mer &n 5 minuter i taget. « SAKERHETSFORESKRIFTER: 1. Rekommenderas ej for andra material &n metall. Malco Products, SBC &tar sig inget som helst ansvar vad géller sékerheten vid anvéndning av borrtillsatsen om den anvénds felaktigt och inte som specificerats i instruktionerna for anvéndning. 2. Anvénd bara godkénd
borrmaskin/skruvdragare. 3. Kontrollera komponenterna innan de monteras pa borrmaskinen/skruvdragaren. Anvand dem inte om de har sprickor eller &r trasiga. 4. Undvik klampunkter. Ta inte bort chuckens plastskydd. 5. Se till att ha ordentlig belysning (200 till 300 lux). 6. Forsck inte stracka dig for langt nér du skar/Klipper. 7. Forcera/
tryck inte maskinen framét. Om klingan fastnar, slapp strombrytaren och koppla bort strémmen innan du tar loss den. 8. Hall elsladdar borta frin skérbana, vassa metallbitar och Klingor. 9. Anvénd alltid skyddsglasdgon. 10. Ha pa skyddshandskar nar du anvander verktyget. 11. Anvand horselskydd nar du anvander verktyget. ¢ UNDERHALL:
Sétt in nya blad (TSMDRB) nér den bérjar skéra déligt. ¢ UTBYTESBLAD (TSMDRB Replacement Blades) 1. Avldgsna de tre 5 mm sexkantskruvarna (A). 2. Ta isér hylsan. Obs: Hylsan innehéller fett. 3. Ta bort klingor och bussningar. Obs: Spara de teranvindningsbara bussningarna. 4. Sétt det nya sidobladet i hylsan (E). Plan yta borta
frén mittbladet. 5. Lagg pé ett tunt lager fett (medfdljer) p& bladets sida. 6. Satt bussningar i hylsan (D). 7. Placera det nya mittbladet (C) i hylsan. Obs: bussningen ska vara i mittbladets hél. 8. L&gg pa ett tunt lager fett (medfélier) pa bladets sida. 9. Sétt det nya sidobladet i hylsan (B). Plan yta borta fran mittbladet. *10. Légg pé rikligt av
det medfoljande fettet i utrymmet mellan kardanen och mittbladet. 11. Sitt tillbaka hylsorna och skruvara. Dra inte &t skruvarna for hart. Mittbladet ska inte bindas vid kérning. Rekommenderat moment for mittskruvar ar 4-5 Nem. SAKERHETSFORESKRIFT: Anvénd endast medfoljande fett for att forhindra slitage och éverhettning .
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TEKNiK OZELLIKLER: Yumusak celikte kesme kapasiteleri: Maksimum Kalinlik - 1,22 mm (18 gauge), Maksimum Sertlik - 75 Rockwell B, Cenelerin mrii - 762 m (2500') minimum, 0.61 mm (24 gauge). Yon bagiml — dilz, sol ve sag s1g egriler; Kesme Yakinigi — Dik duvarin 6,4 mm (1/4") dahilinde; 90° késenin cevresinin disinda. » Matkapy/Siiriicii Gereksinimleri:
Min. Tork - 40 Nm (300 Ibs/ing), Min. Kablosuz Voltaj - 14,4 volt, Maks. A/C Gii¢ Degeri - 7 amper, Ayna Kapasitesi - 6,4 mm (1/4")ila 12,7 mm (1/2"), 1/4" hizl serbest birakma aynasi, Calisma Hizi - 500 ila 2900 RPM, Calisma Sicakligi - 0 ila 40 C, Calisma Nemi - 30ila %100 RH ® TANIM: Kablosuz veya A/C matkap/siiriicii icin kesim aksesuari. Tahrik mili, matkap/siiriicii
aynasinin igine girer. Tek elle calistirmak iizere matkabin/siiriiciiniin uzunlugu ve genisliginin uygun olmas! igin teleskopik mengene kollarinin ayart. istenen pozisyonu elde etmek igin baslik, teleskopik kollann iizerinde déner. o AYAR: Ayna korumasini aksesuarin iizerine takin. Tahrik milini matkap/silriicii aynasina takin. Mengeneyi ayarlayin ve sikin. Matkap/silriicii
tahliyesini, kayan mengene kulplari ile 6rtmeyin. lleri mengeneyi gevsetin, baslii istenen pozisyona evirin ve mengeneyi sikin. ® CALISTIRMA: Bicaklar kesme diizlemiyle ayni seviyede olacak sekilde tutun. Kér kesimler igin 29 mm (1 1/8 -ing) delik gerekir. Kesme uygulamalari, metal cati 6rtiisil, duvar etegi, cati deresi, yapi levhalar, dis kaplama, taban, kirpma,
hendek, delik, kanal sistemi, firin kapl ve v govde panellerini icerir. Asirt 1sinmay! 6nlemek icin 5 dakikadan uzun siire araliksiz calistirmayin. « EMNIYET NOTLARI: 1. Metal olmayan malzemeleri kesmek icin Gnerilmez. Aksesuarin, calistirma talimatlarinda belirtilen amaglanin disinda kullanimi halinde Malco Products, SBC, aksesuarin giivenligiyle ilgili
hichir sorumluluk kabul etmez. 2. Sadece siniflandinlmig matkap/siiriicii kullanin. 3. Bilesenleri matkaba/siiriiciiye takmadan 6nce gorsel olarak inceleyin. Kirik veya bozuksa kullanmayin. 4. Kistirma noktasindan kaginin. Plastik ayna korumasini ik yin. 5. Isikland, yeterli oldugundan emin olun (200 ila 300 Lux). 6. Kesme islemi icin uzanmayin. 7. Kesmek
icin zorlamayin. Bigak sikisirsa, tetikleyiciyi serbest birakin ve bigagi kurtarmadan once giicii kapatin. 8. Gii¢ kablolarini, kesme yolu, kesme metali ve bicaklardan uzak tutun. 9. Her zaman maske veya koruyucu gozliik takin. 10. Calisirken koruyucu eldiven takin. 11. Calisirken isitme korumasi kullanin.  BAKIM: Kesme kalitesi yeterince iyi degilse bicaklan degistirin
(TSMDRB). * BICAK DEGISTIRME (TSMDRB Degisim Biaklart) 1. Ug adet 5 mm alyan anahtan vidasini gikarin (). 2. Kiliflan ayinn. Not: Kiliflarda yag vardr. 3. Bicak ve burclan gikarin. Not: Tekrar kullamilabilir burglan sakladiginizdan emin olun. 4. Yeni yan bicaklari () kilifa yerlestirin. Yiizeyi merkez bicaktan uzakta diizeltin. 5. Bicagin kenarina yagi
(tedarik edilen) ince katman halinde uygulayin. 6. Burclar (D) kilifa yerlestirin. 7. Yeni yan bicaklari (C) kilifa yerlestirin. Not: Bur¢ merkez bigak deliginde olmalidir. 8. Bicagin kenarina yag (tedarik edilen) ince katman halinde uygulayin. 9. Yeni yan bicaklari (B) kilifa yerlestirin. Yiizeyi merkez bicaktan uzakta diizeltin. *10. Siiriicii safti ve merkez bicak arasindaki
bosluga tedarik edilen yagdan bolca uygulaymn. 11. Kiliflari ve vidalan tekrar monte edin. Vidalan cok fazla sikmaymn. Merkez bicak calisirken sikismamalidir. Merkez vidanin onerilen torku 4-5 Nem/dir. « EMNiYET NOTLARI: Yipranma ve asiri 1sinmayi nlemek icin sadece tedarik edilen yagi kullanin.




